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Mefgerat CAB 645 fiir Auswucht-Waagen
Bedienungs-Anleitung

Inhaltsverzeichnis, Fortsetzung Seite
Der folgende Teil des Inhaltsverzeichnisses gilt

nur fir die tatsidchlich eingebauten Zusatzfunktionen,

fir die eine bestimmte Hardware und die zugehdrige
Software vorhanden sein miissen.

B. Zusatz-Funktionen (Sonder-Ausstattung)
18. Gestufte GroBen-Anzeige ("Klassierung') 44
18.1 CAL X Kalibrieren der Funktion "Gestufte GroBen-
Anzeige fir die Unwucht (Klassierung)” 45-46
18.2 Anzeige-Varianten bei Gestufter GroBen-Anzeige
(Klassierung) 47
19. Bohr-Funktionen 48
(nur bei angebauter Bohrmaschine mit
Bohrtiefengeber)
20. CAL 4 Kalibrieren der Funktion
"Bohrtiefen-Anzeige, bezogen auf eine
Einzelbohrung"” 49-55
21, 2. Ausgleichs-Schritt 56
{(nur fiur Unwucht-Anzeige in Komponenten)
22. CAL 5 Kalibrieren des Winkel-Versatzes zwischen
den Komponenten-Systemen des 1. und des
2. Schrittes 57-58
(nur fir Unwucht-Anzeige in Komponenten)
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€ SCHENCK

16-stellige Anzeige‘

S SCHENCK

Linker Tastenblock: Rechtef Tastenblock:

Eingabe der Funktionen Eingabe von Zahlen

und Definitionen und Dezimalpunkt.

(siehe die beiden M ({=MEASURE) Einleiten eines
folgenden Seiten? Mefvorganges

T (=TARE) Tarieren der leeren
Waage

ESC (=ESCAPE) Abbruch eines an-
gefangenen Kalibrier-Vor-
ganges / Beenden eines MeB -
Vorganges beim Kalibrieren

ENT (=ENTER) Abschluf einer Ein-
gabe und Befehl zum Weiter-
gehen

DEL (=DELETE) Loschen der in der
Anzeige stehenden Eingabe
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Linker Tastenblock Zugeordnete Funktion oder Definition

!
|
| — n-Ort-Anzeige fiir Komponenten-Systeme mit
| gleichmifiger Winkelteilung. Mogliche Zahl
! der Orte n = 3 ... 99 (oder 3 ... 36}
I

+ Taste unwirksam

+

Polare Anzeige der Unwucht in Form von
Winkel und Betrag

Direkt-Anwahl der 4-Ort-Anzeige (Unter-

funktion der n-Ort-Anzeige) bei 90°-Kompo-
nenten. Komponenten-Richtung durch vorge-
. stellte Zahl angegeben (0 = 0°, 1 = 90°,
2 = 180°, 3 = 270°).

+

|
S

| E— Wahl der Anzeige fiur Materialwegnahme oder
| Materialzugabe, SUB (Subtraktion) = Anzeige
] der schweren Stelle, ADD (Addition) = An-

| zeige der leichten Stelle.

!

|

|

-+ Eingabe eines Schlisselwortes zum Totlegen
(oder Re-Aktivieren) der Tastatur. Weiter-
arbeiten nur in der vorher eingegebenen
Funktionsweise moglich.

+ Rundungs-Funktion fir GroBen-Anzeige (typ-
abhangig)

+ Sonderanzeigen (Ein-/Aus-Schalter).
abhingig von der Maschinen-Bauart.
Entweder: keine Sonder-Anzeige moglich.
oder Sektorfrasen,
oder Gestufte GroBen-Anzeige

(Unwucht-Klassierung).
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SCHENCK

Zugeordnete Funktion oder Definition

Service-Funktion
(Konfigurations-Moglichkeit)

Kalibrierung des Umschlag-Vorhaltes (d.h.

elektrische Kompensation einer Unwucht-An-
zeige, die durch exzentrische Aufspannung

entsteht).

Gilt nur fir Typ 0! Wahl der Dimension fur
die Unwucht-Anzeige KGxMM, GxIN, OZxIN.
Nach Eingabe eines Radius-Betrages Anzeige
in G oder 0Z. Bei jedem Betatigen dieser
Taste wechselt die Anzeige der Dimension
in der obigen Reihenfolge.

Gilt nur fiur Typ 0! Radius-Eingabe in MM
oder IN entsprechend der vorher mit der
Taste DIM gewdhlten Unwucht-Anzeige.

Anwahl der Test-Funktion

Eingabe der Toleranzgrenze. Vom MeBgeriat
immer als polarer Unwuchtwert (in der kali-
brierten Dimension) akzeptiert, auch bei
Komponenten-Anzeige.

Anwahl der Kalibrierfunktionen

Eingabe der Nummer des gewinschten Wucht -
korpertyps

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser 73, 8 8 Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 [/ 5
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SCHENCK

1. Einschalten

Sich vergewissern, daB alle angebauten Ausgleichseinrichtungen
in jeder moglichen Bewegungsrichtung in Grundstellung stehen.
Wenn ja:

Hauptschalter auf EIN
(Steuerspannung einschalten)

Im MeBgerat:
Einschalt-Test lauft ab.

1 Sekunde lang "Sterne"

/A

JARY AN WA VAN I I | [ l I I | l
RN A N A N 2 B A R A R 2 N A AV A B A I

WA AR VAR
PR AN U A A

AN 720N V208 20 W 0 N O W VAV A U A O O W A S A ¥ A W (A W R SRS FA
ARNA

—
-

(Wenn wahrend des Selbst-Tests Fehler gefunden werden:
Anzeige einer Fehlermeldung., siehe Abschnitt 17.)

Im Normalfall, wenn Keine Fehler gefunden werden:
30 Sekunden lang "Achten”

RYAIRE | I
Lo | L

Dieser Typ muB erst kalibriert werden.
Bitte weiter bei Abschnitt 10.

Oder

I_
A | N

Dieser Typ kann sofort ausgewuchtet werden. Fir diesen Typ
wurde die Funktion "Kalibrieren der Unwucht-Anzeige" CAL 1 be-
reits ausgefuhrt.

Mefivorgang einleiten: Taste M dricken.

Wenn Tarieren gewiinscht:

Nach einem abgeschlossenen Mefvorgang die Taste T dricken.
Die Tarierung lauft automatisch ab.

Tarier-Anzeige abwarten. Dann weiterarbeiten wie vorher,

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser 1, 88 Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 /1 6
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2. Unwucht-Anzeigen

Polar, mit Winkel / und Betrag

/ TP R P N T D B
/ I L O VO Y f_1 —
Anzeige bei Typ O [= bedeutet "Messen fertig".
Gilt fur alle Typenl
T

N VU P B I —I_

I I
| 1

Anzeige bei Typ O [+ bedeutet "Ubersteuerung”.
Gilt fiur alle Typenl

/ l_t 1,
|

™~

I\

Anzeige bei Typ 1 ... 21 (= bedeutet "Messen fertig".
Gilt fur alle Typenl

Zusatzliche Anzeige fiur alle Typen, wenn entsprechend
kalibriert:

/ 1 N U S R DA D /

/ [ N S S S I DY I O 1

Versetzte Winkel-Anzeige, wenn maximal ausgleich-
barer Betrag tiberschritten.

90 °-Komponenten (4-Ort-Ausgleich)

. N, YR

I/ /A I_17 I
Alle Typen

|
|
L

|
I —
= bedeutet "Messen fertig”.

Beliebige, gleichmdafig geteilte Komponenten-
systeme (N-Ort-Ausgleich)
L7 IR N R
I/ T T f_ 7/ [ I D —
Alle Typen [= bedeutet "Messen fertig".

Zusitzliche Anzeige zu allen Arten von Unwucht-Anzeigen,
wenn entsprechend kalibriert:

I I 0 - AL
/ (I D (N O DU B I O /A
In Toleranz (gekennzeichnet durch %)
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SCHENCK

3. Typ-Wahl

Die Typ-Nummern, die unten verwendet werden, sind nur
Beispiele.

Typ-Nummern O bis 21 (33 22 Typen, davon Typ 0 mit permanenter
Typ-Nummern 1 bis 21 (kein Typ O) | Kalibrierung)

Grundsitzlich kann von jedem Typ auf einen anderen Ubergegangen
werden. Zu beachten ist allerdings, daB zusdtzlich bei manchen
Typen auch die Werkstick-Aufnahme gewechselt werden muf.

A AR S B ! [ P T B AW
AR | IN 1 dI_ s 3
Anzeige des zur Zeit giltigen Typs. ¢
Anwahl: Funktion "Typ-Wahl"” l # l
o . 4
[T N A U O I | | €&
I | | {_oder-
3 4
3.1 Wahl eines anderen Tvps $ !
- I
Eingabe der gewiinschten Typ-Nummer ‘ 0 I |
—_— !
i I
B . _ | |
|\l 1 | e |
[ N 1 I I
X I
I I
- I
e
—_ |
i |
_— - - — - - | |
BRI 11 It e |
Y A N P [ B O | |
Anforderung: Kalibrierung der Funktion 4 ]
"Unwucht-Anzeige" CAL 1 fir den | ]
neu gewahlten Typ durchfihren! ] |
| s
l - =
3.2 Loschen siamtlicher Kalibrier-Daten des ! DEL
zur Zeit glltigen Typs | —_—
| i
| —_——
! ENT
| _—
I !
- - - - - I I
Y A U O B ! I | 1€
Y A . ! I_ b i I
Anforderung: Kalibrierung der Funktion | +
"Unwucht-Anzeige'" CAL 1 fiur den | i
zur Zeit glultigen Typ erneut | ¢
durchfihren! | 4]
$
+
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4, Y Festlegung der Zahl der Stellen nach dem Komma in der
Grofen-Anzeige (Rundungs-Funktion)

Ausgangsanzeige: beliebig
Reihenfolge beim Wechsel zwischen N =3, 2, 1, 0 : beliebig

A R i 1
R R Tl ti_ti_t 3
Ausgangs-Anzeige: 3 Stellen +
nach dem Komma -
||
_ +
A | &€
Pyl = | |
+
! oder oder oder
+ 4 v +
- + ¥ $
Stellenzahl beibehalten! ‘ENTl - = ] |
il I P
1 S | |
oder: _ 24 ! |
[ T | | €& | I
Pyl — 1 I I |
{ ! I
- I I
IENTI | ]
—_ ! |
- — - — + ! |
/A R [ T Y ) | €& { I
VA B B I | - |
Ausgangs-Anzeige: 2 Stellen 1 I 1 l ]
nach dem Komma —_— |
oder: 4 |
| S I | £+ |
P vl — | ! |
i |
- |
IENTI |
— !
- R ¢ |
A N B | I | €& 4
A I T I P ! -
Ausgangs-Anzeige: 1 Stelle 1 I 0 l
nach dem Komma _—
oder: _ 4
v | e+
A I P l
+
IENTI
o _ {
A I Loty |ev
VA N bt |
Ausgangs-Anzeige: 0 Stellen 1
nach dem Komma
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5. Aufstellen und Inbetriebnahme der Auswucht-Waage

Maschine nach Aufstellungsplan aufstellen.
5.1 Justage des mechanischen und des elektrischen Nullpunktes
5.1.1 Transport-Arretierung des Pendeikorpers losen.

Hierzu die rot markierte Schraube ganz herausdrehen und

aufbewahren. Vor einem spiaterem Umstellen der Maschine an einen
anderen Platz: Schraube bis zum Anschlag hineindrehen !

5.1.2 Werkstick-Aufnahme und Zentrierring abnehmen.

Hochgenaue Maschinen-Wasserwaage (leicht und nlcht viel langer
als die AuBenkontur des Pendelkdrpers) zentrisch auf die obere,
bearbeitete Fliche des Pendelkdrpers auflegen. Maschine in zwvel
zueinander senkrechten Richtungen mit den Stellschrauben im Fuf
des Maschinengehiuses ausrichten. Die Achse des Pendelkorpers
steht damit genau senkrecht (in Richtung zum Erdmittelpunkt).
Die Muttern der Fundamentschrauben festziehen.

5.1.3 Hauptschalter seitlich am Maschinengehause auf EIN stellen.
Jetzt mup der Nullpunkt der Mef-Spannungen eingestellt werden.
Das heift: nachdem der mechanische Nullpunkt eingestellt
wurde., mufp die von den beiden MeBwert-Aufnehmern abgegebene
elektrische Spannung ebenfalls nahe an Null gebracht werden.
Hierzu wird ein Teil der Grund-Kalibrierung CAL 0O benutzt.

+
Anwahl: Funktion "Kalibrieren” IQE I
. - I
. | | &€
| N N ! b
Frage: Welche Kalibrierung? +
Antwort: Grund-Kalibrierung I 8] .
o _ _ L I
N O T A% IR 1 | &€
I O U DR I_1 ! |
Frage: Welche Kalibrierung? +
Antwort: Unwucht-Messung i C('
¢
_ - I, - o — 1
l_ll 1 TR U T T W S N R T PO BN O | | &€&
1 1 T T T R W DA P U S D B % ! |
Frage: Ist die Waage leer (chne Wuchtkorper, 4
ohne Kalibrier-Gewicht) ? |
+
Sich iliberzeugen, daB die Waage leer ist. j &
Danach weiter mit ENT. {
$
|ENTI
|
+
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Das MefBgeradt sucht den Nullpunkt.

¥
S . N F R VU A N B /o1 €€
lil I_/_I + [ D IPE S A U R A N l
Wahrend des Messens: Veranderliche Anzeige! 3
[Zahlen beliebig!]l |
!
B An dieser Stelle ist jetzt die Fehlermeldung ¥
B E29 zu provozieren ! ]
B Dazu zunidchst mindestens zweili Anderungen der |
B’ cbigen Anzeige abwarten. |
| Dann den Pendelkdrper von Hand mit dauernd wechselnder ]
B Druckrichtung auslenken, bis E29 angezeigt wird. ]
i) Diese Fehlermeldung kKommt, weil das Mefgerat }
B eingesehen hat, daB es ihm nicht moglich 1st, |
B den Nullpunkt zu finden. ]
|
Das MeBgerat zeigt jetzt laufend die elektrische !
Spannung in Digits an, die von den beiden MeBwert- !
Aufnehmern abgegeben wird. |
!
. o _ _ o 4
| i S S R U A R ro1_ | &
o1 + Il A l PO NS R A N l
d
\ / $
\/
[Zahlenverte beliebig]
Die rechts von E29 erscheinenden Zahlenwverte stellen die
auf ein Funftel reduzierten Werte der Mefkomponenten dar
(0.2 % M). Ubersteuerung setzt ab dem Zahlenwert 400 ein.
Einstellen des elektrischen Nullpunktes
Die angezeigten Zahlenwerte sind jetzt durch mechanisches
Justieren der Mefwert-Aufnehmer so nahe wie mdglich an Null
heranzubringen.
Zum Justieren dienen die beiden groBen Rindelschrauben, die
unten im Maschinengehiuse zuganglich sind. Bitte langsam und
mit Pausen drehen, damit die Werte einschwingen konnen.
In Nullpunktnihe kann beim weiteren Drehen das Vorzeichen der
Anzeige wechseln. Das Vorzeichen spielt aber keine Rolle. Es
zadhlt nur der absolute Zahlenwert der beiden Komponenten.
Einstellen der Ausschlag-Begrenzung
Zunidchst ist ijetzt die Ausschlag-Begrenzung in den vier
Komponenten einzustellen. Nacheinander in jeder Komponente
ein Gewicht auflegen, das eine Anzeige von mehr als 300 Digits
hervorrufi. Die Begrenzungsschrauben so einstellen, daB in
jeder einzelnen Komponente nicht mehr als 270 Digits angezeilgt
werden. Diese 270 Digits entsprechen einer Auslenkung von
0,2 mm in der Ebene der Aufnehmer.
Wenn sich die Werte nicht mehr weiter verbessern
lassen. dann die Justage mit ESC abbrechen und zur
sigentlichen Grund-Kalibrierung CAL O iibergehen.
9.88 C 21 168 / 11
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SCHENCK

5.2 CAL O Grund-Kalibrierung der Auswucht-Waage,
bei der Inbetriebnahme auszufihren x1

Wenn die Grund-Kalibrierung CAL 0O noch nicht ausgefihrt wurde,
kann die Funktion "Kalibrieren" direkt angewdhlt werden.?

e e e et e e P 1
: Wenn die Kalibrierdaten von CAL O verloren gingen, : 3
oder wenn der Kalibrierdialog CAL O durch Ausschalten : |
abgebrochen wurde (mit anschlieBender Fehlermeldung s
E14 GRD, die die Eingabe von ENT verlangt), Anzeige: N

|

I

|

|

: _ . . 4 :
U T T T Y I O I A O . | €€ : :
1 1 T T U A A DU I B N b :
Anforderung: CAL O ausfihren ! LN Y
..... L A R . e SN 3
-
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" IC; |
— . $
! Il | | &+
[ T N ! I
Frage: Welche Kalibrierung? ¥
Antwort: Grund-Kalibrierung l o l
- _ _ . ¢
I | |ee
R O N P | ! I
Frage: Welche Kalibrierung? 4
Antwort: Unwucht-Messung |(:(‘
. _ —- _ o - SN
N 1 1 U I O I R D [ T P O | e
S T T R T I N N I DO P l_ 1 1t LN ! |
Frage: Ist die Waage leer (ohne Wuchtkorper, +
ohne Kalibrier-Gewicht) ? ]
4
Sich iberzeugen, daB die Waage leer ist. j &
Danach weiter mit ENT. |
{
IENT’
Das Mefigerat sucht den Nullpunkt. |
{

S D I P A I | ¢¢
| .1 P BN |

n

Pl
Wahrend des Messens: Veradnderliche Anzeige! $
{Zahlen beliebig!] ]

I
I

ERN Keine Taste dricken I1!1!

[*x1] - nach der Fehlermeldung E30 + E29 ist die Grund-
kalibrierung CAL O ebenfalls auszufihren,
aber nur teilweise, und zwar bis zum ersten OK
{oben auf der folgenden Seite)
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SCHENCK

Wenn das Mefgerdat den Nullpunkt gefunden hat: |

K L S T T U R PR D W | ee
f_H I I ol 7/ 1 I
Nach dem Messen: Stehende Anzeige!
[Zahlenwerte < 80 {1

Der Nullpunkt der Anzeige ist jetzt definiert,
[bzw. nach der Fehlermeldung E30 + E29 neu definiertl],

: Bei der Nullpunkt-Justage nach und wegen der Lkl el
Fehlermeldung E30 + E29 kann der Dialog hier $ :
: abgebrochen werden ! | :

Taste ESC dricken !

(N T Y T T G I Y D (N O D T B AW | &+ :
T T R A O W I O B A DU B O YA | :

Bestatigung: der Nullpunkt fir die

Anzeige ist neu definiert.

Vorausgesetzt ist dabei, daB der Zusammenhang

zwischen der Auslenkung de Waage und der digi-

i

I

I

I
talen Anzeige bereits hergestellt wurde ! 1

Bei der Inbetriebnahme der Waage mufi dieser
Zusammenhang erst hergestellt werden !
Daher jetzt

den Zusammenhang zwischen der Auslenkung der | ¢
Waage und der zugehdrigen digitalen Anzeige
herstellen.

Zur Fortsetzung des Dialogs ENT eingeben.

{Wenn hier anstatt ENT die Taste ESC betadtigt wird,
wird die Fehlermeldung E14 GRD angezeigt. Das be-
deutet Neubeginn mit CAL O auf der vorhergehenden
Seite oben 1] ‘ENT!

Daraufhin verlangt das MeBgerat: +
In der Komponente +V ein Gewicht einschrauben, das |
eine Unwucht-Anzeige von mehr als 400 digits ergibt. |
Danach dieses Gewicht in die Komponente +H umsetzen. |
und dort einschrauben. |
Auch hier muB die Anzeige mehr als 400 digits betragen. |

|

$
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P A R I I I R R R T T R R T N B I ] PR S S R S S O I I T S S S R )

Tabelle der Justage-Gewichte -
: [das Justagegewicht ist nicht identisch mit dem :
H Kalibriergewicht, das spater zum Kalibrieren der
: Unwucht-Anzeige (CAL 1) jedes einzelnen Rotor- :
: typs verwendet wird]

: Typ der Justagegewicht Lochkreis der :
¢ Auswuchtwaage Lgl Gew.-Bohrg. [mml :

BWC 40 140 H
BWD 120 140 :
: BWE 400 220 :
. BWF 1300 220 :
BWG 2700 337
BWH 4000 337

.. .

Das hier angegebene und mit jeder Auswuchtwaage

gelieferte Justagegewicht erbringt die gewinschte
:  Anzeige von mehr als 400 Digits unter der Voraus-
: setzung, daB das Gewicht auf dem oben angegebenen

Radius eingeschraubt wird. :

M e = e e s~ — - — o — = = &=

I L/ AN Pt |

Anforderung: In der Komponente +V ein Gewicht
einschrauben, das eine Unwucht-Anzeige
von mehr als 400 digits ergibt!

0 VoLt g | e+
I

Diese Anforderung bleibt nur wenige Sekunden
stehen. Dann Ubergang zur Anzeige der MeBwerte.

HE
- —_——_———

Das Justagegewicht in das Gewindeloch | +&
in der + V (0°) Komponente auf der Oberseite !
des Pendelkorpers einschrauben.

Komponenten-Richtung beachten !

Anzeige der Mefiwerte Anzeige der MeBwerte
fir die Komponente +V fur die Komponente H
$ {

i, 0 _ b/ S R N R VU SR PO P Il | ¢

I_/_I I/ + Pt bt 0 T DO R A !
Wahrend des Messens: Verdnderliche Anzeige! +
(Zahlenwert links muB groBer sein als +4001] $
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel &andert:
Kalibrier-Messung in der Komponente +V iESCl
mit ESC beenden! —_
Damit wird das Messen in der Komponente H

$
eingeleitet. |
$

- e —
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Jusfagagavid«f'zur An2eige < 400 in CAL 0
Adjustment weight for readout

7N

pS sunssmppm—" X

Draufsicht auf
Pendelkorper
Top plan view of
pendulum body

Yier Gewindelocher
M6 zur spateren
Befestigung des
Zentrierringes
Four tapped holes Mé.
for clamping the centering
ting later on

Justa zge\v’id'\f zuensf' in
+V (09, danach in

+H (90°) einschrauben
Adjustment weight te be

screwed in at first in
+V (0°), then in
(%09

i

| R S VO U O S U DS S O N

+H
Welergabe sowie Yervi doser Zchg. Nt Auftraggeber
tums- mddumomcrh vorblmn ‘
bei CARL SCHENCK AG.
Gruppen-Zchg. Ne. ‘Algeméinicleranzen | Oberfidche | Mafistob Gewicht J"ls,m«-
mittel DN 7168/1 DIN | im Origi kgl Ne.
a : gﬁ ;g‘?g 1S0 1302 | Werkstott Sachform-Schl
T DN ... DIN 4768
X Datum Name Fort-Schi.
X . Bearb. Benennung @ Zele Kir Fromasprachel
i T e CAL 0 |
X m 0-V — > 400
X B SCHENCX Zeichnung M.
X CARL BOHENCK AS
4 Postiach 40 18 - D-0100 Darmetast 1
Zust]  Andenng Dahurn Urspr. Ers. fir  Ers. durch

A 1 3 3 ] :

-
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+
¥
B Das Justagegewicht in der Komponente + V | +¢
| herausschrauben und in der Komponente + H (90°) |
] auf der Oberseite des Pendelkorpers einschrauben. 4
K Komponenten-Richtung beachten I Gewicht muB genau i
in den angegebenen Komponenten eingeschraubt werden |
(sonst Fehlermeldung E08). |
|
Anzeige der MeBwerte Anzeige der MeBwerte ]
fiir die Komponente V fiir die Komponente +H !
+ $ |
_ o - _ $
P IR D AR IS R B P Y T Y B DO | €&
I_/_I P oo ! + Pt _t.o | |
Wihrend des Messens: Veradnderliche Anzeige! $
|
+
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel &andert: -
Kalibrier-Messung in der Komponente H lESCI
nmit ESC beenden! _—
$
- _ o o $
R U O U O T O I B W S I D U B B N ) | €
8 T T U T T BN [ DU B AV U (R I DY I
Bestidtigung: Die Grund-Kalibrierung der $
Auswucht-Waage ist erfolgreich |
abgeschlossen. |
!
EER Justagegewicht herausschrauben und aufbewahren ! |
!
Bevor ein MeBvorgang eingeleitet werden kann, ist |
ein Rotor-Typ zu widhlen und fir diesen Typ die +
Kalibrierung der Unwucht-Anzeige auszufihren ! -
Anwahl: Funktion "Typ-Wahl" I # I
4
Empfehlung: Fir diese erste Kalibrierung einer $
Unwucht-Anzeige den Typ 0 wahlen !! -
Eingabe der Nummer "0" des gewunschten Typs. l 0 I
Anzeige: —_—
¥
- — —_ +
YA 11l | e+
| A N t_1 I
+
Taste ENT driicken ! lENTl
o o _ . $
RN N it e
A i1 S N I |
Anforderung: Kalibrierung der Funktion “Unwucht- ¢
anzeige"” CAL 1 fir Typ 0 ausfihren ! |
4
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Die Kalibrierung der Unwucht-Anzeige (CAL 1) setzt die
Eingabe der Grund-Daten voraus.

Grund-Daten fiir Typ O:
1. Radius, auf dem Masse angesetzt oder weggenommen wird.
2. Dimension der Unwucht-Anzeige (gmm, oz.in., g.in.)

Ohne ausdriickliche Anwahl einer anderen Dimension geht
das MeBgerit von der Dimension gmm aus, was wiederum die
Dimension mm fir den Radius in sich einschlieft.

Wenn fur die Unwucht-Anzeige eine andere Dimension
gewahlt wird, &dndert sich auch die Dimension. fur den

Radius.
4
Anwahl: Anzeige des zur Zeit giltigen Radius r
_ _ o 4
P _ l/l I/ll/ll/l AW N RWE |+
I\ e P T T O [ N |
Gultiger Radius mit Angebot zur Neu-Eingabe $
Eingabe des Radius, auf den sich die I 7 l 0 .
Anzeige der Ausgleichsmasse beziehen soll —
_ o $
It _ 111 KVANAYA G
I\ — lol_l. [ |
(Der Zahlenwert dient nur als Beispiel !) +
‘ENT‘
_ _ _ $
/ 1 |,| I | ee
v i_1 I_I. 1 b
Bestatigung: Anzeige der Ausgleichsmasse in g 4
+
Jetzt ist die Anzahl der Stellen nach dem Komma in -
der Betrags-Anzeige festzulegen. l Y I
Taste Y driicken. _
Ausgangs-Anzeige: 0 Stellen nach dem Komma 4
_ +
R | e«
(Y I B |
+
Taste “1" dricken, um nach dem Komma noch eine I 1 ‘
Stelle angezeigt zu bekommen. _—
$
AN T | | ¢
[ vl - | I
+
'ENT'
_ _ _ _ ¥
/ 1/l L0010 | |ee
. (B N P |1 I
$

Transmission to third parties and reproduc-

C 21 168 / 16
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4
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" lgg:l
o o {
N _1 | &+
S B I ! |
Frage: Welche Kalibrierung ? +
Antwort: Unwucht-Anzeige ! l wa
o - - . $
I T b 2 D T U R B | &+
I T D | /AN P R N R S § |
Anforderung: Einen Kalibrier-Mefvorgang 4
ohne Kalibriergewicht mit der 4
Taste ENT einleiten ! -
lENTl
o _ o 4
P I N N N PO R PN A for_d Ry
[ l ol I N A U Y A |
Wshrend des Messens: Veradnderliche Anzeige! |
[Zahlen beliebigl 4
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel andert: -
Kalibrier-Messung mit der leeren Waage ohne |ESCI
Kalibriergewicht mit ESC beenden! _
4
(Wenn die Dimension G*MM gewahlt war:) |
_ 3
O - | &
N . 1 |
Anforderung: Die GrdBe des Gewichtes eingeben, $
mit dem kalibriert werden soll! |
|
Richtwert fir die GrdBe des Kalibriergewichtes: |
Etwa der zehnfache Betrag der fiir einen bestimmten |
Typ zugelassenen Rest-Unwucht, dividiert durch +
den Radius, auf dem das Gewicht angesetzt wird. -
<
_ _ . ¢
N R R | lee
Il = [ A I_1 |
4
’ENT,
+
/ _ | #+
- |
Anforderung: Den Winkel eingeben, auf dem das +
oben definierte Gewicht angesetzt |
verden soll. $
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Anforderung: Den Winkel eingeben. auf dem das {
oben definierte Gewicht angesetzt !
werden soll. -

Das Gewicht soll bei 0° angesetzt werden. l o I

_ ¥

I 1] |ee

= I l
+
Taste ENT dricken. iENTl
¢
$
. _ _ $
I o /AN DR I U N R | ¢
R O O I 4 1_ b v b A I
Anforderung: Das oben definierte Gewicht oben +
auf dem Pendelkorper auf dem festgeleg- |
ten Winkel und auf dem vorher eingegebenen 4
Radius anbringen! Mefivorgang -
mit ENT einleiten! ‘ENT‘
¢

l_]lx:n_ul_t_l_ T | ¢+
| L TV rer 1 |

Wihrend des Messens: Verédnderliche Anzeige +
[Zahlen beliebig!]l |

Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel andert:
Kalibrier-Messung mit Kalibriergewicht IESC'
mit ESC beenden! —_—

+
o _ _ o 4
(A S I Pyl S I D T O B N W | &€&
| /| I_ P IV TR N N DV A |
Bestatigung: Kalibrierung der Unwucht-Anzeige 4
erfolgreich durchgefihrt. |
Erst jetzt konnen auch andere |
Kalibrierfunktionen ausgefihrt |
werden. ]
3
Kalibrier-Gewicht abnehmen | ¢
!
i
+
Am Mefgerat: T
Vierort-Anzeige anwdhlen, passend zu den FO+I
vier seitlichen Stellschrauben. i
+
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Mit der Taste M einen MeBvorgang einleiten ! l M I

Nach dem Ende
des Messens

+
i 71l Lo iyl _ | ¢
1/ AN I D I - |
Unwucht-Anzeige. Werte notieren ! ¥
Komponentenrichtung definiert durch die vorange- ]
stellte Zahl (0 = 0°, 1 = 90°, 2 = 180°, 3 = 270°). |
Angezeigt wird die zu schwere Stelle ! ]
|
Zwei Falle sind jetzt zu unterscheiden: ]
1. Unmittelbares Befestigen der Werkstiickaufnahme auf |
dem Pendelkorper, |
2. Verwendung eines Zentrierringes zwischen Werkstiuck- |
aufnahme und Pendelkorper |
I
Wenn ein Zentrierring verwendet wird: i
Den Zentrierring mit seiner glatten Flache mit der ]
Werkstickaufnahme verschrauben. Den Zusammenbau oben |
auf den Pendelkorper aufsetzen. Die Schrauben zur |
Befestigung des Zentrierringes auf dem Pendelkorper ]
nur lose eindrehen, damit das Ganze mit den vier !
seitlichen Schrauben verschoben werden kann. !
Wenn die Werkstickaufnahme unmittelbar auf den Pendel - |
korper aufgeschraubt wird, sind die Befestigungs- i
schrauben ebenfalls nur so weit einzudrehen, daB die |
Werkstiickaufnahme noch mit den vier seitlichen ]
Schrauben verschoben werden kKann. ]
In beiden Fallen: $
MeBvorgang mit der Taste M einleiten ! -
|
¢

Nach dem Ende
des Messens

+
I T U I N [N I 2 T R U | &+
1/ T O B I P i/ [ AP _ |

Unwucht-Anzeige. ¥

Komponenten-Richtung ist durch vorgestellte Zahl 4

angegeben (0 = 0°, 1 = 90°, 2 = 180°, 3 = 270°). |

Angezeigt wird die zu schwere Stelle ! |

!

Die Unwucht-Anzeige hat sich gegeniber der |

Anzeige ohne Werkstlick-Aufnahme geandert., |

Das heift, daB der Schwerpunkt der Aufnahme |

nicht mit dem des Pendelkorpers zusammenfallt. }

Das 138t sich korrigieren. Dazu dienen die vier |

seitlichen Stellschrauben, die auf den Zentrierring |

driicken. Diese Schrauben sind in den Komponenten- |

richtungen V und H angeordnet. Daher wurde auch ]

die Anzeigeart der Unwucht in der Komponenten- |

Darstellung gewdhlt. |

i
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Mit diesen Schrauben wird

der Zusammenbau aus Zentrierring

und Werkstiuckaufnahme

oder die Werkstiickaufnahme allein
so verschoben,
daf etwa wieder die urspriingliche Unwucht-Anzeige
erreicht wird.,
Es ist dabei unvermeidbar, daf sich die durch das
Verschieben erreichte Anzeige durch das nachfolgende
Anziehen der Befestigungsschrauben wieder &ndert,.

Fir das Uberwachen der Anzeige-Anderung durch das
Verschieben wird eine dauernde Messung bendtigt.
Da die Stelle angezeigt wird, die zu schwer ist,
ist der Zusammenbau in entgegengesetzter Richtung
zu verschieben.

MeBvorgang mit der Taste M einleiten ! l

j
e~—<*’ 4 l«-«-————-~—-——~————-—~————-«

Bei laufender Messung den Zusammenbau | ¢
mit den entsprechenden Schrauben verschieben. |

Nach Erreichen der urspriinglichen Anzeige die | ¢
Befestigungsschrauben des Zentrieringes auf dem |
Pendelkorper fest anziehen !

- ——

tarieren !

Hinweis: Das Tarieren mit der Taste T setzt

immer einen vorangegangenen MeBvorgang

voraus ! Wenn dieser Mefvorgang noch nicht beendet
ist, d. h. wenn das Zeichen "=" rechts hinter der
Unwucht-Anzeige noch fehlt, ist die Taste T
zweimal zu dricken !

Anzeige (nur Beispiel!):

Die leere Werkstick-Aufnahme mit der Taste T l

o e fm

N IR A | | ¢+
| / !l!l |_ 7 Lot _ R

Das Kalibrieren der Unwucht-Messung fur

Typ O ist damit abgeschlossen.

Die Auswuchtwaage ist fir die Werkstiick-
Aufnahme tariert, die fir Typ O benutzt wird.

Ein eventueller Fehler aufgrund einer
Exzentrizitiat des Zentrier-Durchmessers
ist hierbei noch nicht beriticksichtigt.
Dazu mupfp die Kalibrier-Funktion CAL 2 fur
den Umschlag-Vorhalt ausgefihrt werden,
Hierzu bitte weiter bei Abschnitt 10.

M o e
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6. Neu-Kalibrieren der Unwucht-Anzeige CAL 1 fir Typ 0, wenn
die Kalibrier-Daten verloren gegangen sind oder geloscht wurden

Allgemeine Information, unabhiangig von der Grund-Kalibrierung
CAL O der Auswucht-Waage, die in Abschnitt 5.2 erliautert ist,

Die Kalibrierung der Unwucht-Anzeige (CAL 1) fir Typ O setzt
die Eingabe der Grund-Daten voraus.

Grund-Daten:
1. Radius, auf dem Masse angesetzt oder weggenommen wird.
2. Dimension der Unwucht-Anzeige (kgmm, oz.in., g.in.)

Ohne ausdrickliche Anwahl einer anderen Dimension geht
das Mefgerdt von der Dimension kgmm aus, was wiederum die
Dimension mm fir den Radius in sich einschlieft.

Wenn fiur die Unwucht-Anzeige eine andere Dimension
gewdhlt wird, &ndert sich auch die Dimension fur den
Radius.

RV 1/l o1t
| A N i1 | B N +2
Anforderung: Kalibrierung fir Typ O durchfihren! i
|
Anwahl: Anzeige des zur Zeit gliltigen Radius r
. . o {
S Y N I R R RVANRWE |ee
I\ — o bar_rr_r | O !
Giltiger Radius mit Angebot zur Neu-Eingabe +
!
Eingabe des Radius, auf den sich die ‘ 1 ‘ o I 0 I
Anzeige der Ausgleichsmasse beziehen soll
_ o 4
i - | l/ll/l AWARRWA [ &¢
I\ - [ N O O [N N {
(Zahlenwert ist nur Beispiell) 4
IENT'
_ _ _ ¥
/ |l 11 | | e
Y Pl 1. (1 b
Bestatigung: Anzeige der Ausgleichsmasse in g $
|
Anwahl: Anzeige der zur Zeit giiltigen Dimension lDIM‘
¢
- - — — I
A N AW A RN VAR VA RAVE | | €&
Y A T A S A T W E I ! I
Giltige Dimension. Frage: Andern oder beibehalten? 4
4
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4
{_oder-
$ |
- !
Antwort: Dimension beibehalten! IENTI ]
S |
- — — v !
/ 11 Ll I | e |
s I_1 1. 1 D {
| —_
Antwort: Dimension wechseln! | |DIMI
| - —
_ - — | :
l\ll\/l N AN A I | [+
2 T N VA 2% I U I R ! [
Neue Dimension. Frage: Andern oder beibehalten? ! $
| —_—
Antwort: Dimension beibehalten! | ‘ENT‘
| ——
— _ — | s
/ L1 l | i / | 1 ¢#¢
s {1 [ It L P
I 1
| +4)
+
Anwahl: Funktion "Kalibrieren"” !QZ '
o - 4
ot 1 | &+
(I T O I I
Frage: Welche Kalibrierung? 3
Antwort: Unwucht-Anzeige! I wa
o _ ¥
N b AN D IV | ¢
N T I | L 1_ bt b A |
Anforderung: Wuchtkodrper auflegen! Kalibrier- +
messung ohne Kalibriergewicht -
mit ENT einleiten! |ENTl
o _ o 4
b ‘ [ TS N DU I SRR P 71| | ¢+
| I ol I I N A N IO A O [
Wihrend des Messens: Veranderliche Anzelge' |
[Zahlen beliebig!] ¢
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel andert: -
Kalibrier-Messung mit Wuchtkorper ohne lESC'
Kalibriergewicht mit ESC beenden! —_—
4
$
¥
3
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¥
+
3
(Wenn die Dimension KGxMM gewahlt war:) 4
4
I [ | &€&
It - . [_I |
Anforderung: Die GrdBe des Gewichtes eingeben, +
mit dem kalibriert werden soll! -
50|
- _ : 4
I W | |+
1 - it 1 |
+
IENTI
{
/ _ | ¢+
- |
Anforderung: Den Winkel eingeben, auf dem das
oben definierte Gewicht angesetzt |
werden soll. - =
o
|
_ +
Iyl |ee
Ll - | !
+
I
-
- _ _ . 4
P [ 2NN D U U I B | €€
1 1 1 A N T N R Y L
Anforderung: Kalibrier-Messung mit dem +
angegebenen Gewicht auf dem ]
angegebenen Winkel und auf dem +
vorher festgelegten Radius -
mit ENT einleiten! lENTl
_ o _ o I
b R (N T D R FUNR P rol_| | &4
| [_ +I.|_ | | O O T Y A |
Wihrend des Messens: Verdnderliche Anzeige! !
[Zahlen beliebig!] $
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel andert: -
Kalibrier-Messung mit Kalibrier-Gewicht IESC!
mit ESC beenden'! -
4
$
+
4
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$
3
— o _ o 4
[ A B I It D D T B A ) | €&
A R I_1 IV D R O PV A I
Bestatigung: Kalibrierung der Unwucht-Anzeige {
erfolgreich durchgefihrt. |
Erst jetzt konnen auch andere |
Kalibrierfunktionen durchgefihrt +
werden. Kalibrier-
gewicht
abnehmen
+
+
Wuchtkorper auf der Aufnahme lassen ! -
Mefvorgang mit der Taste M einleiten ! l M l
4
+

Nach dem Ende
des Messens
¥
— - |
A |1 I _ | e
A R T | . f_1 _ !

Unwucht-Anzeige. ¥

Wuchtkorper abnehmen. | ¢

tarieren !
Hinweis: Das Tarieren mit der Taste T setzt e
immer einen vorangegangenen Mefivorgang 3
voraus ! Wenn dieser Mefvorgang noch nicht beendet |
ist, d. h. wenn das Zeichen "=" rechts hinter der |
Unwucht-Anzeige noch fehlt, ist die Taste T |

[

|

|

¥

Die leere Werkstick-Aufnahme mit der Taste T l
" |

zweimal zu dricken !

Anzeige:
/ 11 11 I
F_1 f_1. |1 I
Das Kalibrieren der Unwuchtmessung fir
Typ O ist damit abgeschlossen.
Die Auswuchtwaage ist fiir diesen Typ tariert.

Ein eventueller Fehler aufgrund einer
Exzentrizitat des Zentrier-Durchmessers
ist hierbei noch nicht beriicksichtigt.
Dazu muf die Kalibrier-Funktion CAL 2 fur
den Umschlag-Vorhalt ausgefihrt werden.
Hierzu bitte weiter bei Abschnitt 10.

- e —— - — -
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7. TOL Eingabe der Grenze fur die "In Toleranz"-Anzeige (%)
bei Typ O ’

_ PI |
Ll 121, |1 4

A
_ (N _ - ot AN
Basis-Anzeige: Winkel und Betrag der Unwucht ]

R RN R R VAR VAR AN [ee
T N I O PO R I DO O A R A U VA H O I |
Anzeige der zur Zeit gliltigen Toleranz-Grenze
und Angebot zur Eingabe eines neuen Wertes

L I_ 11 VAR VARRVARRYA e+
Lot it v 7 |

Bestatigung des neu eingegebenen Wertes ¥

AN R B VR (VR B [- AR WA e+
A B I 1 71\
Basis-Anzeige mit zusédtzlichem Stern
als Signal: Die angezeigte Unwucht liegt

innerhalb der Toleranz!

Weiter mit der Kalibrierung des Umschlag-Vorhaltes
CAL 2 bei Abschnitt 10.

€ e — e

Bitte beachten:

Bei Typ O bezieht sich die *In Toleranz'-
Meldung, die bei der Unwucht-Messung als 'x°'
ausgegeben wird, immer auf die Dimension

der Unwucht, die mit der Taste DIM

festgelegt wurde, also kgkmm, ozxin oder gxin !

Die Toleranz-Grenze andert sich nicht, wenn ein
anderer Radius eingegeben wird!
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8. CAL 1 Kalibrieren der Unwucht-Anzeige fir Typ 1 ... 21
v
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" 'QZ I
. . $
oot | [+
S ! l
Frage: Welche Kalibrierung? +
Antwort: Unwucht-Anzeige! l C{W
_ _ ¢
bt b VA U (U R I [ ++
S T O D I L1 1N A |
Anforderung: Wuchtkorper auflegen! Kalibrier- +
messung ohne Kalibriergewicht - =
mit ENT einleiten! lENTI
i

I B T 00 T T A P M B |+
| | S I I T N [_1 I
Veranderliche Anzeige! |

[Zahlen beliebig!] ¢
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel &ndert:

Wahrend des Messens:

Kalibrier-Messung mit Wuchtkorper gohne {ESC‘
Kalibriergewicht mit ESC beenden!  —
{
I
bl — | +¢&
It - . !
Anforderung: Den Betrag der Unwucht eingeben, $
mit der kalibriert werden soll! |
ERERER
¥
- = !
I R O S |+
I - (I N !
{
IENTI
¥
/ — | ¢
A |
Anforderung: Den Winkel eingeben, auf dem die +
obige Unwucht angesetzt werden soll! |
|
!
4
¥
3

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser 3 88 Transmission to third parties and reproduc-
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4
_ $
I gt |+
AT f_1 I
4
m
_ _ _ - 4
I b P U I U T B [ £+
U T O D b 4t b v b A !
Anforderung: Kalibrier-Messung mit der . $
angegebenen Unwucht auf dem |
angegebenen Winkel - -
mit ENT einleiten! (ENTl
_ o _ o ¥
| [N KN N DU (R DN U /o1l | &+
! I + o | ! N O U IOV |
Wahrend des Messens: Verinderliche Anzeige! |
{Zahlen beliebig!]l +
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel andert: -
Kalibrier-Messung mit Kalibrier-Unwucht lESCt
mit ESC beenden! —_—
Y
|
o - o 4
[NV U I ! [ T D T Y R N W) | &
A ! |V U N N DY A -
Bestatigung: Kalibrierung der Unwucht-Anzeige 4
erfolgreich durchgefihrt, !
Erst jetzt konnen auch andere [
Kalibrierfunktionen durchgefihrt ]
werden. |
¢
Kalibrierunwucht abnehmen. | ¢
I
+
4
Wuchtkorper auf der Aufnahme lassen ! - =
Mefvorgang mit der Taste M einleiten ! | M I
$
+

Nach dem Ende
des Messens
{

A L1l |

/AN T I I l

Unwucht-Anzeige.

- —— e
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SCHENCK

4
!
¢
Wuchtkorper abnehmen. j ¢+
|
+
+
Die leere Werkstick-Aufnahme mit der Taste T -
tarieren ! I T I
Hinweis: Das Tarieren mit der Taste T setzt —
immer einen vorangegangenen Mefivorgang +
voraus ! Wenn dieser Mefivorgang noch nicht beendet. |
ist, d. h. wenn das Zeichen "=" rechts hinter der |
Unwucht-Anzeige noch fehlt, ist die Taste T |
zweimal zu dricken ! |
!
Anzeige: |
_ - $
/ |/[ ‘/l - | &
1 1 (Y . |

$
Das Kalibrieren der Unwuchtmessung fiur diesen |
Typ ist damit abgeschlossen. i
Die Auswuchtwaage ist fiur diesen Typ tariert. |
Ein eventueller Fehler aufgrund einer |
Exzentrizitat des Zentrier-Durchmessers |
ist hierbei noch nicht beriicksichtigt. |
Dazu muf die Kalibrier-Funktion CAL 2 fur |
den Umschlag-Vorhalt ausgefiithrt werden. |
Hierzu bitte weiter bei Abschnitt 10, {
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9. TOL Eingabe der Grenze fir die "In Toleranz"-Anzeige (%)
fur Typ 1 ... 21
A 0 ZHZ

VAR N O O N 4
Basis-Anzeige: Winkel und Betrag der Unwucht ]

+
‘TOL{
$

—_ - |
TR RN | e«

I D O I O VR T OO I P !
Anzeige der zur Zeit glltigen Toleranz-Grenze 4
und Angebot zur Eingabe eines neuen Wertes |
$
|
o] [
$

- _ e — - |
TR L0 Lee
(T O N PSS O O I [
Bestatigung des neu eingegebenen Wertes $

!
‘ENT!
¢
_ — - - |
A P N AL |«

L bl N N U D I /1A |
Basis-Anzeige mit zusatzlichem Stern +
als Signal: Die angezeigte Unwucht liegt |

innerhalb der Toleranz! |
I
|
Weiter auf der folgenden Seite mit der !
Kalibrierung des Umschlag-Vorhaltes, 4
w
2
g
5 Weitergabe sowie Vervielfzltigung dieser 3, 8 8 Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 | 29
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10. CAL2 Kalibrieren des Umschlag-Vorhaltes (alle Typen)

Wenn 180°-Umschlag (entsprechend gerader Teilung) mdglich, dann
N = 2 eingeben.

Wenn 120°/240° (entsprechend 3-Loch-Teilung) méglich, dann

N = 3 eingeben.

Wenn 72°/144°/216° (entsprechend 5-Loch-Teilung) mdglich, dann
N = 5 eingeben.

Die Werkstiickaufnahme ist leer }

Anwahl: Funktion " Tarieren" T

S—

Werkstiick auflegen

Anwahl: Funktion "Kalibrieren" £

R _
(U T N D

" Frage: Welche Kalibrierung?

Antwort: Umschlag-Vorhalt (3

Il _I N _
|\

l
S -
e: moglicher Umschlag-Winkel? Y oderxr oder

(180° = 2, 120° = 3,
72° = 5) Y 1 Y

T
I
[
T

T
[
|
-

.0 I—— s
l._..
-
|
|

ENT

:3(: — — — — — — —_—
- ool o / l/l /o I
= S N D A D R A S W R —————»—1
j=]
S
&

Wei b ie  Vervielfalti dieser Transmission to third parties and duc-
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Anforderung: Mefvorgang mit dem in Null-
Winkellage aufgelegten ENT
WuchtkOrper einleiten!

o S S Y I O l_ I_ 7 1_l

l I L. I I I Y2

“Wahrend des Messens: Verdnderliche Anzeige! ' Y

[Zahlen beliebig!]
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel &ndert: ESC
Kalibrier-Messung mit Wuchtkdrper in Null-
Winkellage mit ESC beenden! 1

Neue Anzeige
abhdngig von
Eingabe fiir N

f

[ | ] Wenn N = 2 : T
I

Y

Anforderung: Mefvorgang mit um 180° relativ
zur Aufnahme geschwenktem ENT
WuchtkOrper einleiten!

Weiter bei
Anzeige
der MePwerte

{

MEN Wenn N = 3 : Y

R o /2N B 1) A R R
S U O A I/ | 1_ Iil 1 AL
Anforderung: Mefvorgang mit um 120° relativ Y
zur Aufnahme geschwenktem
WuchtkOrper einleiten! ENT

Weiter bei
Anzeige
der Mefwerte

][] Wenn N = 5 : Y

o1l N 2N U U U 2 D N

b l_ /| I A N DN
Anforderung: Mefvorgang mit um 144° relativ Y
zur Aufnahme geschwenktem

WuchtkOrper einleiten! ENT
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NEN Anzeige der Mefwerte nach einmaligem Umschlagen:

5 R R T K (R R (O R MU PR
I~ I I P D AR
Wiahrend des Messens: Verdnderliche Anzeige!
[Zahlen beliebig!]
Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel dndert:
Kalibrier-Messung mit um 180° / 120° / 144°

geschwenktem WuchtkdSrper mit ESC beenden!

[ [ ] Wenn N = 2 :

Kalibrierung des Umschlagvorhaltes abgeschlossen.

Weiter bei Anzeige der als Umschlagvorhalt
ermittelten Werte.

] Wenn N = 3
o1l I 2 O 2 A T A W
(I N I N A N A T B
Anforderung: Mefvorgang mit dem um weitere 120°
(d. h. um insgesamt 240°) relativ
zur Aufnahme geschwenkten

Wuchtkdrper einleiten!

ERR Wenn N = 5

11 I 2N O T D2 U W
S I T N /AN U e U A U B
Anforderung: Mefvorgang mit dem um weitere 72°
(d. h. um insgesamt 216°) relativ
zur Aufnahme geschwenkten
Wuchtkdrper einleiten!

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben Dbei
CARL SCHENCK AG.

Transmission to third paries and reproduc-
tion of this documentation are not permit-
ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
of ownership and copyrights.
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Weiter bei
Anzeige des
Umschlag-~
vorhaltes

I
B

v

ENT

Weiter bei
Anzeige
der Mefwerte

.

Y

ENT

Weiter bei
Anzeige
der Mefwerte

¥
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I I I ol I I L./ 1

Wahrend des Messens: Verdnderliche Anzeige!
[Zahlen beliebig!]

Wenn sich die Anzeige nicht mehr viel &ndert:
Kalibrier-Messung mit dem um 240° / 216°
geschwenkten WuchtkSrper mit ESC beenden!

SCHENCK

Anzeige der Mefwerte nach zweimaligem Umschlagen: }
I | | I B I I_ _ 71

EEE Anzeige der als Umschlaqgvorhalt ermittelten Werte: l

/ 1 I— 1,000 -
A B B e N AN
Bestdtigung: Kalibrierung des

Umschlag-Vorhaltes

erfolgreich durchgefiihrt.

Vor Produktionsbeginn mug die Tarataste "T" bei
leerer Aufnahme gedriickt werden!!!

Wéhrend der Produktion mup die Tarataste "T" bei
leerer Aufnahme ca. alle 15 Minuten gedriickt werden !!!

Weitergabe sowie Vervielfditigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.

Transmission to third parties and reproduc-
tion of this documentation are not permit-
ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
of ownership and copyrights.
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11, CAL 5 Versetzte Winkel-Anzeige
(hier fiir polare Unwucht-Anzeige!)
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" lg; l
RN T | ¢
I T O ! |
Frage: Welche Kalibrierung? 4
I
Antwort: Versetzte Winkel-Anzeige : I 5 l
{
- _ - - - |
A D N T B R V2 R |,|| S [ee
i [ O R B R N N O U I [
Anforderung: Unwucht-Betrag elngeben, von dem $

an der Unwucht-Winkel versetzt ]
angezeigt werden soll. |
Unwucht-Betrag in der gleichen

Dimension eingeben wie beim l 1 l 0 l 0 l
Kalibrieren CAL 1 verwendet.

+
- — - |
R P B N R V2 B e PR N |+
(N T D [ T I B N U Y B I
Y
[
IENTl
$
- - - - - I
T N T R NI [ e+
([ T 1 D 1 - [ T I U |
Anforderung: Versatz-Winkel eingeben. ¥
I
=]
$
- - — - |
Lot i —_ - gl e+
(S T Y DO 1 - __t. I
3
I
AbschluB der Eingabe der Kalibrier-Daten ’ENT‘
fir “"Versetzte Winkel-Anzeige" CAL 5 —_
$
- — |
/AN N A U I T A / | &+
/AR R I | | I 1 l
Unwucht-Anzeige bei Uberschreiten des 3
maximal ausgleichbaren Betrages (UM) |
mit Hinweis [/ auf versetzte Winkel-Anzeige 1
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12. Wah! von Material-Zugabe/-Abtragung (+/-)
ro_ ) I 1t |
AN T N I PR dnd
Basis-Anzeige (Stelle, die zu schwer ist) |
4
A
+/- Taste l/ﬂ\’
4
—- — —_ S
S T A | | ¢+
S DU B ! | oder
Zur Zeit giiltige Anzeige-Art: Zu schwere 4 |
Stelle, Ausgleich durch Material-Abtragung. | |
Zugleich Angebot zum Wechsel der Anzeige-Art. { |
+ I
- |
Anzeige-Art beibehalten lENT‘ ]
e I
4 !
— — - ! !
A I L1 i1 |ee |
/AR T N | [ I I
4 l
1 I
+
Anzeige-Art wechseln l//a\\ l
¥
- — — — 1
U T T T A | &¢
(I T T B ! I
Wechsel der Anzeige-Art: Zu leichte Stelle, $
Ausgleich durch Material-Zugabe. |
Zugleich Angebot zum Wechsel der Anzeige-Art. |
¥
Diese Anzeige-Art ibernehmen lENTl
4
- = —_ I
o g L1 il |ee
AR B _beo |
Neue Anzeige-Art: Zu leichte Stelle, Ausgleich 4
durch Material-Zugabe |
!
Nach Wahl von ADD wird der Unwucht-Winkel |
um 180° versetzt gegeniber der Anzeige beil |
Wahl von SUB angezeigt. ]
k2
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13. Tastensperre
(nur vorhanden, wenn in der Service-Funktion konfiguriert)

Auf die Eingabe von Z ENT zeigt das Mefgerat mit
seiner Reaktion an, ob die Tastensperre vorhanden ist

oder nicht.

13.1 Tastensperre nicht vorhanden
A _1 11 |
VAR T I b 1 g
¥
|
2]
¥
{
lENT‘
¥
- —_ - — |
/A B I R Y T - e+
VAR R B I 1 !
Keine Reaktion auf Z ENT 3
13.2 Tastensperre vorhanden
R, /] P A
s / I f_t/ | +-
¢
|
2
¢
|
IENTl
+
— — I
R | e
- 1 R
Die Tastatur ist zur Zeit gesperrt. +
Es kann nur mit dem vorher gewahlten Typ |
und mit der fir ihn gewdhlten Anzeige-Art ]
gearbeitet werden. |
|
Wenn die Tastatur freigegeben werden soll: ]
Weiter auf der folgenden Seite! +
4
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Freigabe der Tastatur durch Eingabe
der folgenden Kombination:

/ _ I
;. Z |
Die Tastatur ist freigegeben.

Alle Eingaben sind moglich.,

Wenn die Tastatur wieder gesperrt werden

It
AN f_1
Die Tastatur ist wieder gesperrt.
Es kann nur mit dem vorher gewahlten Typ
und mit der fidr ihn gewadahlten Anzeige-Art

gearbeitet werden.

Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser 3 88 Transmission to third parties and reproduc-
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14. S Service-Funktion (Konfigurations-Moglichkeit)

Die untenstehenden Funktionen werden mit dem Betatigen der
Service-Taste S und der Taste ENT zum Andern freigegeben.

S (Taste dricken)
4
SERVICE? (Anzeige)
3
ENT (Taste driicken)
{
4
KEY LOCK 0 ohne Tastensperre
1 mit Tastensperre
4
ENT (Taste dricken)
v
e
3
+ TYPE X READY ¢,
{ oder S S S S ettt T e e e
¢ TYPE X CAL! «¢}
$
4
4

4

+4Nur wenn das MeBgerat mit der Hardware ausgestattet ist, die
fiir die Ausgabe der Mefwerte auf einen Drucker benotigt wird:
+
{

* PRT MODE 0 ohne Drucken

1 Drucken aller Laufe mit (N + 1)

2 Drucken aller Laufe "In Toleranz" mit (N + 1)

3

Drucken aller Liaufe bis "In Toleranz'" mit (N + 1)

’
|
?
I
!
T
I
l
1
!
!
4
Bei den folgenden Betriebsarten wird das Drucken |
durch ein externes Signal (lber die Maschinen- |
steuerung) ausgeldst. Entsprechende Hardware muf 4
vorhanden sein! |
!
%
!
!
T
l
!
T
|
|
T

4 Bei Korperwechsel: Externes Signal bedeutet
Drucken mit (N + 1) bis "In Toleranz".
Es werden alle Laufe gedruckt.
5 Bei Korperwechsel: Externes Signal bedeutet
Drucken mit (N + 1).
Es wird nur noch "In Toleranz” nachgedruckt.
6 Drucken auf externe Anforderung mit (N + 1).
ENT

¥
S S S S s e T B B e e Tt Sl Sl

%« Hinweis zu PRT MODE: (N + 1) bedeutet: Erhohung der Anzahl um 1.
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15, Ausgabe der Mefwerte auf Drucker
(nur mdglich, wenn zugehtrige Hardware eingebaut!)

Voraussetzung:
Am Schaltschrank der Maschine ist ein Anschluf fir einen exter-

nen Drucker sowie fir dessen Spannungsversorgung eingebaut.

Der verwendete Drucker muf den untenstehenden Daten ent-
sprechen:

Schnittstelle RS 232 C (V 24)
Ubertragungs-Rate 300 Bd

8 Daten-Bit

2 Stop-Bit

ohne Parity-Kontrolle

Es erfolgt keine Drucker-Steuerung, d.h. der Drucker muf dem
Datenstrom auch bei Wagenricklauf folgen kdnnen (Datenpuffer
notig).

Druckformat (40 Zeichen, @ = Leerstelle):

TYPE@XX@XXXXX@@PHI@=@XXX@RRUEA=@XXXXXBXX@x

VI \_/ \ / \/ Y4443 Stern, wenn
‘ i i f Vo “In Toleranz"
§“Stelle“ ' 3 Stellen : i
ur + fiir
- 5 Stellen
Typ-Nr. : Unwucht-  rip i
5 Stell ’ Winkel Unwucht - 2 Stellen fir
fur Sr.eges Be@rag Dimension der
Mef laufes (einschl. Unwucht bei Typ 0:
Dez.-Pkt.) (G = Gramm oder

Feste Zeichen: 0Z = Unzen)

TYPE ++ Nummer des aktuellen Typs
PHI ++ Winkel
U 4+ Unwucht-Betrag

Drucker-Anschluf  gteck-Verbindung: HD 20-Stecker
25-polig (Buchsenteil)

Stecker X3 P
auf Leiterpl. Stecker X3 :
BEA_V00Z : : | |
' b . 1 3+ Ipier;myt .+, Datens! |
| 2 —(—I : f—<« [ : |—)— 3 l
| | : ) © 7 | B2 N ‘0 Volt I |
| 7 —(—] : : | —( [ P : [—)— 7 |
| | R 'i' g I : ‘i‘ l l
I I o1 f—( I : | 1 I
|cAB641 | ¢ || x ! : | |
: : | Drucker|
Schaltschrank
Das Anschlufkabel darf nicht langer als 5 m sein!
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16. Test-Funktion V/TEST

Separat anwahlbar: Selbst-Test des Mefgeriates

+
;7' —
Anwahl der Test-Funktion l TEST!
$
— = — —_ S
| O ! | | ¢
[ D ! |
Frage: Welcher Test? 4
I
¥
|
Antwort: Selbst-Test des Mefigerates lENTI
+
!
Anzeigen in der gleichen Reihenfolge | &+
wie beim Einschalten der Maschine |
+
1
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17. Fehlermeldungen

RETURN DRILL! (nur wiahrend des Selbst-Tests oder nach Anwahl der
Test-Funktion und Eingabe von ENT)

Ausgleichs-Einrichtung (z. B. Bohrmaschine) bis zum
Anschlag in die Ausgangsstellung zuriickbringen und
dort feststellen.

Sobald dies geschehen, neue Anzeige:

DRILL OK WAIT

Warten bis Anzeige umspringt in
"TYPE . READY" oder "TYPE . CAL!" oder Fehler-Meldung.
{Wahrend dieser Anzeige fuhrt das Mefigeral seinen

Selbst-Test weiter)

E 01 '"Typ nicht kalibriert' oder 'Fehler im Analogteil’:
Unwucht-Anzeige kalibrieren (CAL 1).

E 02 Bei Typ 0: Radius noch nicht eingegeben:

Taste "r" dricken, Radius eingeben. Danach Unwucht-
Anzeige kalibrieren (CAL 1).

E 03 Komponentenzahl nicht zulassig:

Im Normalfall:
Eine Zahl zwischen 3 und 99 auf die Frage N = .. eingeben.

Wenn fir diesen Typ eine bestimmte Sonderanzeige

vorgesehen ist:
Eine Zah! zwischen 3 und 9 auf die Frage N = .. eingeben.

E 06 Radius aufer Bereich 50 ... 500 mm } )
bzw. 2 20 in )° (betrifft nur Typ 0):

Radius eingeben, der im zugelassenen Bereich liegt.

E 08 Zu grofe Abweichung der Mef-Ergebnisse der beiden
Komponenten beim Kalibrieren, d. h. Betrags-Unterschied
mehr als 10 % oder Abweichung von dem 90°-Winkel zwischen
den beiden Komponenten um mehr als +/- 10°.

Mogliche Ursachen: Unterschiedliche Justagegewichte in
den beiden Komponenten verwendet und/oder Justagegewicht
auf unterschiedlichen Radien angesetzt.

Grund-Kalibrierung erneut ausfiuhren (CAL 0).
Bei erneutem Auftreten des gleichen Fehlers:
Weg-Aufnehmer mechanisch nachjustieren.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser 3, g"g'ansmission to third parties and reproduc- C 21 168 / 41
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit-

tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3850 ¢ 100.000 t1.86 WIE

SCHENCK

E 10 Umschlagvorhalt zu grof:

Umschlagfehler durch Ansetzen oder Wegnehmen von Masse
an der Aufnahme oder durch horizontales Verschieben des
Zentrier-Ringes so weit reduzieren, daBf elektrisches
Kompensieren des Restfehlers moglich wird.

Hinwveis: Das Mefgerdt zeigt die zu schwere Stelle der
Aufnahme an. Anzeige des Unwucht-Betrages in der
gleichen Einheit wie beim Kalibrieren verwendet.

E 14 CON Konfiguration des Mefigerdates fehlt noch !

(Diese Fehlermeldung kommt im praktischen Betrleb nicht vor.

Sie kann nur unmittelbar nach dem Anschliefien eines neuen
Mefgerites an die Elektrik der Maschine auftreten, wenn
z. B. versucht wird, einen Mef~- oder einen Kalibrier-
vorgang einzuleiten.)

E 14 GRD Grund-Kalibrierung CAL 0 ausfiihren !

Ursache der Fehlermeldung: Kalibrier-Dialog CAL 0 durch

Ausschalten abgebrochen.

E 12 Signaturfehler EPROM * \
[
E 13 RAM-Fehler 3 |
l
E 14 Datenfehler im EEPROM |
!
bei E14 GEN: * |
> Hinweise fur
bei E14 TYPE .: Taste ENT driicken; | Service-Personal
nach Test-Ende: |
Typ neu kalibrieren, ! % Weiterarbeiten
| nicht moglich.
E 15 Nullpunktfehler im Analogteil * % ] Fehler-Nummer und
oder im A/D-Wandler | evtl.Zahlenwerte
| notieren und an
Taste ENT dricken | SCHENCK-Service
| durchgeben.
l
E 16 Abweichung vom Testwert zu grof £33 |
%% Fehler-Nummer mit
Taste ENT driicken | Zahlenwerten
] notieren und an
| SCHENCK-Service
E 17 ANA DEF Fehler im Analogteil * / durchgeben.
E 18 ‘Typ 0 nicht vorgesehen' oder ‘Nur bei Typ O zulassig’

Nur Typ 1 - 21 anwdhlbar, Die Tasten r und DIM
sind nicht zu verwenden.

E 19 Bohrtiefenanzeige nicht vorgesehen oder (bei Typ 0) nicht zuge-
lassen:

Bohrtiefenanzeige kann nicht kalibriert werden.
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E 20 Bohrtiefenanzeige nicht kalibriert:
Bohrtiefenanzeige kalibrieren (CAL 4).
E 21 Bohrweganpassung nicht zulé&ssig:
Richtige Werte bei CAL 4-V = ..., CAL 4 K = ...,
CAL 4 - P = ..., CAL 4 - W = ... eingeben.
E 22 Sonderanzeige bei Typ O nicht zugelassen:
Auf einen Typ von 1 - 21 ibergehen, fir den eine
Sonderanzeige vorgesehen ist.
E 23 Sonderanzeige nicht vorgesehen (bei Typ 1 - 21):
Kalibrieren einer Sonderanzeige nicht moglich.
E 24 Sonderanzeige nicht kalibriert:
Sonderanzeige kalibrieren (CAL X).
E 25 Unzuliassige Kombination von Normal- und Sonderanzeige:
Sonderanzeige abwahlen.
E 26 Unvertriagliche Dateneingabe:
Kalibrier-Daten (z. B. Bohrungs~Anzahl und Winkel-
Abstand) in zugelassener Kombination eingeben.
E 29 Grund-Kalibrierung der Auswucht-Waage fehlt:
Grund-Kalibrierung ausfilhren (CAL 0).
Zusitzlicher Hinweis BALANCE CAL , wenn CAL O
nicht unmittelbar darauf ausgefithrt wird.
E 29 im Anschluf an E 30 (Tarier-Fehler !)
Abweichung vom genauen Nullpunkt um mehr als 80 Digits
in mindestens einer Komponente
Grund-Kalibrierung wiederholen (CAL 0), aber hier
nach dem automatischen Ermitteln des neuen Null-
punktes (Anzeige "OK") die Kalibrierung mit der
Taste ESC beenden.
E 30 Zu groBe Abweichung vom gespeicherten Nullpunkt beim Tarieren
Grund-Kalibrierung wiederholen (CAL 0),
siehe auch E29, aber hier nach dem automatischen
Ermitteln des neuen Nullpunktes (Anzeige "OK")
die Kalibrierung mit der Taste ESC beenden.
Achtung !
Wenn bei Anzeige von E 30 ein MeBvorgang eingeleitet wird,
springt die Fehleranzeige auf E 29. Dann gilt auch fir E 29
die verkirzte Grund-Kalibrierung wie fir E 30 !
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Mefgerat CAB 645 - Bedienungsanleitung
Zusatz-Funktionen
Gestufte Grofen-Anzeige der Unwucht ("Klassierung")

Die Funktion "Gestufte Grofen-Anzeige" gehort zu den Sonderan-
zeigen. Sie wird mit der Taste "X" ein- oder ausgeschaltet.

Diese Sonderanzeige dient nicht nur der Klassierung sondern
kann z.B. auch benutzt werden, um die erforderliche Anzahl von
Bohrungen anzugeben, wenn sowieso immer maximal gebohrt wird.
Der beim Unwucht-Ausgleich mit einer Mehrzahl von Bohrungen
entstehende Winkelfehler wird in diesem Falle nicht bericksich-

tigt.

Die Klassen-Anzeige kann sich auf den Polarwert der Unwucht
oder auf die beiden angezeigten Komponenten beziehen, je nach
gewdhlter Unwucht-Anzeige.

Bei der Kalibrierung dieser Sonder-Anzeige ist zu beachten:
Die fir UO und UN einzugebenden Werte haben die gleiche Dimen-
sion wie die Unwucht, die bei CAL 1 fir die Kalibrierung der
Unwucht-Anzeige verwendet wurde.
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18.1 CAL X Kalibrieren der Funktion "Gestufte Grofen-Anzeige
fir die Unwucht (Klassieren)" {
I
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" lgz !
$
- _ l
N T 1 [ &+
R T S ! |
Frage: Welche Kalibrierung? $
|
Antwort: Gestufte GroBen-Anzeige der l X l
Unwucht (Klassierung). —_—
(Vorausgesetzt, dap diese Funktion fir +
diesen Typ vorgesehen ist; |
sonst Fehlermeldung!} |
|
o _ ¢
I \/ (RN I b1 | &€
S T S A N 11 !
Anforderung: Zahl der Unwucht-Klassen ¥
oberhalb der Gut-Klasse eingeben |
n
$
I _ |
N \/ I f__1 Ry
[ S I I\ N | |
Antwort: Einteilung in 9 Klassen (als Beispiel). +
Das ergibt insgesamt 10 Klassen, wenn +
man die Gut-Klasse mitzahlt. -
IENTI
4
$
_- - —_ - - |
IRV N I T |
N T I DY A It = Ittt I
Anforderung: Unwucht eingeben, die die Ober- $
grenze der Gut-Klasse bildet |
(die Untergrenze ist Null). |
e
$
— _ - - !
(. P \/ N I I P | ¢
N B A I_ti_t - _Ii_t. I
+
[
!ENT!
¥
4
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$
- - - - - !
U N A T N N R P B R R |+
Pl 7\ O T O T U O N I R I |
Anforderung: Klassenbreite der Unwucht- +
Klassen eingeben, die sich |
N-mal an die Gut-Klasse |
anschliefien. -
Bn
{
- - - - : |
N \/ [ T W R T PR | &+
il /\ It Nt - it !
Antwort: Klassenbreite 50 (gmm, g, oz) ¢
|
tENT'
$
- — — !
I . \/ bois | &+
I Y A f_11\ |
Bestatigung: Eingabe der Kalibrier-Daten 4
fiir die Funktion "Gestufte Grofen- |
Anzeige fir die Unwucht (Klassierung)"” |
ordnungsgemafl durchgefihrt. ]
f
4
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18.2 Anzeige-Varianten bei Gestufter Gr&Ben-Anzeige (Klassierung)
Polar-Anzeige: Klasse O In Toleranz
R N \ L0 M2
/A P R / It \. /1A
Klasse 4 Nicht in Toleranz
N N \ 1 4
/ (N I B / I\

Maximalwert der Klassierung iberschritten

/ b S EVARNNERY:

1 R A A A
Komponenten-Anzeige:

Komponente 3/ Klasse O Komponente 0/ Klasse 4
A I VI .
I Y I_b\. It/ / [ O
Komp. 0/ Max.-Wert iberschr. Komp. 1/ Klasse 4
VI AYARIR Y VA It 7
it + 71 b, b/ / T G
Komponente 0/ Klasse 3 Komponente 1/ Klasse 2
FIEA o A 1
S R A ] v, | / | \.
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19. Bohrfunktionen, Bohrtiefen-Anzeige fir Einzelbohrung

Die Bohrtiefenanzeige kann bei der Anzeigeart 'polar’' das
vierstellige Feld fir die Unwuchtgrofenanzeige ersetzen.

Bei Unwucht-Anzeige in Komponenten erscheint nach dem Messen
die Bohrtiefenanzeige wie beim polaren Ausgleich, aber fir
die der Stellung des Schalters 1-2 an der Maschine
entsprechende Komponente.

An der Bohrmaschine muf ein Bohrtiefengeber (Potentiometer)
vorhanden sein, ferner zwei Kontakte, von denen einer schal-
tet, wenn das Ausgleichswerkzeug seine Grundstellung verlaft
und der zweite, wenn das Werkzeug den Wuchtkorper berihrt
(Bohrspindelkontakt). Der zweite Kontakt kann auch ersetzt
werden durch ein Signal, das beim Erreichen eines vorgegebenen
Spannungswertes am Bohrtiefen-Potentiometer ausgegeben wird.
Dies setzt allerdings voraus, daf der Bohrtiefengeber immer
den gleichen Weg bis zum Auftreffen des Bohrers auf die Werk-
oberfliache zuricklegt. Sobald der Bohrer stark abgenutzt ist
oder nachgeschliffen wurde, ist der Auftreffpunkt neu einzu-

geben.

Solange der Grundstellungs-Kontakt nicht verlassen ist, er-
scheint die Anzeige der Unwucht polar, oder fir das Eindrehen.
Beim Offnen des Grundstellungs-Kontaktes erscheint - falls ka-
libriert - die Bohrtiefenanzeige.

b1 (Y U I G N I

f_1 R O T O O O

Von dem Punkt an, an dem das Werkzeug den Wuchtkorper beruhrt,
beginnt das Zuriickzahlen der Bohrtiefenanzeige, von rechts nach
links. Wenn die Anzeige vollig gel8scht ist, ist das Ende des
zum Ausgleich bendtigten Vorschubs erreicht. Das Werkzeug ist

wieder in seine Ausgangssstellung zuriickzufahren.

Bei Beginn des Bohrvorschubes verschwindet ein einzelnes
Segment der Anzeige nach 20 % des vollen Vorschubes. Danach
verschwinden die einzelnen Segment immer schneller, zunachst
in 10 %-, dann in 5 %-, dann in 2 %-Springen. Kurz vor dem
Erreichen der vollen Bohrtiefe verschwinden die Segmente

in 1 %-Spriungen.

Daher Empfehlung fur handbetidtigten Bohrvorschub:
Den Vorschub schon beenden, wenn die folgenden Anzeigen
erreicht sind:

1 | |
I_1 I_ |
Rest-Bohrtiefe: 2-3 % 1-2 % 8]
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20. CAL 4 Kalibrieren der Funktion "Bohrtiefen-Anzeige",
bezogen auf eine Einzelbohrung

Von der Zeichnung fiir den Unwucht-Ausgleich des Rotors
sind bekannt:

D Bohrer-Durchmesser
1 Maximale Bohrtiefe
r Ausgleichs-Radius

Davon ist abhangig:

U Die mit einer vollen Einzelbohrung
ausgleichbare Unwucht

Beim Einbringen einer Ausgleichsbohrung wird zunadchst im Be-
reich der Bohrerspitze weniger Unwucht kompensiert als nachher,
wenn der zylindrische Teil des Bohrers im Eingriff ist.

Dadurch wird aus der geradlinigen Abhangigkeit der kompen-
sierten Unwucht von dem Bohrvorschub eine gekrimmte Linie,

die sogenannte Bohrkurve (oder Fraskurve etc.)

Das Mefgerat bietet die Moglichkeit, die Bohrtiefen-Anzeige
dem Verlauf der Bohrkurve anzupassen.

Das geschieht mit Eingabe von Zahlenwerten (auch 0) fur
folgende Kurvenpunkte (siehe auch die Beispiele hierzu):

\' Vorhaltewert (z. B. fir die Bohrerspitze)

K Kurven-Knickpunkt (unterschiedliche Eingabe!)
(Einzelbohrung) : bei XXX gmm der kompensierten Unwucht

P Verschiebe-Punkt fir den 2. (oder den 1., wenn V = 0)

Kurven-Teil in XX % der maximalen Bohrtiefe W

Ermitteln des Betrages von U

Wuchtkorper des Typs 1 (oder 2 - 21) aufsetzen o Jn A
|
¥
$
Mit der Taste M einen MeBvorgang einleiten ! l_ -
‘|
$

Nach dem Ende
des Messens

4
_ _ o $
o1yl S T I P R _ e+
L 1 bz U 10 DR I D - |
Urunwucht des Wuchtkorpers = Basis-Anzeige! $
Betrags-Anzeige notieren! ]
4
$
Wuchtkorper so eindrehen, daB die schwere | £+
Stelle unter der Bohrmaschine steht! |
{
¢
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser 3, 8 8 Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 /| 49
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3850 ¢ 100.000 11.86 WIE

SCHENCK

{
¥
¥
+ oderid
Entweder: | ¢
{ |
Bohrkurve ermitteln: |+ ]
In der eingedrehten Winkellage | |
Millimeter fir Millimeter ein Loch + |
bohren bis zur maximalen Tiefe. ] |
Nach jedem Millimeter einen MefB lauf | ]
ausfihren. Die bei jeder Bohrtiefe | |
gemessene Unwucht in ein Diagramm | |
auftragen. Kurven-Knickpunkte festlegen ] ]
entsprechend den Beispielen auf den | !
beiden folgenden Seiten und nachher | ]
beim Kalibrieren eingeben. ] |
| !
Oder: ! |
! I
Genau in der eingedrehten Winkellage | &+
ein Loch mit der maximal zuldssigen 1
Tiefe bohren! | $
| |
Wuchtkorper auflegen. { )
Mit der Taste M einen Mefvorgang einleiten ! { -
[
[ N
I {
|Nach dem Ende
|des Messens
| ¥
- — —_ - | i
N I g _ | 1ee
VA T B T I 1_ _ti_t. — Il
Verbliebene Unwucht nach dem Bohren | $
| !
i+ i
¥
|
Anzeige notieren und von der Basis-Anzeige | &+
abziehen. |
3250 4
- 2250 |
|
= 1000 = U i
TEEs=—S=S-======S = '
U ist der Betrag der Unwucht, die mit !
dem gebohrten Loch kompensiert wurde. ]
¥
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser 3 g8 Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 [/ 50
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3850 ¢ 100.000 11.86 WIE

Vorschub-Weg *

SCHENCK

Definition der Werte zum Anpassen der

Bohrtiefen-Anzeige an die mit zunehmendem

|
[mm] | Vorschub tatsachlich kompensierte Unwucht
9 = 100 % > W . « « o o 0 0000w e e e e
max. Bohrtiefe | : Gilt fur
| Beispiel 1 fir . alle Typen
| zylindrischen Bohrer L . ohne Sonder-
| ohne Spitze et anzeigen!
| . .
| - . Einzel -
| . . Bohrung
] . .
| .
1000 +-
4 Unwucht [gmm]l
U
CAL 4 - U = 1000 -+ ENT 1000 gmm =+ Unwucht, die mit
CAL 4 - V. = 0 + ENT einer Bohrung mit wvoller Bohr-
CAL 4 - K = 0O + ENT tiefe (= 100 %) kompensiert
Cal 4 - P = 0 + ENT wird.
CAL 4 - W = 9 + ENT
CAL 4 OK
Vorschub-Weg * |
{mm) l
9 = 100 % *+ W | , . .
max. Bohrtiefe | Gilt fur
| Beispiel 2 fur o alle Typen
| Bohrer mit Spitze . . ohne Sonder-
| e anzeigen!
I . .
t Einzel-
l ‘ . Bohrung
!
| e
|
2 =22.2 % P |.°
! .
|
! .
l .
1000 +-+
{ Unwucht [gmm]l
U
CAL 4 - U = 1000 -+ ENT 1000 gmm bei 100 Bohrtiefe
CAL 4 -V = O + ENT ) Eingabe "0" bei V und K, wenn nur
CAL 4 - K = O 4 ENT )} ein Knickpunkt, mit dem die Bohr-
CAL 4 - P = 22,2 -+ ENT kurve durch die Eingabe eines
CAL 4 - W= 9 + ENT Wertes fir P verschoben wird.
CAL 4 OK
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Definition der Werte zum Anpassen der
Bohrtiefen-Anzeige an die mit zunehmendem

Vorschub-Weg *

I
Lrm] | Vorschub tatsidchlich kompensierte Unwucht
9 = 100 % + W . o e e , -
max. Bohrtiefe | Beispiel 3 mit zusatz- s Gilt fur
| lichem Knickpunkt L v ) alle Typen
| K &+ P L ot . ohne Sonder-
6 = 66.6 % PP it . anzeigen!
| W .
I +F . ‘ Einzel -
| o . . Bohrung
| + . .
I L+ . .
I .
2 = 22.2 % *+V |+ .
|
!
I .
l . .
400 1000 -
i { Unwucht [gmm]
K U
CAL 4 - U = 1000 -+ ENT 1000 gmm + Unwucht, die mit
CAL 4 - V = 22.2 -+ ENT einer Bohrung mit voller Bohr-
CAL 4 - K = 400 4+ ENT tiefe (= 100 %) kompensiert
Cal 4 - P = 66.6 + ENT wird.
CAL 4 - W = 9 + ENT
CAL 4 OK
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Eingabe der Kalibrier-Daten

¢
|
Anwahl: Funktion "Kalibrieren" IQZ I
4
- = _ l
(N 1 e+
I 1tz ! |
Frage: Welche Kalibrierung? $
!
. . A
Antwort: Bohrtiefen-Anzeige! N
¥

T N T R D A I T R |

I O | [_1 - N O T I Y O !
Anforderung: Unwucht eingeben, die mit dem
Bohren eines Loches mit maximaler

Tiefe kompensiert wird.

IR A O R B A A A A e
(S T l 1 — N U O D l
$
ot
¢
l
- _ _ 4
N R T R B AR D B |ee
(S T l I/ — f_to I
Anforderung: Vorhaltewert fir die Bohrerspitze 4
in % eingeben. {
¢
- = I
ot Y I — I |+
[ N O P I L/ - P |
{
{
‘ENT]
4
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4
- — — = - |
A T T T T A I R N R =
(I O ! [\ — [ TP T I Y O P b
Anforderung: Wert fir den Knickpunkt K 3
eingeben! ]
$
Da sich die Kalibrierung auf eine | &+
einzelne Bohrung bezieht: |
Eingabe fir K in gmm ¥
|
3
Eingabe in gmm l 4 I o ' 0 I
$
¥
- — - !
bt | I — (b, 0,1 [ e+
N B | i\ - Pt !
{
1
IENTI
$
¥
- - - - |
R P T U D P O I O P [ee
S T I | [ - bl I
Anforderung: Wert fir P in % der maximalen +
Bohrtiefe eingeben! |
oo e
_ _ _ _ +
I | D - [ S &
(I S O [ ! - f_ti_t.1_1 l
+
‘ENTI
!
o _ o {
N N T A e R T B R R R N | ee
[ T I [ AW - (Y A T I O N I
Anforderung: Wegdifferenz am Bohrtiefen- ¥
potentiometer bei 100 % Vorschub +
(= max. Bohrtiefe) in mm eingeben. -
u
{
|
$
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Anforderung: Vorschub betatigen bis zum Auf- 4 |

treffen des Werkzeuges auf dem | ]

Werkstick! | |

Beispiel: | |

Anzeige beim Auftreffen Werkzeug auf Werkstiick: | ]
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Diesen Wert (Digits) als Ausgleichs-Beginn ¥ |

tibernehmen. Dazu Taste ENT dricken. - |
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Bestidtigung: Eingabe der Kalibrier-Daten fir die +

Funktion "Bohrtiefen-Anzeige" |

ordnungsgemdffi durchgefihrt. |
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21. 2. Ausgleichs-Schritt
(nur fir Unwucht-Anzeige in Komponenten!)

Diese Funktion erweitert die Moglichkeiten zum Unwucht-
Ausgleich. Vorausgesetzt wird, daf der Wuchtkdrper noch

freie Stellen fir einen zweiten Ausgleich hat. Diese Stellen
miissen in einem Komponenten-System liegen, das demjenigen des
ersten Ausgleichs-Schrittes entspricht. Das Komponenten-System
des zweiten Schrittes kann einen Winkel-Versatz gegeniiber dem
des ersten Schrittes aufweisen, muf aber nicht.

Ein zweiter Schritt kann auch im gleichen Komponenten-System
durchgefihrt werden, wenn z. B, mit einem schwenkbaren Bohr-
kopf gearbeitet wird, der im 1., Schritt zweispindlig bohrt,
wihrend er im 2. Schritt einspindlig zwischen die Bohrungen
des 1. Schrittes bohrt. Dies wiirde einem Versatzwinkel 0°
entsprechen.

Das externe Signal fiur das Messen im Komponenten-System des
2. Schrittes mufp vor dem Beginn des Meflaufes eingegeben
werden. So ergibt sich folgende mogliche Reihenfolge der
Arbeitsgange:

Messen im 1. Schritt,

Ausgleichen im 1. Schritt,

Umschalten auf zweiten Schritt,

Messen im 2. Schritt zur Kontrolle der Rest-Unwucht.

Wenn erforderlich:
Ausgleichen im 2. Schritt,
Kontroll-Lauf im 2. Schritt.

Soweit ein Versatzwinkel zwischen den beiden Komponenten-
Systemen gebraucht wird, ist er bei CAL 5 einzugeben.

Die Unwucht wird nur auf ein externes Signal hin im
Komponenten-System des 2. Schrittes angezeigt. Die Numerierung
der Komponenten ist die gleiche wie beim 1. Schritt. Eine
besondere Kennzeichnung des 2. Schrittes in der Anzeige gibt
es nicht.

Wenn der 2. Schritt zusammen mit einer Bohrtiefen-Anzeige
verwvendet wird, muf die zugehdrige Hardware und Software
vorhanden sein. Die Bohrtiefen-Anzeige CAL 4 sowie die
Anzeige fiir Mehrlochbohren mit gemeinsam variierter Bohr-

tiefe CAL X missen dann fiir beide Schritte separat kalibriert
werden. Bei Anwahl dieser Kalibrier-Funktionen erscheint dann:
U A D S I /A U I U B R

I l LN D E W R

Alle Daten fiir den "Unwucht-Ausgleich im 1. Schritt"” eingeben.

e e R | /2 T U Rl B

(I l Vol b /

Alle Daten fir den "Unwucht-Ausgleich im 2. Schritt"” eingeben,
auch wenn sie gleich sind wie beim ersten Schritt!
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22, CAL 5 Versetzte Winkel-Anzeige (hier fir den Winkelversatz
fiir das Komponenten-System des 2. Schrittes) +
Anwahl: Funktion "Kalibrieren” {QZ l
- _ -1
[ 1 | ¢
U A O ! !
Frage: Welche Kalibrierung? ¥
I
Antwort: Versetzte Winkel-Anzeige l 5 I
$
- - - - l
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Anforderung: Unwucht-Betrag eingeben, (von dem an ¥
bei polarer Anzeige der Winkel |
versetzt angezeigt werden soll). |
+4 Hier Komponenten-Anzeige mit externer -
Umschaltung auf den 2, Schritt. I 0 I
il Daher "0" eingeben ! _—
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Anforderung: Den Winkel eingeben, um den das 4
Komponenten-System des 2. Schrittes |
gegeniiber dem des 1. Schrittes - T
gedreht werden soll. l 3 l 0 '
¢
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Abschluf der Eingabe der Kalibrier-Daten -
fiir den Winkel-Versatz zwischen den IENT’
Komponenten-Systemen des 1. und des 2. Schrittes —_
bei Komponenten-Anzeige. +
l
_ — _ - I
R, I 1 I _li_l |+
It f_1. t_1/ bt I
Unwucht-Anzeige im Komponenten-System |
des 1. Schrittes bei 90°-Komponenten |
{
+
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Umschalten auf Unwucht-Anzeige im [ +¢
Komponenten-System des 2. Schrittes. |
Schalter an der Maschine umstellen.

b7 _H_ / R (BN I D | &+
Ry I—_1 7 . |1/ LI_LI_t. I
Unwucht-Anzeige im Komponenten-System

des 2. Schrittes bei 90°-Komponenten

und einem Winkel-Versatz von 30°.

Bitte beachten:

Die Unwucht des Wuchtkorpers ist die gleiche
wie bei der Anzeige fir den 1. Schritt

auf der vorhergehenden Seite.

Die Numerierung der Komponenten ist gleich
wie vorher,

Die Grofen-Anzeige hat sich geéndert.
Komponente 3: Von 0 in 267

Komponente 0: Von 534 in 466

(Da der Versatz-Winkel 30° ist, ist in diesem
Beispiel die Grofen-Anderung proportional dem
Sinus bzw. dem Cosinus von 30°.)
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