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Indicazione a 16 cifre

B SCHENCK

CAB 645
Blocco di tasti sinistro:

Ingresso delle funzioni
e definizioni

(vedere le due pagine se-
guenti)

@ SCHENCK

Blocco di tasti destro:

Ingresso delle cifre e del punto
decimale

M (=MEASURE) Introduzione di
una misura

T (=TARE) Taratura della bilancia
vuota

ESC (=ESCAPE) interruzione di
un'’ operazione di taratura in
atto / terminazione di una misura
durante la taratura

ENT (=ENTER) conferma di un
ingresso e istruzione di pro-
seguire

DEL (=DELETE) cancellazione della
istruzione visualizzata

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- i
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Blocco di tasti sinistro Funzione o definizione corrispondente

Indicazione a n punti per sistema a com-
ponenti a passo uguale. Numero possibile
di punti n = 3 ... 99 (oppure 3 ... 36).

Tastoc non abilitato

v

Indicazione polare dello squilibrio per
pos. angolare ed entita

Attivazione diretta dell’indicazione a

4 punti (forma speciale di indicazione a
n punti) per componenti a 90°. Le
componenti sono simbolizzate da numeri
(0 = 0°, 1 =90°, 2 = 180°, 3 = 270°).

»
L

Selezione di indicazione per aggiunta o
per asportazione di materiale. SUB (de-

trazione) = indicazione del punto pesante,
ADD (addizione) = indicazione del punto
leggero.

-» Ingresso di una parola chiave per la
disabilitazione (o ri-abilitazione) della
tastiera. Lo strumento funziona solamente
nel modo di funzionamento attivato
precedentemente.

» Funzione di arrotondamente per indicazione
dell’entita (subordinata al tipo).

—® Indicazioni speciali (interruttore
ins./disins.) dipendenti dal tipo di

macchina.
A scelta: - indicazione speciale esclusa,
- fresatura per settore,
- indicazione dell’entita per
classe di squilibrio
Utoriane “ist niontgesiatit, Al Eigon: fon o This. documentanon a1 mot o C 21 168 / 4 it
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Blocco di tasti sinistro

SCHENCK

Funzione o definizione corrispondente

Funzione per assistenza tecnica
(possibilita di configurazione)

—» Taratura del valore di precompensazione
per il ribaltamento (cio& compensazione
elettrica dello squilibrio dovuto al
serraggio eccentrico dell’elemento).

-+ Riguarda solo il tipo 0! Selezione
dell’unitd per indicazione in KG*MM, G¥*in,
0Z*IN. In seguito all’ingresso di un
raggio, indicazione in G oppure in OZ.
L’'indicazione dell’unita cambia con ogni
azionamento del tasto nella sequenza
indicata.

-» Riguarda solo il tipo 0! Ingresso del
raggio in MM oppure in IN, a seconda
dell’indicazione selezionata precedente-
mente per mezzo del tasto DIM.

. - - ——» Attivazione delle funzioni di prova

» Ingresso della tolleranza. Considerata
dallo strumento di misura sempre
(nell’unitd tarata) come valore polare
dello squilibrio anche in caso di
indicazione in componenti.

» Attivazione delle funzioni di taratura.

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.
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da equilibrare.
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1. Messa in servizio
Controllare se tutti i dispositivi di compensazione sono
regolati in posizione base. In caso affermativo:
Portare l’'interruttore generale in posizione INS.
(inserire la tensione di comando)
Nello strumento di misura si svolge l’autocontrollo.
Per 1 secondo compaiono degli asterischi.

VA VAN VAN VAN VAN VAN VAN VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VARG Y/
| | 1 i | | | 1 | | | | ] | | {
INTN7NT7TWN 7N 7N 7N 7N 7N 7SN 7N 7iN 7N 7N 7N 7N

(Se l’autocontrollo rivela un disturbo inerente allo strumento
di misura, viene visualizzato un messaggio d’errore, come da
punto 17).
Normalmente, cioé in assenza di disturbi, compare per la
durata di 30 secondi una riga con cifre "otto".
S R R S T TS R SR Tl SRS Rl N Rl [ R SN Sl SN Rt SN [ I Tt S S TS R R S S B
f__ 1 I__1 11 | [ 1 11 Pt 11 11 [ P 1 b |- [ [
{ ! | | I ! ! i [ | § | 1 1 i i i ! | 1 | i { ! § { t | i t | I
Vb tr btV _trv__tvrt__vri_Vvri__ Vb _ vy _ vy __brt_bvrd __trd_trh_1ri___tri__izs
Successivamente le indicazioni possibili sono le seguenti:
VIS b T
i / 1 1 1 f i [ B}
Questo tipo deve essere dapprima tarato.
Continuare con punto 10.
Oppure
i \/1"':1" [ 1T ! ll“\ \/
I e I B A S
i / i 1 ! IY | i / /
Questo tipo pud essere immediatamente equilibrato. Per questo
tipo, la funzione "taratura dell’indicazione squilibrio" CAL 1
€& gia stata eseguita.
Introdurre la misura: premere il tasto M.
Se una taratura & richiesta:
In seguito a una misura eseguita premere il tasto T.
La taratura viene eseguita automaticamente.
Aspettare l’indicazione taratura. In seguito operare come
prima.
Unieniase i micht. gostatot, JAlS. Eigen: o of e, dosumentation are. 10t e C 21 168 / 6 it
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
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2. Indicazioni

~

Indicazione
apposita ta

/ P 1
!/ b1
v/ T
i/ /o
A
v/ /o
Indicazione

librio, sem

/

SCHENCK
di squilibrio

Indicazione polare, per angolo / ed entita
P |
I___ III | B [
17 [
l'l IIII P! e
Indicazione per tipo 0 [= significa "misura
terminata". Valido per tutti i tipi]

17 lt'“l "“/‘ 17 / !
| | — 1 { | i
A LA VA I -+
Indicazione per tipo 0 [+ significa "sovraeccita-
zione". Valido per tutti i tipi]
! I
B — R
el
Indicazione per tipi 1 ... 21 [= significa "misura

terminata". Valido per
tutti i tipi]

supplementare valida per tutti i tipi, dietro
ratura.

I T T |
I /
PN I I (U T O B DU
“Indicazione di angolo sfasato, quando & stata
superata l’entitad max. compensabile

(Xe)
o
o

Componenti a

/

(compensazione in 4 punti)
R /
/{i-
_I

i
i
!
ignifica "misura terminata"]

N

/

He————

|
|/
ti

WO

|
|
l
Tutti i pi s

Sistemi a componenti qualsiasi ma regolari
(compensazione in n punti)

R
1 |

(B} i

[ [

| i

l -‘o . —_— .
gnifica "misura terminata"]

i/

! /
Tutti 1 tipi [= si

|
|
|
|
S

addizionale per tutte le indicazioni di squi-
preché sia stata effettuata la taratura necessaria

[ [ i I !
N VA B B ik
/ I [ I— bt s i1 /IY
In tolleranza (contrassegnato da un *)
Weitergabe sowie Vervielfdligung dieser Transmission to third parties and reproduc- Cc 21 1 6 8 / 7 it
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3. Selezione di tipo

Qui appresso sono indicati alcuni numeri a titolo

esemplificativo.
Numeri da 0 a 21 (—> 22 tipi, di questi tipo 0 con taratura
permanente)

Numeri da 1 a 21 (senza tipo 0!)
In linea di massima & possibile il passaggio da ciascun tipo a

qualsiasi altro tipo. Per determinati tipi occorre perd
cambiare il portautensili.

AV I U U A U VAR
A T N ;Y'{H_//o —_—
Indicazione del tipo valido Y
Attivazione della funzione "selezione tipo" #
AV . o
AR T -
{ Y
3.1 Selezione di un tipo diverso Y
Ingresso del no. di tipo richiesto ‘ 0
VRS
i /I b [
Y
ENT
BRI i
VAN - 11 i I i ©
Istruzione: effettuare la taratura della Y
"indicazione di squilibrio"
CAL 1 per il tipo nuovamente
selezionato ! : Y
3.2 Cancellazione di tutti i dati di taratura DEL
del tipo wvalido
ENT
Y
B VA I N A S A R
A D R U A O S
Istru21one: ripetere la taratura della |
"indicazione di squilibrio"
CAL 1 per il tipo valido !
/

Weitergabe sowie Vervielfdligung dieser Transmission to third parties and reproduc- 2 1 it
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4. Y Determinazione delle cifre decimali dell’indicazione
di entita (funzione di arrotondamento)

Indicazione iniziale: qualsiasi
Commutazioni tra N = 3, 2, 1, 0

/
/

1

1

11
— M- =
Indicazione iniziale

o/ i

: qualsiasi

Mantenere il numero di cifre!

oppu
|
i

/o VT i
i/ i/
Indicazione iniziale: 2 cifre
decimali
oppure:
A
PN
/T S
L i/ e i
Indicazione iniziale: 1 cifra
decimale
oppure: _
N
A
I bl
/1 1

nessuna cifra
decimale

Indicazione iniziale:

Transmission to third parties and reproduc-
tion' of this documentation are not permit-
ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
of ownership and copyrights.
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5. Installazione e messa in servizio della bilancia equilibratrice.
Installare la macchina a seconda la planimetria.

5.1 Taratura dello zero meccanico ed elettrico.

5.1.1 Togliere il blocco di trasporto della parte pendolante.
A tale scopo svitare completamente la vite contrasseqnata di rosso

e conservarla. Prima a un successivo spostamento della macchina:
avvitare la vite fino all’arresto !

5.1.2 Togliere portautensili e anello di centraggio.
Mettere una livella a bolla d'acqua ad elevata precisione
(leggera e non molto pia lunga del contorno esterno della parte
pendolare) in modo centrico sulla superficie superiore lavorata
della parte pendolante. Allineare la macchina in due linee
verticali tramite viti di registro che si trovano nel piede
della carcassa macchina. L’asse della parte pendolante si trova
quindi perfettamente verticale (nella direzione del centro
terra). Avvitare i dadi delle viti della fondazione.

5.1.3 Mettere l’interruttore principale che si trova sul lato della
carcassa macchina a INS. Regolare lo zero delle tensioni di
misura. Cido significa: in seguito alla regolazione dello zero
meccanico la tensione elettrica generata dai due trasduttori di
misura deve essere avvicinata anche a zero. A tale scopo viene
utilizzata una parte della taratura base CAL 0. Y

Selezione: funzione "taratura"

- - 1 -

|

i 11
|
I i
Domanda: quale taratura? |
! ]

Risposta: taratura di base 0

i 17 171

et I R A R VA =
| 10 I N 11 }

nda: quale taratura?

Risposta: misura squilibrio l

\ i ot
\i B A AN i

Domanda: la bilancia & vuota (senza corpo da |
equilibrare, senza pesi di taratura) ?

171

1 I

1 |

i 1
Doma

11 t
[ - — [ -
11 1
1t I

[

Verificare che la bilancia sia wvuota. -
Continuare con ENT.

ENT

4

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- i
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Lo strumento di misura cerca lo zero.
1 T [

| | 1 I /
i 1

171 171 I I

i i i i i | i

l/l - I/l I | | 1 /
i1 i1 l. | | '__I: !. _l_ I__l'
Durante la misura: indicazione variabile!
[numeri a sceltal] Y

In gquesto punto deve essere provocato il messaggio
errore E29 !

A tale scopo attendere almeno due cambiamenti
dell’indicazione di cui sopra.

Regolare manualmente la parte pendolante con direzione ¢
di pressione continuamente differente affinché viene
indicato E29. Il messaggio errore avviene perché

lo strumento di misura riconosce che non & possi-
bile trovare lo zero.

Lo strumento di misura indica continuamente la ten-
sione in digitali, che viene generata dai due tra-
sduttori valori misurati. /

[ 1 1
- =t
|- | 1

.

\

7z
VA

l
|
/

\/

—

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser

[Valori numerici a scelta]

I valori numerici che vengono indicati a destra di E29 sono i
valori delle componenti di misura ridotti a un quinto
(0,2 * M). La sovraeccitazione commincia con il valore 400.

Regolazione dello zero elettrico.

I valori indicati devono essere avvicinati il pil possibile
allo zero tramite regolazione meccanica dei trasduttori valori
misurati.

La regolazione viene fatta tramite le due viti a testa zin-
grinata grandi che sono accessibili sotto nella carcassa della
macchina. Regolare piano ed in intervalli in modo che i valori
possano stabilizzarsi.

Vicino allo zero con ulteriore girare si pud modificare il
segno dell’indicazione. Il segno perd non ha importanza. Conta
soltanto il valore assoluto delle due componenti.

Regolazione della limitazione deviazione

Dapprima deve essere regolata la limitazione deviazione delle
quattro compomenti. Mettere per ogni componente un peso che
causa un’indicazione di piu di 300 digitali. Regolare le viti
di limitazione in modo tale che per ogni componente non
vengano indicati pid di 270 digitali. Questi 270 digitali
corrispondono a una deviazione di 0,2 mm nel piano dei
trasduttori.

Se non & pili possibile migliorare i valori interrompere la
regolazione tramite ESC e passare alla taratura di base CAL 0.

C 21 168 / 11 it
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5.2 CAL O Effettuare la taratura di base della
bilancia equilibratrice durante la messa in
servizio [*]
Se la taratura base CAL 0 non & stata effettuata ancora, la
funzione "taratura" pu® essere selezionata direttamente.
Y
T
: Se i dati di taratura di CAL 0 dovessero essere persi :
: o0 se il dialogo di taratura CAL 0 veniva interrotto per:
: disinserimento (con successivo messaggio errore El4 :
¢ GRD, che richiede l’ingresso di ENT), indicazione: Y |
:Illlllll\ll—l'— 17T :
L T D 11t 1t (- 1 1t :
o | |38 [ | [N ] \II t | o 1 .
LA B i | Il. 1 (I [ 1 | I { [ _———]_;_
: Istruzione: eseguire CAL 0 !
- T A |
Y
Selezione: funzione "taratura" LE
Y
I [ i -
] | | 1
IR |
Domanda: quale taratura? ]
Risposta: taratura di base 0
It St B It B -
! I [ 1 | i1 |
i [ 1 I R 1.1 |
Domanda: quale taratura?
Risposta: misura squilibrio (:f
[ A R AN T U N O
HER RN T U R AR R S N A AR AT |

Domanda: la bilancia & vuota (senza corpo da '

equilibrare, senza pesi di taratura?
Verificare che la bilancia sia wvuota. - -
Continuare con ENT.
—
ENT

Lo strumento di misura cerca lo zero. Y

i 1771 I
-
rante la

]
l v
mi

| [

j 1 — | | -

| i [

| I I
indicazione varia
a

[cifre a scelt

|

!

] 17

LI
sura:

Non premere un tasto 11!

[*]

- in seguito al messaggio errore E30 —> E29 la taratura di

base CAL 0 deve essere effettuata in parte, e precisa-
mente fino al primo OK (sopra sulla pagina seguente)

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.
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Quando lo strumento di misura ha trovato lo zero: T

o/ ST T B T i
: ] i 1 :

1

i — —_ —

{ i ] | ! |

[ - i ! o1 | { [N B |

In sequito alla misura: indicazione fe
[valori numerici < 8

\I

i

1

/ {
ma !
'
Lo zero dell’indicazione & adesso definito, [risp.
nuovamente definito dopo il messagio errore E30 -> E297.Y

rm
0

I I I I I I I T T I O I T I R I I I I A I I I

In caso di regolazione dello zero in seguito e per
il messaggio errore E30 —> E29 il dialogo pud -
essere interrotto !

oy

Premere il tasto ESC !

A N I
(A 171 i 1= Yl 17
P DU R T N DV R A | [ I ] 1t
Conferma: lo zero per 1’ 1ndlcazione
& nuovamente definito.

E’' la premessa che & stato gia fatto un colle-
gamento tra la deviazione della bilancia e l1’in-

dicazione digitale !

L I R I L I T I I R i e S S I R S O L I I T T B I R I I I S I S I I O L IR S I I I I}

| —\\/i
| / o

o

S8 98 S0 G0 6P 64 G0 €8 20 04 26 40 S8 S B¢ S0 P o8

S0 S0 6C 46 S8 €8 S0 S0 08 6 €4 9% ¢ GC 86 €3 36 e

Durante la messa in servizio della bilancia,

questo collegamento deve essere ancora fatto !
Quindi:

Fare il collegamento tra la deviazione della -
bilancia e la relativa indicazione
digitale.

Per continuare il dialogo introdurre ENT. Y

[Se invece di ENT viene premuto il tasto ESC, avviene
il messaggio errore E14 GRD. Cid significa nuovo
inizio con CAL (0 sulla pagina precedente sopra !] Y

ENT

Lo strumento di misura richiede:

Avvitare un peso nella componente +V che causa un’in-
dicazione squilibrio di pit di 400 digitali.

In seguito mettere il peso nella componente +H ed
avvitare.

Anche in questo caso, l’indicatione deve eccedere i
400 digitali.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 / 13 it
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit-

tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3971 ¢ 100.000 03.90 HA

SCHENCK

L A R A I R e I I I I I R e R I I R I N T I T S TR R B TR S ST R SN S S Y

Tabella dei pesi di regolazione

[il peso di regolazione non & identico con il
peso di taratura che viene utilizzato pit tardi
per la taratura dell’indicazione squilibrio
(CAL 1) di ogni tipo rotore.]

Tipo bilan- Peso regolaz. Circonferenza fori

cia equilibr. [g] dei fori filet.[mm]

BWC 40 140 Y
BWD 120 140

BWE 400 220

BWF 1300 220

BWG 2700 337

BWH 4000 337

Il peso di regolazione specificato e fornito con
ogni bilancia equilibratrice causa l1l'indicazione
richiesta di pit di 400 digitali sotto la pre-
messa che il peso viene avvitato con il raggio

€8 36 S8 302 €0 26 S8 BE 4G GF % 3¢ EF GG 6% 06 BT 0 4 SO 83 B8 o8 o
S S0 60 ¢ 23 IE N6 e 40 3¢ I0 94 ST SO ¢ 89 3IT IF I3 3 00 e S8 o

summenzionato.
Y
17 b/ \ [ I I R B B
l/! | — I_Il/ll/l
i1/ AV AR A
Istruzione: Avvitare un peso nella componente +V, Y

che causa un’indicazione squilibrio di
pit di 400 digitali!

Questa istruzione viene visualizzata soltanto per pochi
secondi. Poi si passa all’indicazione dei valori misur.

Avvitare il peso di regolazione nel foro filet- -
tato della componente + V (0°) sulla superficie
superiore della parte pendolante.

Osservare la direzione delle componenti! ~ Y

Indicaz. valori misurati Indicaz. valori misurati
per la componente +V per la componente H

[ 1 [ 2 |
A e LS S
] ] ] i I | i1 1
Durante la misura: indicazione variabile!
[valore numerico a sinistra deve essere > +400]
Quando l’indicazione & quasi stabile: '
Finire misura taratura nella componente +V
con ESC! ESC
Cosi inizia la misura nella componente H. +

| ]

I
I

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- 1
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit- C 21 168 / 14 it
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



jusfagagz wicht zur An 2@1‘3,;

Peso di taratura per
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NN

Draufsicht auf
PendelKorper

Vista dall’alto
della parte pendo-
lante ’

Yier Gewindelocher
M6 zur spateren
Befestigung des

Zentrierringes

Quattro fori filettati

M6 per il fissaggio
cessivo dell'anello
di centraggio

SucC-

Juste zgéwich{' zuerst in

+V (09, danach in

+H (90°) ainschrauben
Avvitare il peso di taratura
prima in +V (0°) e poi in

+H (90°) ‘

S O U |
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Svitare 11l peso di regolazione dalla componente -4—————j
+ V e avvitarlo nella componente + H (90°) sul
lato superiore della parte pendolante. Conside-
rare la direzione componenti! Il peso deve essere Y
precisamente avvitato nella componente indicata
(altrimenti messaggio errore E08).

Indicaz. valori mis. Indicaz. valori mis.
per la componente V per la componente +H

b i | 1o 'g i
l/l AR [ D | i 1
(. 1o 1 | | 1 1

Durante la misura: indicazione variabile !

Quando l'indicazione & quasi stabile: ESC
Terminare la misura taratura nella componente H
con ESC !

117 17
P I_Il\
[ |
[ D

AT Y

Conferma: La taratura base della bilancia

equilibratrice & terminata con
successo.

]

EEN Svitare il peso regolazione e conservarlo !

Prima di poter iniziare una misura, scegliere un Y
tipo rotore ed effettuare per tale tipo la taratura
dell’indicazione squilibrio !

Selezione: funzione "scelta tipo" #

Raccomandaz.: Scegliere per la prima taratura del

l'indicazione squilibrio il tipo 0 !!
Ingresso del numero "0" del tipo richiesto. 0
Indicazione:
Y
I /l""ll‘" 17
Vit —
I i - [
ENT
Premere il tasto ENT ! |
-1 [ R 174 [ I B A i
1 \/I__I 1 l/! i i i
AN T N 0 R T O S

Istruzione: Effettuare la taratura della funzione
"indicazione squilibrio" CAL 1 per il

tipo O.
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La taratura dell’indicazione squilibrio (CAL 1) presuppone
l’ingresso dei dati di base.

Dati di base per il tipo O0:

1. Raggio sul quale & prevista l’aggiunta o asportazione di
materiale.

2. Unita di misura dell’indicazione squilibrio (gmm, oz.in.,
g.in.)

Se non viene esplicitamente selezionata un’altra unita, &
valida 1l’unita standard (gmm) con implicita indidicazione del
raggio in mm. Se invece per l’indicazione dello squilibrio
viene selezionata un’unitad di misura diversa da gmm, anche il
raggio viene indicato in un’altra unita.

Selezione: indicazione del raggio valido

|
T

1 A R T Y R B R AVARAVA
NI GG
| — b bs__t__ i i i i
Raggio valido con possibilitad di nuovo ingresso l
Ingresso del raggio di riferimento per 7 0
l’indicazione della massa di compensazione
10 _/ 171 I\ II\/I
! i —_ |/l i (] i
N _ /7 ali. b
(I1 valore numerico & soltanto un esempio) Y
ENT
/ 71 o
_/_ {1 I 1t
Conferma: indicazione massa di compens. in g
Y
Adesso determinare il numero dei punti dopo la vir-
gola dell’indicazione entita. Y
Premere il tasto Y.
Indicazione iniziale: 0 punti dopo la virgola
] i 171
AN
I | — | ———__]
Premere il tasto "1" per aver l’indicazione di 1
un decimale dopo la virgola. I
AN
i \i — i —————-l
ENT
]
/ | nEVIE
/ i JATIS B —
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- Cc 21 168 / 16 it
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Selezione: funzione "taratura"

1
1 |

i
I
i
Domanda: quale taratura ?

ne

Risposta: indicazione squilibrio !

1 [ ] | / [ |\ [ R \\
I L e A S AN A Y
1 [ I | KA | | | i l
Istruzione: Iniziare una misura taratura

senza pesi di taratura tramite ENT

il tasto ENT ! i

H 1
e M L S
i i | I — [} | b —_
Durante la misura: indicazione variabile ! y

[cifre a scelta]

Quando l’'indicazione & quasi stabile:
Terminare con ESC la misura taratura con la ESC

bilanica vuota senza peso di taratura !

.I__

-

(Se & stato scelto 1l’unita G*MM:)

| |

| I S,
1 !
v - t ., =t .

Istruzione: introdurre l'unita di peso con la
quale la taratura deve essere eseguita !

Valore indicativo per l’unita di peso: circa
dieci volte l’entitad dello squilibrio residuo am-
missibile per un determinato tipo rotore, diviso
per il raggio sul quale viene messo il peso.

[ 171
YANRYA
[ S B

ENT

/
L

Istruzione: introdurre l’angolo sul gquale deve
essere messo il peso sopra definito.
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Istruzione: introdurre l’angolo sul quale deve Y
essere messo il peso sopra definito.

Il peso deve essere messo a 0°. I

1
/=

Premere il tasto ENT. ENT

|
|
I
1

3 AN
{ A \_\.

Istruzione: Applicare il peso sopra definito sulla
parte pendolante nell’angolo stabilito
e con il raggio introdotto prima! Ini- Y
ziare la misura con ENT!

l\

ENT

| i i | i / [N
| —_ [ R i PR I S B —_— [ | —
1 i | | ! [
[ i 1 | | [

Durante la misura: indicazione variabile
[cifre a sceltal!l]

Quando l’indicazione & quasi stabile:
Terminare con ESC la misura taratura con peso di ESC
taratura !

}

/1

| b R

=i /| AN I,
rma Taratura dell’indicazione squi- v
librio effettuata con successo.
Soltanto adesso altre funzioni
di taratura possono essere ef-
fettuate.

Togliere il peso di taratura. -

Sullo strumento di misura:

selezionare 1l’indicazione a quattro punti, *é*

relativamente alle quattro viti di registro

laterali +
Ureriste it mont_gostatiat "AIS. Eigan fon of his.dosumentation are. Aot e C 21 168 / 18 it
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!

Introdurre con il tasto M un lancio di misura ! M

1
Al termine del

lancio di mis.
—-d—-——-————l

1 -7 I i 1 [
:// // : l"'l// :—| i/l -
{ . | | - |V B R
Indicazione squilibrio. Registrare i valoril Y
Definire la direzione componenti tramite il numero
preimpostato (0 = 0°, 1 = 90°, 2 = 180°, 3 = 270°).
Il punto pil pesante viene indicato !

Bisogna distinguere due casi:

1. Fissaggio diretto del portapezzo sulla parte
pendolante Y

2. Impiego di un anello di centraggio tra il porta-
pezzo e la parte pendolante

- Se viene impiegato un anello di centraggio:

Avvitare la superficie liscia dell’anello di centrag-
gio con il portapezzo. Applicare i componenti sulla
parte pendolante. Avvitare leggermente le viti per Y
il fissaggio dell’anello di centraggio sulla parte
pendolante per rendere possibile uno spostamento
tramite le quattro viti laterali.

- Se il portapezzo viene avvitato direttamente sulla
parte pendolante, le viti di fissaggio devono essere
avvitate soltanto in modo che rendano possibile uno Y
spostamento del portapezzo tramite le quattro

viti laterali.
1

In ambedue i casi:
Introdurre il lancio di misura con il tasto M ! M

Al termine del
lancio di mis.
|

b/ [ 171

1/ { ": ="'= : | | / :_:

1 t N B N [ [ - I I
Indicazione squilibrio. Y
Definire la direzione componenti tramite il numero
preimpostato (0 = 0°, 1 = 90°, 2 = 180°, 3 = 270°).
I1 punto pil pesante viene indicato !

i ]

! — —
] |

— |

L'indicazione squilibrio si & modificata rispetto
all’indicazione senza portapezzo. Y
Cid significa che il baricentro del portapezzo non
corrisponde a quello della parte pendolante. Una
correzione & possibile. A tale scopo servono le
quattro viti di registro laterali che premono sul
l’anello di centraggio. Queste viti sono sistemate
nella direzione componenti V e H. Per questo, l’indi-
cazione dello squilibrio & stato scelto in compo- Y

nenti.
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Con queste viti Y
- il gruppo composto di anello di cen-
traggio e di portapezzo
o
- il portapezzo
viene spostato in modo tale
che si raggiunge pressappoco l’indicazione squilibrio
iniziale.
E’ inevitabile che l’indicazione ottenuta con lo Y
spostamento cambia in seguito all’avvitamento delle
viti di fissaggio.

Per il monitoraggio del cambiamento indicazione a
causa dello spostamento bisogna effettuare una misura
continua. Visto che viene indicato il punto troppo
pesante bisogna spostare il gruppo in direzione Y
opposta.

Introdurre il lancio di misura con il tasto M ! M

Con la misura in atto spostare il gruppo

con le viti relativi. :|

Dopo aver raggiunta l’indicazione iniziale,
avvitare le viti di fissaggio dell’anello di
centraggio sulla parte pendolante ! Y

Tarare il portapezzo vuoto con il tasto T ! T

Nota: La taratura con il tasto T presuppoone i
sempre un lancio di misura eseguito! Se tale
lancio non & ancora terminato, cioé se il segno
"=" a destra dell’indicazione squilibrio manca
ancora, bisogna premere due volte il tasto T !

Indicazione (soltanto un esempio!l): \

/

AR AR

| RN SRV A N _
La taratura per la misura squilibrio del
tipo 0 & quindi terminata.

La bilancia equilibratrice & tarata per il
portapezzo usato per il tipo 0.

Un eventuale errore causato da un’eccentricita del Y
diametro di centraggio non & ancora preso in con-
siderazione. A tale scopo bisogna effettuare la
funzione di taratura CAL 2 per i valori di precom-
pensazione di eccentricita.

Continuare con punto 10. -

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- i
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit- C 21 168 / 20 it
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3971 ¢ 100.000 03.90 HA

SCHENCK

6. Nuova taratura dell’indicazione CAL 1 per tipo 0, se i dati di
taratura sono persi o cancellati.

Informazione generale, indipendentemente dalla taratura di base

CAL 0 della bilancia equilibratrice specificata sotto il punto

5.2

La taratura dell’indicazione squilibrio (CAL 1) per il tipo 0
presuppone l’ingresso dei dati di base.

Dati di base:

1. Raggio sul quale & prevista l’aggiunta o asportazione di

materiale.

2. Unita di misura dell’indicazione (kgmm, oz.in., g.in.)

Se non viene esplicitamente selezionata un’altra unita, &
valida 1’unitd standard (kgmm) con implicita indidicazione del
raggio in mm. Se invece per 1l’indicazione dello squilibrio
viene selezionata un’unitd di misura diversa, anche il raggio
viene indicato in un’altra unita.

1 \/l_ll 17t ! It i
L VA
VA T it di_ 1 1i_ © ]
Istruzione: effettuare la taratura per il tipo 0!
Selezione: indicazione del raggio valido r
-4———————]
17 [ T R I Tt B A I t !
o= i ViV
1 — | N T S I NS B B | | It i
Raggio valido con possibilita di nuovo ingresso
Y
Ingresso del raggio di riferimento per 1 0 0

l’indicazione della massa di compensazione

! L
AV R AR A
(I1 valore numerico & soltanto un esempio!) - Y
ENT
Y
/ [ 171 1
/ /. Ak
" Conferma: indicazione massa di compens. in g
Y
Selezione: indicazione dell’unita di mis. valida DIM

TV

| i

i i

P
Unita valida

/
\

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser
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Y o
Risposta: Mantenere l’unita! ENT
/ |/ L |
/[ 1/ 0T y
Risposta: Cambiare l’unita! DIM
1T\ T 1 1=t T 7 1 ot 1 1
| \ 1 I\/I | 1 / X_I/ | I\ | |
i L/ /N N
Nuova unita. Domanda: cambiarla o mantenerla? Y
Risposta: Mantenere l’'unita! ENT
/ N L7
L |/} JATE
\ Y
Y
Selezione: Funzione "taratura" je
17 1T B
1 | [ 1
1 {
Domanda: quale taratura? Y
Risposta: indicazione di squilibrio! (:f

R b 2 T A N

1 1 11 ] i / ] 1 I i

| I [ i i KA | ST | | {

Istruzione: Mettere il corpo da equilibrare ! Y

Iniziare la misura taratura senza
peso di taratura premendo ENT ! ENT

] i ] | = T [ 1 /

| RS | I | _i 1 11 — [ - | _

i | l i i ] | [ /

I 1 | 1 § | | I'

1

[

ci_ i
Durante la misura : Indicazione variabile ! Y
[Cifre a scelta]
Quando l’indicazione & quasi stabile:
terminare la misura taratura con corpo da equili- ESC
brare senza peso di taratura premendo ESC !
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(Se era stata selezionata l’unita KG*MM:)

] I
[
L] - .
Istruzione: ingresso dell’entitd del peso di
taratura previstol

L i |
I i - 1 l/l tT
i1 _ - (|
ENT
/o
/o _ .
Istruzione: ingresso della pos. angolare nella Y
quale & prevista l’applicazione del
peso precedentemente definito
0
1
[
f— i
/_ — 11
Y
ENT
1 {
| B I | 1 - 17 1 T
R N N sE AN
N B I ! 1 A \| ] _l
Istruzione: Introdurre con ENT la misura di tara- Y
tura con il peso spec1flcato sull’an-
golo indicato e sul raggio presta—
bilito! ENT
Y
i ! 1 | 1 T i 1 1 1 _—/ 171
| —_ | i | S I | 1 — I [
1 | i | i i ! | 17 / i |
1 1_ i e ] 1 o e 11
Durante la misura: indicazione variabile !  {
[Cifre a scelta]
Quando l’indicazione & quasi stabile:
terminare la misura taratura premendo ESC! ESC
Weit b owie Vervielfdltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- i
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TViSD EIRRIY
1 /| 1 (| ' 11//
Conferma: taratura dell'ind1caz1one di squi-
librio effettuata con esito positivo.
Eventuali altre funzioni di taratura
possono essere svolte solo adesso.
Togliere
il peso di
tara?ura
Lasciare il corpo da equilibrare sul portapezzo! M

Introdurre il lancio di misura con il tasto M !

Al termine del
lancio di mis.

l

/
/

1
/1
1

1 f |
1 i |
1 ] |
1 | !
ndicazione di SqullbrlO

Togliere il corpo da equilibrare.

H

Tarare il portapezzo vuoto con il tasto T !

Nota: La taratura con il tasto T presuppoone

sempre un lancio di misura eseguito! Se tale Y
lancio non & ancora terminato, cioé se il segno

"= 3 destra dell’indicazione squilibrio manca

ancora, bisogna premere due volte il tasto T !

Indicazione:

b L/ |
/L i T
La taratura per la misura squilibrio del
tipo 0 & quindi terminata.
La bilancia equilibratrice & tarata per il

portapezzo usato per il tipo 0.

Un eventuale errore causato da un’eccentricita del
diametro di centraggio non & ancora preso in con-
siderazione. A tale scopo bisogna effettuare la
funzione di taratura CAL 2 per i valori di precom-
pensazione di eccentricita.

Continuare con punto 10.
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7. TOL Ingresso del limite per 1l’indicazione "in
tolleranza" (*) per il tipo 0
i ! 17t 171 I ] 1
Lo ARSI E; -
Indicazione di base : angolo ed entita dello Y
squilibrio
TOL
Y
N T R O 1770 1T T s (. 11 ]
U A D VIV
1 | VU I b b1t __t I\ i Y [ [
Indicazione del limite di tolleranza valldo e Y
possibilita d’ingresso di un nuovo limite
5 0

(I N

i 1~
i 1/
| [

|
1
%
rma del valore nuovament

v
2 MY

[

I

i H

introdotto Y

.

/
:

Q

O ————
o)

by ————
o}

I T T T | [ I R | 1
S AH g 9K
Indicazione di base coﬁ asterisco add1z1onale Y

per segnalare: lo squilibrio indicato & "in
tolleranza"!

Proseguire con la taratura del val. di precompensa-
zione ribaltamento CAL 2 in punto 10

Nota!

Il messaggio "in tolleranza" indicato per il tipo 0

che viene emesso durante la misura squilibrio come "*" si
riferisce sempre all’unitd dello squilibrio stabilito con il
tasto DIM, cioé kg*mm, oz*in, g*in !

I1 limite di tolleranza non cambia se viene introdotto

un raggio diverso!
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8. CAL, 1 Taratura dell’indicazione di squil.

Selezione: funzione di taratura

| | 11

1 1 [

! 1 il

i i 1 i

Domanda: quale taratura ?

Risposta: indicazione di squilibrio!

b /o4 b\
3IL_I_\\|§A

1
|
[
|

tura senza peso di taratura !

1 | - 1= T 7 1T

| — A= i

'l i | 1 . 1.1

Durante la misura : indicazione varlablle
[Cifre a scelta]

l

Quando l’'indicazione & quasi stabile: terminare

la misura di taratura con il corpo da equi
senza peso di taratura premendo ESC !

{
!
i
" Istruzione: ingresso dell’entita dello
squilibrio di taratural!l

/
L
Istruzione: ingresso della pos. angolare n
quale & prevista l‘applicazion
peso di taratura!
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[ |

IR
Istruzione: Mettere il corpo da equilibrare! Y
Iniziare con ENT la misura di tara-

SCHENCK

per i tipi 1 ... 21

ENT

librare ESC

Y
1 5 0
Y
Y
ENT
y
ella
e del Y
0
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SCHENCK

/ 171
/i
L l
ENT
Y
T - e T
| i | I /_ I \\l 1
Istruzione: Iniziare con ENT la misura di taratura Y
con lo squilibrio specificato nel
l’angolo specificato! ENT
L 4
AN U U st O S MU I A
! R 1 1 1 1 - i 171 / 1771
! (- 1 ledt_ 1 i —_t i1 (.
Durante la misura : indicazione variabile! Y
[cifre a scelta]
Quando 1l’indicazione & quasi stabile:
terminare la misura di taratura con peso di tara-
tura premendo ESC ! ESC
Y
TTVIED L R Y
i / 1 { - [ 1 | I II_/ /
Conferma: taratura dell’indicazione di Y
squilibrio eseguita con esito positivo.
Le altre funzioni di taratura si possono
svolgere solo adesso.
4
Togliere il peso di taratura.
Yy
Lasciare il corpo da equilibrare nel portapezzo ! M

Iniziare il lancio di misura con il tasto M !

Al termine del
lancio di mis.

N P
/ i I | / 1 1 I
A — I 1 i I —
Indicazione squilibrio.
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SCHENCK

Togliere il corpo da equilibrare.

Tarare il portapezzo vuoto con il tasto T ! T

Nota: La taratura con il tasto T presuppoone
sempre un lancio di misura eseguito! Se tale
lancio non & ancora terminato, cioé& se il segno
"= a destra dell’indicazione squilibrio manca
ancora, bisogna premere due volte il tasto T !

Indicazione Y

/ [ 171
/ /| /| —
" La taratura per la misura squilibrio di questo ‘
tipo & quindi terminata.
La bilancia equilibratrice & tarata per
gquesto tipo.

Un eventuale errore causato da un’eccentricita del
diametro di centraggio non & ancora preso in con-
siderazione. A tale scopo bisogna effettuare la
funzione di taratura CAL 2 per i valori di precom-
pensazione di eccentricita. Y
Continuare con punto 10. -

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- 3
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen- tion of this documentation are not permit- c 21 168 / 28 it
tums- und Urheberrechte verbleiben bei ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights

CARL SCHENCK AG. of ownership and copyrights.



F 3971 ¢100.000 03.90 HA

Ingresso del limite per 1l’indicazione "in
per i tipi 1 ... 21

9. TOL

/i T i -
s A

1
|
o
Indicazione di base: pos. angolare e entita
dello squilibrio

|\

T T TR T R 1
Nl ARG

icazione del limite di tolleranza valido
ossibilitad di ingresso di un nuovo valore

P~

|
{
I
§ .

Indica
e p

SCHENCK

tolleranza" (*)

I |
i |
.o l
valore nuovamente introdotto

/ ": : :" :""l I | &I/

— _— /I [ B N {

A T et i /\
Indicazione di base con asterisco addizionale
per segnalare: squilibrio indicato "in toll."

Proseguire con la taratura della precompen-
sazione di errore di eccentricita dalla
pag. seguente

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.
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SCHENCK

10. CAL 2 Taratura del valore di precompensazione errore di
eccentricita (tutti i tipi)

- Se & possibile il ribaltamento di 180° (= foratura in
un no. pari di settori), introdurre N = 2.

- Se & possibile il ribaltamento di 120°/240° (= fora-
tura in 3 settori), introdurre N = 3.

- Se & possibile il ribaltamento di 72°/144°/216°
(= foratura in 5 settori), introdurre N = 5.

Selezione: funzione di taratura Lg

P
11
171
1 11
Domanda : quale taratura?

Risposta: valore di precompensazione (E

i AV
I\I

1 tl
|
b b\
Domanda: Angolo di ribaltamento o 0

possibile?
(180° = 2, 120° = 3, i Y Y
72° = 5)

2 3 5

|
I 1
|1
/

/
!
I_.._

O
|
|

=
|
|

/

|
]

|
T~

—
I
I

ENT
Y
[ T B 1 I [~ 17 T
I AR V1 A R AN
(U N N PUURR P 1 / - L_ | \I i
Istruzione: inigiare un lanClo Y
di misura con il corpo
da equilibrare messo con ENT
angolo zero! +
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Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
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i

!
1
|
[

SCHENCK

|
—

1
T
I I ]
I. P i
Durante la misura :

N

! i
— _ -
I |

t
i H {
- —1 !—'I/ !
indicazione variabile |

[Cifre a scelta]
Quando l’indicazione & quasi stabile: ESC
terminare la misura di taratura con il corpo '
da equilibrare in posizione zero premendo ESC ! l

Nuova indicazione
dipende dall’in-
gresso per N

Quando = 2 : T
R A FE AN
LI - [ - _Z_ | [ SN T | 1__. Fo. | \l I
Y
Istruzione: iniziare il lancio di misura con
il corpo da equilibrare girato di ENT
180° relativamente al portapezzo ! +

Continuare in
caso di indica-
zione valori
misurati

0
[}
o
3
o
o}

I
|98

I

i1 i I S I
e A e [ s

\

\

iniziare il lancio di misura con
il corpo da equilibrare girato di
120° relativamente al portapezzo !

Istruzione:

ENT

4

Continuare in
caso di indica-
zione valori

misurati
N ! A A A

L
IV it i WA S Y

iniziare il lancio di misura con Y
il corpo da equilibrare girato di
144° relativamente al portapezzo !

ENT

|

C 21 168 / 31 it
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SCHENCK

see Indicazione dei valori misurati in seguito a una

sola procedura di ribaltamento:

| i ]
P [ — 1

{
i
i
Durante la misura : indicazione vari

I D N 1
4V 1 -
i |

! |
| i | —1

[cifre a scelta]

[

|

.

abile ! Y

Quando l’indicazione & quasi stabile:

Terminare la misura di taratura con il corpo da

7
/i

ESC

equilibrare girato di 180° / 120° / 144°

premendo ESC

!

eee Quando N_= 2
Taratura del valore di precompensazione.

determinati come precompensazione.

see Quando N = 5

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.

|
1
i
—

1 l ll—l

relazione al portapezzo

.o

Iniziare il lancio di mlsura con il \
corpo da equilibrare girato di altri
72° (quindi di 216° in totale) in ENT

N R N
VAR N B T R

relazione al portapezzo

Transmission to third parties and reproduc-
tion of this documentation are not permit-
ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
of ownership and copyrights.

Continuare in caso di indicazione dei wvalori ———~——}

1 t

| f

_ i\
Iniziare 11 lan010 di misura con il 3
corpo da equilibrare girato di altri
120° (quindi di 240° in totale) in ENT

Continuare in
caso di indica-
zione della pre-
compensazione

1

\
\

1
Continuare in
caso di indica-
zione valori
misurati

1

'\\. R

| +
Continuare in
caso di indica-
zione val. mis.

f
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SCHENCK

X Indicaz.valori mis. in seguito a doppio ribaltamento:

1 I | | [ T | | t /
— —_ 1! R NN I N B | — | -
] | 1 [ S /
- — | ! | I B

indicazione variabile! Y

|
[ J—
]
[

i
1
1
— I_ [
Durante la misura

[cifre a scelta]
Se l’indicazione & guasi stabile: ESC
Terminare con ESC la misura di taratura con corpo da
equilibrare girato di 240 ° /216 ° ! t

see Indicazione dei valori determinati come precompensaz.: I

/ _i 7
Lo il _
Conferma: taratura del val. di pre-
compensazione per un errore
possibile di eccentricita
effettuata con esito positivo.

I [
1 11
] 11
—1 [ |
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SCHENCK

11. CAL, 5 Indicazione di angolo sfasato (nel caso pre-
sente, indicazione polare dello squilibrio). Y
Attivazione: funzione di taratura &

B

!
|

1770
|
N
Domanda: quale taratura?

Risposta: indicazione di angolo sfasato 5
I R 1 Tt ! [ T T I B
I U NN
. 1 [ 1 1 I [ JE T (PR I R B O |
Istruzione: 1ngresso del valore di squilibrio Y

a partire dal quale si desidera
l’indicazione sfasata della pos. Y
angolare. Mantenere per l’ingresso
del valore di squilibrio l’unita 1 0 0
impiegata per la taratura CAL 1.

[ R | 17 o ! I R I R
I e N R
| I | I - 1 r_t1 1 — | | S I O
Y
ENT
Y
T MEninin )
I e At
TIstruzione: ingresso dell’angolo di sfasamento.
\
3 0
| T I [ / T
] 1t [ — — IR RA
1 i I Rl B A
r
Termine dell’ingresso dei dati di taratura ENT
per "indicazione di angolo sfasato " CAL 5
Y
/55:11 Lol /
/1 b { P yau

Al superamento dell’ entlta max. compen-
sabile (UM) indicare mediante / che si tratta
di indicazione di angolo sfasato.
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12.

ya

!
I

r\

SCHENCK

Selezione di aggiunta oppure asportazione di materiale (+/-)

-, =
/: T
|

I | I S B

-t 1t ot

i beo 0
Indicazione di base (punto pesante)

/

1
T

tasto +/-

I
ll I_L_l
TAttivata 1° lndlcaZLOne del punto pesante:

compensazione mediante asportazione di
materiale; possibilita di cambio del modo
di indicazione.

Mantenere il modo di indicazione

Selezionare un modo di indicazione diverso

! |
1 |
R
Commutazione ad indicazione del punto leggero:
compensazione mediante aggiunta di materiale.

Al contempo possibilitd di cambio del modo di

indicazione.

Memorizzare il modo di indicazione.

/
—i_ 1
Nuovo modo di indicazione: punto leggero, com-
pensazione mediante aggiunta di materiale

Una volta selezionato ADD,

la posizione angolare

13y~

dello squilibrio viene indicata con uno sfasamento
di 180° rispetto a quella indicata con attivazione

di SUB.

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser
Unterlage ist nicht gestattet. Alle Eigen-
tums- und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.
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SCHENCK

13. Blocco dei tasti
(possibile solo se configurato nella funzione di assistenza)

Per sapere se & possibile il blocco dei tasti, vedere come
reagisce lo strumento di misura all’'ingresso di 2 ENT.

13.1 Blocco tasti non possibile
- i [ 17 i i [
fo— b A .
/_ 1 ! I__t I i I
1 4
Z
Y
ENT
v
! ! [ 171 I | t
/ 1 i ] / ] | 11 | B
/ | | i i i 1 | ]
LA — | 1 [ . . — b i ] — ] ]
Lo strumento di misura non reagisce all’ingresso
di Z ENT
13.2 Blocco dei tasti possibile
1 -7 1 17 1 i
-1, ) i, - ,
—1 / / * i1 / | S t
Y
Z
Y
ENT
Y
-7 1
/ — i / |
/ o
" La tastiera & bloccata. Lo strumento di misura Y
funziona solamente con il tipo precedente-
mente selezionato e con il modo di indicazione
corrispondente.
\
Per riabilitare la tastiera vedere la pagina
seguente!
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SCHENCK

Abilitazione della tastiera tramite
l1’ingresso della seguente combinazione:

A

/l_ |
La tastiera & abilitata. Sono }

possibili tutti gli ingressi.

Per ribloccare la tastiera: e
Z
Y
ENT
Y
7 n
A L
La tastiera & ribloccata. Lo strumento di misura
funziona solamento con il tipo e relativo
modo di indicazione preselezionati.
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Transmission to third parties and reproduc- C 21 168 / 37 it
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SCHENCK

14. S Funzione di assistenza (possibilita di
configurazione)

Per consentire eventuali modifiche delle funzioni qui appresso
occorre premere i tasti S ed ENT.

S (premere il tasto)
;ERVICE ? (indicazione)

;NT (premere il tasto)

;EY LOCK 0 senza blocco dei tasti
: 1 con blocco dei tasti-
?NT (premere il tasto)

TYPE X READY -

ou e — oy oy gy - - - -t oy sy ot -

TYPE X CAL! .-

Per i soli strumenti di misura dotati del hardware necessario
per uscita su stampante dei val. misurati vale quanto segue:

* PRT MODE 0 senza uscita su stampante

1 uscita su stampante di tutti i lanci con (N + 1)
2 uscita di tutti i1 lanci "in toll." con (N + 1)

3 uscita di tutti i lanci fino a "in toll." con 4

(N + 1)

Nei seguenti modi di funzionamento l’uscita su
stampante viene sganciata da un segnale esterno
(trasmesso dal comando macchina). Deve essere
disponibile il hardware appropriato!

4 Cambio corpo: segnale esterno significa uscita
su stamp. con (N+1) fino a che il corpo sia
"in toll". (cioé& uscita di tutti i lanci)

5 Cambio corpo: segnale esterno significa uscita
su stampante con (N + 1).
Viene stampato solo "in toll."

6 Uscita su stampante dietro comando est. con
(N + 1)

YA e o T - P - - o -y P P P oy - ., o - - e

* Nota in merito a PRT MODE: (N + 1) significa: maggiorazione di
1 del numero.
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15.

SCHENCK

Uscita su stampante dei valori di misura

(soltanto possibile con il relativo hardware incorporato!)

Condizione:

Nell’armadio di comando della macchina sono previsti connettori
per l’allacciamento di una stampante esterna e del relativo
conduttore di alimentazione tensione.

La stampante utilizzata deve avere le seguenti caratteristiche:

interfaccia RS 232 C (V 24)
velocita di trasmissione 300 Bd
8 bit di dati

2 bit di stop

senza controllo di parita.

Non vi & comando della stampante, cioé& la stampante deve essere

in grado di seguire il flusso di dati anche al ritorno del
carrello (& quindi necessaria una memoria tampone per i dati).

Formato (40 caratteri, @ = bianco):
TYPE@XX@XXXXX@@PHI@=@XXX@@U@=@XXXXX@XX@@*

\l/\_————/ \—I—/ \”‘I_/ S L_—> asterisco se

"in tolleranza"

2 cifre 3 cifre

per per 5 cifre

no. tipo ang. di per

squil. entita 2 cifre per unita
squil. di mis. squilibrio

5 cifre per (compreso tipo O:
no. lancio pto. dec.) (G = grammi oppure
di misura 0Z = once)

Caratteri invariabili:

TYPE numero di tipo selezionato
PHI » angolo
U > entita dello squilibrio

——— T T ————— S T P G S M . T S M U AP PP (bt St s S e Gm i Ui GAR TR ST M G M MR W T W G WD S W e M S S e

Collegam. stampante

Collegamento a spina: presa
HD 20 a 25 poli (boccola)

Connettore X3 ... ev v et e

su scheda
BEA V002

connett.X3

s = |D1(TD) dati -

E2 . 0 Volt

§ “p

8 8 34 92 8 Ge @4 s ee 30 e

I1 cavo dl collegamento non deve essere di lunghezza
superiore a 5 m!
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16.

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser
Unterlage ist nicht gestatiet. Alle Eigen-
und Urheberrechte verbleiben bei
CARL SCHENCK AG.

tums-

/

Funzioni di prova v' TEST

Selezionabili indipendentemente:
autocontrollo strumento di misura

Selezione delle funzioni di prova

SCHENCK

1

|

i

i

- -l 1 i
Domanda: quale prova ?

Risposta: autocontrollo dello strumento di
‘misura

Successione delle indicazioni analoga
a quanto avutosi all’inserimento della
macchina

Transmission to third parties and reproduc-
tion of this documentation are not permit-
ted. CARL SCHENCK AG reserves all rights
of ownership and copyrights.
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17. Messaggl d’errore

RETURN DRILL! (soltanto durante l’autocontrollo o in seguito alla
attivazione della funzione di controllo e l'’ingresso
di ENT)

Riportare e fissare il disp. di compensazione (esempio:
foratrice) in posizione base (battuta d’arresto).
Compare immediatamente l’indicazione seguente:

DRILL OK WAIT

Aspettare il salto dell’indicazione su

"TYPE . READY" oppure "TYPE . CAL!" o messaggio
errore. (Durante questa indicazione continua
l’'autocontrollo dello strumento di misura.)

E 01 ‘Tipo non tarato’ oppure ’‘errore parte analogica’:
Tarare l’indicazione di squilibrio (CAL 1).
E 02 Tipo 0: manca l’ingresso del raggio:

Premere il tasto "r", quindi tarare 1l’indicazione di
squilibrio (CAL 1).

E 03 No. di componenti non ammissibile:

Normalmente alla domanda N = .. occorre

immettere un numero compreso tra 3 e 99.

Se per il tipo considerato & prevista una determinata
indicazione speciale:

Immettere un no. compreso tra 3 e 99 alla domanda

N = ..

E 06 Raggio fuori del campo 50 ... 500 mm },,_. i
oppure 2 ... 20 in }}(rlguarda solo tipo 0)

Immettere il raggio valido.

E 08 Deviazione troppo grande dei risultati di misura delle due
componenti durante la taratura cioé deviazioni di entita di
pit del 10 % o deviazioni dall’angolo di 90° tra le due
componenti di pit di * 10°.

Cause possibili: impiego di pesi di taratura differenti nelle
due componenti e/o peso di taratura messo su raggi differenti.

Ripetere la taratura base (CAL 0).
Se lo stesso errore appare di nuovo:
ritarare meccanicamente il trasduttore di spostamento.
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E 10

E 14 CON

E 14 GRD

SCHENCK

Precompensazione di eccentricitd troppo grande:

Ridurre l’eccentricitd troppo grande mediante aggiunta o
asportazione di materiale sul portapezzo in modo
sufficiente onde consentire la compensazione elettrica

dell’errore rimanente.

Nota: lo strumento di misura indica il punto troppo
pesante del portapezzo. Lo squilibrio viene indicato
nella stessa unitd impiegata durante la taratura CAL 1.

La configurazione dello strumento di misura manca ancora !
(Questo messaggio di errore non viene dato in operazione. Si
pud verificare immediatamente in seguito al collegamento di
uno strumento nuovo al sistema elettrico della macchina se
si cerca p.es. di iniziare un lancio di misura o di tara-

tura).

Effettuare la taratura base CAL 0 !

Causa del messaggio errore: dialogo di taratura CAL 0

interrotto per disinserimento.

Errore di segnatura EPROM * 0\

Errore RAM *
Errore dati della EEPROM
con El14 GEN: *
E 14 TYPE.: premere tasto ENT;
al termine del test:

nuova taratura per il tipo

Errore di azzeramento della parte **
analogica o del convert. anal./digit.

premere il tasto ENT

Differenza eccessiva dal valore di * %
controllo
premere il tasto ENT

ANA DEF Errore parte analogica *

**

note per personale
di assistenza

continuaz. della
lavorazione non
poss. annotare il
no. dell'’errore ed
eventuali valori,
quindi trasmet-
terli al compe-
tente serxrvizio
SCHENCK.

~annotare il no.

dell’errore ed
eventuali valori
e comunicarli

al competente
servizio SCHENCK.

'Tipo 0 non previsto’ oppure 'Ammissibile solo per il tipo 0’

Selezionabili i soli tipi 1 - 21. Non battere i tasti

urn e IIDIM" R

Indicazione della profondita di foratura non prevista oppure

non ammissibile (per il tipo 0)

L’indicazione della profonditad di foratura non si puo

tarare.
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E 20 Indicazione della profondita di foratura non tarata:

Tarare l’indicazione della profondita di
foratura (CAL 4)

E 21 Adattamento della corsa di foratura non ammissibile:

Immettere i valori corretti con CAL 4-V = ...,
CAL 4 K= ..., CAL4-P=.,..,CAL4 -W= ..., .

E 22 Indicazione speciale non ammessa per il tipo 0:

Selezionare un tipo compreso tra 1 e 21 per il quale &
prevista un/indicazione speciale.

E 23 Indicazione speciale non prevista (per i tipi 1-21):
Taratura di un’indicazione speciale non possibile.
E 24 Indicazione speciale non tarata:
Tarare l’indicazione speciale (CAL X).
E 25 Combinazione inammissibile tra indicazione normale e speciale:

Disinserire l'indicazione speciale.

E 26 Ingresso di dati non compatibili:

Immettere combinazione ammissibile di dati di taratura
(esempio: no. di fori e distanza angolare).

E 29 Manca la taratura base per la bilancia equilibratrice

Effettuare la taratura di base (CAL 0).
Indicazione supplementare BALANCE CAL , se CAL 0 non
viene effettuata immediatamente.

E 29 in seguito a E 30 (errore di taratura!):
Deviazione dallo zero preciso di pit di 80 digitali in almeno
una componente :
Ripetere la taratura di base (CAL 0), in seguito perd
alla determinazione automatica del nuovo zero (indica-
zione "OK") terminare la taratura con il tasto ESC.

E 30 Deviazione troppo grande dallo zero memorizzato durante la
taratura

Ripetere la taratura di base (CAL 0), vedi anche E29 in
seguito perd alla determinazione automatica del nuovo
zero (indicazione "OK") terminare la taratura con il
tasto ESC.

Attenzione !

Se con l’indicazione di E 30 viene iniziato un lancio di
misura, l’indicazione errore salta a E 29. In questo caso anche
per E 29 vale la taratura di base accorciata come per E 30 !
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SCHENCK

Manuale d’istruzioni - strumento di misura CAB 645
B. Funzioni supplementari
18. Indicazione per classi di squilibrio (classificazione)

La funzione "indicazione per classi di squilibrio" fa parte
delle indicazioni speciali. Viene attivata e disattivata
premendo il tasto "X".

Tranne che per la classificazione degli squilibri 1’indicazione
speciale si puo impiegare per l'ingresso del numero necessario
di fori nei casi in cui viene sempre forato a profondita
massima. In tal caso non viene perd preso in considerazione
l’errore di fase dovuto alla foratura in un numero maggiore di
fori.

Le classi di squilibrio indicate possono riferirsi al valore
polare dello squilibrio oppure alle due componenti indicate, a
seconda del tipo di indicazione attivato.

Durante la taratura dell’indicazione speciale bisogna osservare
il seguente:

I valori da introdurre per U0 e UN devono corrispondere
all’unitad dello squilibrio impiegata con CAL 1 per la taratura
dell’indicazione squilibrio.
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18.1 CAL X Taratura della funzione "indicazione per classe di
squilibrio" (classificazione)

Selezione: funzione di taratura

I
i

1
I
I
nda: quale taratura?

Risposta: indicazione entita di squilibrio
per classi (classificazione)

(a condizione che questa funzione sia
prevista per il tipo da lavorare;

altrimenti: messaggio errorel)

L /
3 3

|
11
P71
| I I
Istruzion

N
Y i/l

1ngresso “delle classi di squil.

previsti al di sopra della classe

"pezzo buono'

AN
PO\ !

170t

[

Pob
Risposta: suddlv181one in 9 classi (esempio).
Insieme alla classe "pezzo buono" le

classi sono quindi 10.

e N

[ ]

=)
[ /
Istruzione

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser
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tums- und Urheberrechte verbleiben bei
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| | 1 ]
i -
ingresso dello squilibrio max.

|~ ]

[
b1/

v
l/ll/l
I [ I |

al
quale il pezzo si considera ancora
buono (il limite inferiore & zero).

I~
[
[

[ ~1
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T | 1 A A A

-0 LN - i

| I T D ot i — [ J T A DU U U B

Istruzione: introdurre la larghezza delle
classi di squilibrio susseguenti

N-volte alla classe "pezzo buono"

5 0
[ R A i I | i [ 171
I L (O I AN
1— 1 i /\ 11 \I - i
Risposta: larghezza di classe 50 (gmm,
g, oz) 1
ENT
1
I | 1 t 11
I Y -
| IR | Pl /\ . 11 . . .
Conferma: ingresso dei dati di taratura per
la funzione "indicazione degli
squilibri per classe (classificazione)"
eseguito correttamente.
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- 18.

2

/
/_

|\

|\

SCHENCK

Varianti di visualizzazione con indicazione classi di squilibrio
(classificazione)

Indic. polare: classe 0 in tolleranza
g |"7 \ 17 / kx/
| | i I |
= / . 75
classe 4 non in tolleranza
IR T A R { {
U I N \ Pt /
ZHTHD / L\
superamento del lim. max. della classe estrema
o NEAVAR IRV
o1 A VA
Indicazione secondo componenti:
componente 3/ classe 0 componente 0/ classe 4
i /\ [ / [ / \ [ /
1 i i | i 11
R, AL ) AL
comp. 0/ superam. val. max. comp. 1/ classe 4
[ /\ |\/ll | / — / \ [ /
i i 1 [ i i i1
L T VA .
componente 0/ classe 3 componente 1/ classe 2
IR Ly VAR b/
§ | | 1 1
A AL L
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19. Funzioni di foratura, indicazione di profondita per foratura di
fori singoli.
Nell’indicazione polare l’indicazione della profondita di
foratura pud sostituirsi all’indicazione dell’entita dello
squilibrio.
Con indicazione secondo componenti dello squilibrio al termine
del lancio di equilibratura compare, come per compensazione
polare, l’indicazione della profondita di foratura che si
riferisce pero alla componente corrispondente alla posizione
del commutatore 1-2.
La foratrice deve essere dotata di un trasduttore della
profonditd di foratura (potenziometro) e di due contatti di cui
uno si apre quando l’utensile per la correzione lascia la
propria posizione base e l’'altro quando l’utensile tocca il
corpo da equilibrare (contatto portapunta). Il secondo
contatto si puo sostituire con un segnale trasmesso dal
potenziometro "profonditd di foratura" al raggiungimento di un
valore di tensione preimpostato. Cio presuppone tuttavia che la
corsa fino al contatto tra punta foratrice da un lato e super-
ficie del corpo dall’altro sia sempre la stessa. Quando la
punta foratrice presenta una forte usura o & stata rettificata,
si deve impostare un nuovo punto di contatto.
Finché non & stato sganciato il contatto di abbandono posizione
base, vi & indicazione della posizione di orientamento o
indicazione polare dello squilibrio. All’apertura del contatto
di abbandono posizione base compare l’indicazione della pro-
fondita di foratura - sempreché sia stata tarata.

1 [ T R O T I T
1/ R R
11 (Y N O O I Y O
Non appena l’utensile tocca il corpo da equilibrare,
sull’indicazione della profondita di foratura inizia il
conteggio alla rovescia, in senso da destra a sinistra.
L’avanzamento necessario per la compensazione & terminato
quando l’indicazione & del tutto cancellata. L'utensile deve
essere riportato in posizione base. All’inizio dell’avanzamento
il primo segmento dell’indicazione scompare dopo il 20% della
corsa di avanzamento. Successivamente i singoli segmenti
scompaiono ad intervalli sempre minori che corrispondono
dapprima al 10% della corsa di avanzamento, quindi al 5% ed
infine al 2%. Poco prima che sia raggiunta la profondita di
foratura preimpostata, un segmento corrisponde all’l1% della
corsa.

Per l’avanzamento manuale si consiglia pertanto di terminare
l’avanzamento quando l’indicazione & la seguente:

1771 1 i
i / 1 | 1
P \_ . oppure | . oppure _ .
profondita di fora- 2-3 % 1-2 % 0-1 %
tura rimanente:
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20. CAL 4 Taratura della funzione "Indicazione profondita di
foratura" valida per foratura in un punto

Dal disegno per la compensazione dello squilibrio rotore sono

noti:

D il diametro della punta foratrice
W la profondita max. di foratura

r il raggio di compensazione

Questi valori sono determinanti per:

U lo squilibrio max. compensabile mediante un foro di
profondita max. '

All’inizio della foratura l’effetto correttivo & minore in
guanto il diametro della punta & minore in testa che non nella
parte cilindrica. Cosi la curva caratteristica dello
squilibrio compensato in funzione dell’avanzamento non & una
retta bensi una curva vera e propria, la cosiddetta curva di
foratura (o fresatura ecc.).

Lo strumento di misura consente l’adattamento dell’indicazione
della profondita di foratura all’andamento della curva di
foratura.

A tale scopo si devono immettere dei valori (anche 0) per i
seguenti punti della curva (vedere anche gli esempi):

\Y val. di precompensazione (p.es. per testa della punta)
K pto. di piegamento della curva (ingresso variabile!)
(foro singolo): dopo compensazione di XXX gmm dello
squilibrio
P pto. di spostamento per il secondo (o il primo -

se V=0) tratto della curva in XX% della profondita di
foratura max.

Determinazione dell’entita di U

Sistemare nel portapezzo, quindi bloccare
il corpo di tipo 1 (oppure 2-21) ——
y

Iniziare la misura premendo il tasto M ! M

Alla fine del
lancio di mis.

1 1 [
/| —t=t

[ |

[ N
AR U T B i
Squilibrio iniziale corpo
Annotare l’entitd indicatal!

|
i
|
indicazione base! ]

===

Orientare il corpo da equilibrare in modo che
!

il punto pil pesante sia sotto la foratrice ! ———————}
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A scelta: Y Y

Determinare la curva di foratura
nel modo seguente: -
iniziare in posizione di orientamento

la foratura a profondita massima ed Y Y
eseguire dopo ciascun mm un lancio di
misura; riportare in un diagramma gli
squilibri rilevati alle varie profondita di
foratura; determinare i punti di piega-
mento della curva conformemente a quanto
indicato a titolo esemplificativo alle due
pagine seguenti ed immetterli alla taratura

oppure: Y

forare a profondita max. ammissibile in -
posizione di orientamento !

Posizionare il corpo da equilibrare.
Iniziare la misura premendo il tasto M ! M

Y
Alla fine del

lancio di mis.
\ |

/
s

1
1 -
i} . Y Y

§ |
{ ]
| i
o residuo al termine della foratura

/
i

1 | |

-1 1

I ! |

i | 1
© squilibri

Annotare il valore indicato e sottrarlo
dal valore di base indicato

3250

U rappresenta lo squilibrio compensato
mediante il foro. Y
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d Definizione dei valori per l’adattamento

avanzamento dell’indicazione di profonditad di foratura allo
[ mm ] squilibrio effettivamente compensato
9 = 100 % » W |. « ¢ ¢« v o o o o o o e e 0
profondita max. + .
foratura Esempio 1 per punta + . valido per
cilindrica senza + . tutti i tipi
testa + . senza indi-
+ . cazione
+ . speciale
+ .
+ . foro singolo
+
+
1000 squilibrio
' [gmm]
U
CAL 4 -~ U = 1000 =+ ENT 1000 gmm —> entitad compensata
CAL 4 -V =20 - ENT mediante una foratura a
CAL 4 - K =0 =  ENT profondita max. (= 100%)
CAL 4 - P =20 - ENT
CAL 4 - W=209 - ENT
CAL 4 OK
A
avanzamento
[ mm ]
9 =100 % > W |+ + « v ¢ o o v e e e e .
profondita max. +.
foratura Esempio 2 per punta + . valido per
con testa + . tutti i tipi
+ . senza indi-
+ . cazioni
+ . specialil
+ .
+ . foro singolo
+
+
2 =22.2 %3P |+
1000 squilibrio
v [ gmm ]
9]
CAL 4 - U = 1000 =+ ENT 1000 gmm al 100 % di profondita
CAL, 4 -V =20 +» ENT } Ingresso di "0" per V e K, se la
CAL 4 - K =20 » ENT } curva di foratura presenta un solo
CAL 4 - P = 22,2 » ENT punto di piegamento che viene
CAL 4 - W =9 += ENT spostato insieme alla curva,
CAL. 4 OK mediante l’ingresso di un valore
per P
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)} Definizione dei valori per l'adattamento
avanzamento dell’indicazione della profondita di foratura
[ mm ] allo squilibrio effettivamente compensato
9 = 100 & » W |. « v v v v v e e v e e e e e
profondita max.| Esempio 3 con pto. di +. valido per
fornitura piegamento suppl. + . tutti i

K = P + . tipi
6 = 66.6 $ » P .o e + . senza indi-
+ . cazioni
+ . specialil
+
+ foro singolo
+
+
2 = 22.2 $»V |+ .
400 1000 squil.
v \ [ gmm]
X U
CALL 4 - U = 1000 = ENT 1000 gmm —> squilibrio compen-
CAL 4 -V = 22,2 =+ ENT sato mediante un foro di profon-
CAL 4 - K = 400 = ENT dita max. (= 100 %)
CAL 4 - P = 66.6 =+ ENT
CAL 4 - W =9 + ENT
CAL 4 OK
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Ingresso dei dati di taratura

Selezione: funzione "taratura" e

| I

| [

[ I

i I i
Domanda: quale taratura? Y

Risposta: indicazione della profondita di foratura! é;
Y
[ B ) ] | ! [ A N T O |
e e I N VA v
[ | I i [ — AR B U N VU B U |
Istruzione: immettere lo squilibrio max. com-
pensabile mediante foratura a pro- Y

fondita massima.

T T T A Lo
. | 1711 B B | - Il/il/ll/l
| I LI - f 11 —_ [ AN U I N B D B
y
ENT
y
T R N nEnn -
| 1711 _l_l/ - l/! I/!I/l
L e r — [ RS N IV N Y
Istruzione: immettere la percentuale neces-
saria per la precompensazione }
della testa punta.
1 1
| B I f | | | |
R R
| I R I 1 I/ —_ 1 (I
Y
ENT
<
I
o
o
8
(=3
8
g
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| il

[ 1 [ { - l
1 -1 [ ] |
bl i1
Istruzione: immettere la posizione del punto
di piegamento K! Y

]
I
|
b |

4

Se trattasi di taratura per foratura
in un punto K deve essere immesso in gmm

. Ingresso in gmm 4 0 0
]
N T b I/ N I R I |
! f_ 11 I R | — R YARva
i 171 | |\ 11/ 11/
[ I B | I - (I I I B )
Y
ENT
E ‘
I T R Vimvin -
I 1711 I R - I/l l/ll/t
[P T B to - P I oy L.
; Istruzione: immettere P in % della profondita
. di foratura max.! Y
6 6 . 6
Y
| R | I 17 [ 1
! P I R B | — [ [ -
1 FT0 ] | [ A R T R |
{ I S I ! ! _ | B OO B —__““_1
ENT
|
I Vininin
1 1711 1 |/\ - I/I I/ll/ll/l
[ I B 1 i [ RN U O O I B
Istruzione: impostare “sul potenziometro "profon- Y
ditd di foratura" la differenza di
corsa in mm con avanzamento del 100 %
(= profondita di foratura) 9
=g
x
3
3
(=]
3
8
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Solo per lavorazione senza contatto mandr. portap.:

B R
| : /

o ————

Esempio:

indicazione al contatto utensile-corpo:

| T I 1 17
| [ - II 1 1 \
: | 1 1

Ill _l I/

[ I R

[ R B

P
" Memorizzare questo valore (digitali) quale Y
valore di inizio foratura.
A tale scopo premere il tasto ENT. ENT

Q
QO ~m——
o]
b e

P

| S I

RN
struzione: avanzamento fino a che 1’utensi- Y
le tocca il corpo da equilibrare! Y {

Y
_ii\

|
|
!
erma: lngresso dei dati di taratura per la

SCHENCK

4

-

171
- /1
1

funzione "indicazione profondita di

foratura"

effettuato correttamente.
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21.

SCHENCK

2a passata di compensazione
(solo per compensazione secondo componenti dello squilibrio)

Questa funzione offre possibilitad addizionali di compensazione
dello squilibrio. Si premette che sull’elemento esistano
posizioni libere a sufficienza per consentire l'effettuazione
di una seconda passata di compensazione. Il sistema a
componenti in cui si situano queste posizioni deve avere lo
stesso numero di componenti del sistema utilizzato per la prima
passata. Le componenti del secondo sistema possono essere
sfasate rispetto a quelle del primo sistema. Lo sfasamento non
& pero sempre necessario. L'impiego di una testa portapunta a
bandiera e foratura a due mandrini durante la prima passata
seguita da foratura ad un mandrino, in un punto intermedio tra
i due fori della passata precedente, durante la seconda
passata. Cid corrisponde a un angolo di sfasamento di 0°.

Il segnale esterno per misura in base al sistema a componenti
della seconda passata deve essere immesso prima dell’inizio del
lancio di misura. Le operazioni si possono eseguire nella
sequenza seguente:

Misura prima passata,

compensazione prima passata,

commutazione su seconda passata,

misura seconda passata per il controllo dello squil. residuo.

All'occorrenza:
compensazione seconda passata,
lancio di controllo seconda passata.

Un eventuale angolo di sfasamento per il secondo sistema a
componenti deve essere immesso mediante CAL 5. Per 1l'indica-
zione dello squilibrio secondo il sistema a componenti della
seconda passata occorre un segnale esterno. La numerazione
delle componenti & identica a quella della prima passata.
L’indicazione non contiene riferimento esplicito alla seconda
passata.

Per potersi servire, per l’esecuzione della seconda passata,
dell’indicazione della profondita di foratura, devono essere
disponibili il hardware ed il software necessari.
L’indicazione della profonditad di foratura CAL 4 e l’indica-
zione per foratura in pill punti con variazione congiunta della
profonditad di foratura CAL X devono essere tarate separatamente
per le due passate. All’attivazione delle due funzioni di
taratura compare:

b /
|

] 1 | |
b 1 | . .
1 i ] |
1 ||

!

A \
! /

VT

Ingresso di tutti i dati per "compensaz. squil. la passata".

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

| R 174 i / 17 I\ [ \

i VR N | —_ | | | ]

i | ' A N S A
Ingresso di tutti i dati per "compensaz. squil. 2a passata",
anche se sono identici a quelli della prima passata!

. . . . . . . . . » . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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22. CAL 5 Indicazione angolo di sfasamento (per sfasamento
sistema a componenti 2a passata)

Selezione: funzione di taratura ,ég

] 17
] [ |
1
Domanda: quale taratura?

Risposta: indicazione angolo di sfasamento 5
Y
[ I T O | 1 Lo [ [ R O A R A -
= R R
" Istruzione: immettere 1’entita (a Earflre dalla

quale con indicazione polare & richiesta

lo sfasamento angolare dell’indicazione).
Siccome & attivata indicazione secondo
componenti con commutaz. esterna a 2a pas- 0
sata occorre immettere "0"!

A N R P B A VA R ~
1 [ i [ | ] [
. 1 SOV P -1 [ I ! — [
¥
ENT
Y
T Rty -
T Tt anliaha
" Istruzione: immettere lo sfasamento angolare
del sistema a componenti 2a passata }
rispetto a quello della la passata.
: 3 0
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Termine dell’ingresso dei dati di taratura !
per lo sfasamento angolare del sistema a componenti
2a passata rispetto a quello della la passata ENT
con indicazione secondo componenti dello squilibrio.

1 171 17t ! i oy
o | / | /I | /I / [ [
T 1 / l [} I i / i 1 |
g 1 . . 1_.1° 1_.1 -~ 1 [
3 Indicazione dello squil. secondo il sistema
g a componenti di 90° della la passata. }
o
j=]
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Per commutazione su indicazione dello
squilibrio secondo il sistema a componenti
2a passata azionare il commutatore posto
sulla macchina. Y

1 I 1 1
"'i// x"li_t // }/f/ 12_‘1
i | I B . 1t i1
Indicazione dello squil. secondo il sist. a
componenti 2a passata con componenti a 90° Y
e sfasamento angolare di 30°.
Nota:
Lo squilibrio del corpo da equilibrare corri-
sponde a quello indicato per la prima passata
(vedi pag. precedente).
Anche la numerazione delle componenti & in-

/ I
i

variata. Y
E’' invece cambiata l’entitad indicata.
Componente 3: da 0 & diventata 267

Componente 0: da 534 & diventata 466

(Siccome nel caso presente l’angolo di sfasamento
& 30°, la variazione dell’entitd corrisponde
al seno ossia al coseno di 30°.)
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