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CAB 850, Bedienungsanieitung

1. Allgemeine Hinweise

Informationen zu unseren Produkten finden Sie auf unseren Internetseiten:
http:#‘www.csd.de

Wenn diese Informationen nicht ausreichen, schreiben Sie unserem Service:
service.rotec @schenck.net

1.1 Grundwissen zum Thema Auswuchten

Nahezu alles, was rotiert wird heute ausgewuchtet. Die Paleite der Kdrper
reicht von Turbinen fiir den Bohrer eines Zahnarztes bis zu Turbinen von
GroBkraftwerken. Von Antriebsmotoren fiir Plattenspieler bis zu Satslliten fir
die weliweite Nachrichtenibermittiung. Trotzdem wird das Thema
Auswuchttechnik in der Ausbildung h&ufig nur am Rande gestreift.

Wenn Sie grundlegende Fragen zum Thema Auswuchten haben:

B Besuchen Sie eines unserer Auswuchiseminare. In Theorie und Praxis
lernen Sie von Fachleuten mit reicher Erfahrung.

M Zur Vertiefung zuhause empfehten wir lhnen das Buch “Auswuchitechnik”
von Hatic Schneider in deutscher Sprache, VDI Verlag,
ISBN 3-18-401161-5. Eine englischsprachige Ausgabe des Buches kdnnen
Sie bei uns bestellen,

Hinweise zu weiterfihrender Literatur geben wir Innen gerne. Sprechen Sie mit
unserer Vertretung in ihrer Néhe.

1.2 Einsatzbereich

Universelles Messgerét flir Auswuchtmaschinen:
M horizontal und vertikal;

B 2 Messaufnehmer;

B kraftmessend und wegmessend.
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1.3 Technische Daten

aktiver TFT Farbbildschirm, 768x1024 Pixel, Touch
Screen

4 x seriell (COM1 - COM4) RS232 (115 kBaud full
duplex), 1 x parallel (LPT1}, USB, Ethernet {DSUB),
VGA (2. Bildschirm), externe Tastatur {PS/2}, externe
Maus (PS/2}, Drucker Parallel, Profibus und Interbus S
(optional)

Deutsch, Englisch, Franzdsisch (umschaltbar im
Service-Dialog, siehe Kapitel 4.6)

|- Messen der dynamischen Unwucht in 2 Ebenen

— automatischer Toleranzvergleich

7 — Anzeige polar, in Ziffern und als Vekiormesser ‘
| — Anzeige in gleichmaBig oder ungleichmaBig verteilten

Ausgleichskomponenten
— Auswuchtprotokoll {Serie oder Einzel}
— Automatischer Selbsttest beim Einschalten

1:1 00Q 000

bis zu der Grenze der angeschlossensn Mechanik

Modularer, servicefreundlicher Aufbau,
Elektronikmodul, Profibus Kopplung zur SPS

Netzteil mit Spannungsversorgung von
115-230V +15% -20% / 50-60HZ mit Umschaltung,

Industrie PC als Eingabemedium

800 bis 1400 U/ min

— Drucker;
— zweite Anzeigeeinheit bis 10 m absetzbar

Spannungsversorgung mit manueller Anpassung von

1 115 - 230V, +15% —20% / 50-60HZ

4 — BE-11094-DEU-V1
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1.4 Ansicht des CAB 850

Tastenfunktionen

Je nach Ausriistung lhrer Auswuchtmaschine kénnen die Tastenbelegungen
differieren, daher geben wir lhnen hier eine generelle Ubersicht (ber die
grundétzlich magliche Belegung der Funktionen an. Die einzelnen Funktionen
und Men(is erlautern wir ab dem Kapitel 4.2.2:

siehe Kapitel
Hilfe 3.2
Messen der Unwucht: 4.1

Messanzeige, Kalibrieren, Schrittbetrieb,
Einzelbewegungen, Testen, Dateneingabe

Ausgleich Ebene 1: 4.2
Anzeige, Anschnittkorrektur, Achsenparameter,
Schrittbetrieb, Einzelbewegung, Testen

Eindrehen flr Ausgleich Ebene 2: 4.3

Anzeige, Winkeljustage, Schrittbetrieb,
Einzelhewegung, Testen

Ausgleich Ebene 2 {identisch mit ,Ausgleich 4.2
Ebene 1%):

Anzeige, Anschnittkorrektur, Achsenparameter,
Schrittbetrieb, Einzelbewegung, Testen

Kontrolle des Auswuchizustandes (identisch mit 4.1
Messen der Unwucht™),

Messanzeige, Kalibrieren, Schrittbetrieb,
Einzelbewegungen, Testen, Dateneingabe
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Ubersicht: 4.4

Anzeige, Info, Backup, Teilelibersicht,
Produktionsparameter

Umrlsten 4.5
Service: 4.6
Auswaht der Programmsprache

Zubringer: 4.7

Schrittbetrieb, Einzelbewegungen

Transport: 48
Schrittbetrieb, Einzelbewegungen

6 — BE-11094-DEU-V1 @ SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001)
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2. Starten des Messgerates

Tippen (oder falls Sie doch eine Maus benutzen: Klicken) Sie als erstes

Beim Einschalten der Auswuchimaschine durchlduft das Messgerat einen
umfangreichen Selbsttest. Den Status des Messgerates erkennen Sie in der
Statusanzeige.

Die Applikation zur Auswertung der Messsignale wird gestariet. Die
Verbindung von der Applikation zur Messelektronik wird aufgebaut.

Die Verbindung von der Applikation zur Messelektronik ist aufgebaut
und aktiv.

Die Verbindung wvon der Applikation zur Messelekironik ist
unterbrochen. Priifen Sie alle Stecker auf festen Sitz und rufen Sie
gegebenenfalls unseren Service an.

Der Selbsttest wurde erfolgreich abgeschlossen.

Das Symbol rotiert, wenn Daten zwischen Anzeigeeinheit und
Messeinheit ausgetauscht werden.

Das Messgerét ist mit einem spezielien Bildschirm ausgeriistet, auf dem Sie
direkt und ohne Zuhilfenahme einer Maus durch Antippen die gewiinschien
Funktionen ausldsen kénnen. Durch diese ,Touch-Screen-Technik® (siehe
Kapitel 7} ist das Messgerdt auch ohne schmutzempfindliche Tastatur und
Maus einfach und vollsténdig zu bedienen.

mitten auf den Bildschirm. Das Messgerat wechselt daraufhin vom
BegriiBungsbild {Splash Screen) zur Messwertanzeige. Erst danach :
werden die Tasten auf dem Bildschirm aktiviert. i
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3. Grundsatzliches zur Bedienung des CAB 850
3.1 Wo gibt es Hilfe zu Windows NT?

Das CAB 850 wird mit Hilfe des Betriebssystems Windows NT bedient.

Kenntnisse von Windows NT sind jedoch nicht nitig. Das Messgerat kann
nicht fir andere Windows-Applikationen genutzt werden, da Sie die CAB 850-
Applikation nicht beenden kéinnen,

Dies ist durchaus beabsichtigt, denn:

& Das CAB 850 ubernimmt wichtige Steuerungsaufgaben fiir die gesamte
Auswuchtmaschine. Es dirfen daher keine zusétzlichen Programme auf
dem CAB 850 instalfiert werden. Dies fiihrt zum Erldschen der
Gewiahrleistung. Wird der Rechner durch fremde, nicht von SCHENCK
RoTec gelieferte oder freigegebene Programme gestdrt, kann die
Auswuchtmaschine in gefahrliche Zusténde geraten. Alle damit
verbundenen Risiken sind nicht mehr in der Verantwortung des Herstellers.

Falls Fragen zu Windows NT beaniwortst Ihnen das Windows NT-Handbuch
oder die Windows NT-Hilfe.

3.2 Hilfe zu der Bedienung der Maschine und des Messgerates

Wenn Sie Hilfe zu der Bedienung der Maschine oder des Messgerates
bendtigen:

e Tippen Sie au :

Sie bekommen ein Hilfefenster, das lhnen Informationen zum gegenwértigen
Bildschirminhalt gibt.

1Wo gibt es Hilfe 2u Windaws NT?

as CAB 800 wird it einsm Windaws- NT Programm bediant

ragen 1 Windows MT basnzuorat hnsn das Windows-NT Handbuch oder die Wirdows-NT Hilfe. Zus
ndows-NT Hife gelangsn sie folgendsrmanien

« Klicken Sie vbern raghts in der Thelzeile auf i . Das Fenster der CABE00 Amvendung wird
werkleingr

« Fahren sa mit der Maus nach unten auf die Tasklaiste Wenn <ie nichl 7u senen ist, kemmi sig

hesaus, sobald sia mit der bMaus am unteren Bildschirmrand angekommen sind. (Marchmal wurde

sie aber auch von sinem Arwender nach oben verlegt )

+ Klicken Sie auf Start

* Klicken Sie aut Hitfe

Wenn Sie Informationen zu weiteren Themen des Messgerates wiinschen:
& Tippen Sie auf das entsprechende Thema im Inhaltsverzeichnis.

8 — BE-11094-DEU-VA © SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001)
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CAB 850, Bedienungsanleitung

Wenn Sie Hilfe zu der Mechanik der Maschine wiinschen:
& Tippen Sie auf & :
Sie kommen zum Inhaltsverzeichnis der Onlinedokumentation:

Lagerstander H2 - HE0

Der Gelenkwslienantrieb it 2-Gang Getrigbs
Reparatur und Wartunasarheiten am 2-Gang Galriebe

¢ Tippen Sie auf den Themenbereich, der Sie interessiert.

‘ [I] Nicht alle Themen sind in der Onlinedokumentation behandelt. Es macht 1‘

| zum Beispiel wenig Sinn, die Fundamentierung der Auswuchtmaschine dort i
zu beschreiben. Wenn Sie Informationen zu Themen brauchen, die nichtin |
der Online-Dokumentation enthalten sind, greifen Sie bitte zur gedruckten
Dokumentation.

3.3 Bedienung des Touch-Screen
e Tippen Sie an beliebiger Stelle auf den Bildschirm, springt der Cursor dort
hin. Diese Aktion entspricht dem herkémmiichen Kiicken" mit der Maus.

& Zweimal schnell nacheinander auf den Bildschirm tippen entspricht einem
Doppelklick.

3.4 Aufbau des CAB 850 Hauptfensters

Im Hauptfenster des CAB 850 finden Sie immer folgende Elemente.

W In der Titelleiste oben links das Schenck Logo und oben rechis den Titel
des gegenwértigen Fensters sowie die akiuelle Uhrzeit;

B darunter befindet sich eine Leiste mit sogenannten Registertasten (siehe
Kapitel 3.6);

B ganz unten eine Meniileiste mit Tastenfeldern, die den Funktionstasten auf
der sonst Ublichen PC-Tastatur entsprechen (siehe Kapitel 3.5);

B dariber finden Sie eine Statuszeile (siehe Kapitel 3.10)

B und dariber die Information, mit welcher Funktion die Tasten ,Bewegung
zurick® (DT1) und ,Bewegung vor* (DT2) auf dem Steuertableau
momentan belegt sind (siehe Kapitel 3.9).

In den einzelnen Dialogen finden Sie folgende Elemente:
B Eingabefelder (siehe Kapitel 3.7) und
B Funkiionskndpfe (siehe Kapitel 3.8).

© SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt {17.01.2001) BE-11094-DEU-V1 -9
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3.5 Menlileiste

3.6 Registertasten

3.7 Eingabefelder

Aus dem Hauptfenster heraus werden die Dialoge und Unterdialoge gedffnet.
Das geschieht normalerweise fiir die Dialoge lOber die Registertasten und far
die Unterdialoge mit einem scgenannten ,Funktionsknopf”.

Mit Hilfe der Men(leiste kénnen Sie einzelne Funktionen sehr einfach
ansteuern. Beim Einschalten der Maschine startet das CAB 850 mit der
Funktion ,Messen".

¢ Tippen Sie auf die Funktion, die Sie ausfithren méchten.

Sind diese Funktionen sehr umfangreich, werden sie auf mehreren
Registertasten und Dialogen dargestelit.

# Tippen Sie auf die Registertaste des Dialogs, den Sie benétigen.

Die Registerkarie wird als aktiver Dialog ,nhach vorne® geholt und der Name
des Dialogs wird in fetter Schrift dargestellt. Die anderen Registereintrige
bleiben sichtbar und kénnen jederzeit angewahli werden.

Die meisten Eingaben, die Sie an der Auswuchtmaschine vornehmen miissen,
sind entweder Texteingaben oder numerische Werte. Um diese in das System
einzutragen bendtigen Sie zwei spezielle Tastaturen bzw. deren Abbilder auf
dem Bildschirm des Messgerates.

& Aktivieren Sie das gewlnschte Eingabefeld durch Antippen des Feldes
direkt auf dem Bildschirm.

¢ Tippen Sie auf & i bei Textfeldern oder

10 — BE-11094-DEU-V1
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CAB 850, Bedienungsanleitung

Es &ffnet sich ein Eingabefenster fir Texie oder Kommentare, die aus
Buchstaben und Zahlen bestehen kénnen (linke Abbildung) oder flr reine
Zahteneingaben in Parameterlisten und &hnlichem (rechte Abbildung):

Machen Sie ihre Eingabe, indem Sie auf die Bildschirmtastatur tippen.

e Am Ende tippen Sie auf das Feld fir ,Enter”, um die Eingabe zu
Obermmehmen. Das Eingabefenster wird dann wieder vom Bildschirm
entfernt.

e Wenn Sie die Eingabe nicht iibernehmen wollen, tippen Sie auf das Feld fur
SEXit".

Wenn Sie bei der Eingabe zuldssige Grenzen uberschreiten, blinkt das

Eingabefeld einmat rot auf und der Maximalwert wird eingetragen.

3.8 Funktionskndpfe

Funktionsknépfe [6sen einen Vorgang in einem Dialog/Unterdialog aus.
B Sie starten Messungen;

B sie Offnen Parameterlisten;

B ..

e 7um Starten der gewlinschten Aktion tippen Sie den Knopf an.

3.9 Bewegung

ustErtisl brans e

In dieser Zeile wird angezeigt, mit welcher Funktion die Taster ,Bewegung vor*
und , Bewegung zuriick” gerade belegt sind. In diesem Beispiel:

& Dricken Sie ,Bewequng zurdck® (DT1), um den Wuchtantrieb
abzubremsen.

® Driicken Sie ,Bewegung vor* (DT2), um den Wuchantrieb zu starten.

© SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001) BE-11094-DEU-V1 — 11
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3.10 Statuszeile

In der Statuszeile sehen Sie Informationen zum Status der Maschine. Kritische
Meldungen sind rot hinterlegt.

o Tippen Sie auf den Funkticnsknopt ., um einen Unterdialog mit den
letzten Statusmeldungen der Auswuchtmaschine aufzurufen.

3.11 Meldungen

Meldungen informieren Sie Gber Anweisungen, die ausgefihrt wurden, aber
auch tber Stérungen im Ablauf der Auswuchtmaschine.

rgh:._'_ahiri: 7
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4. Die Dialoge im Detail

Diese Beschreibung umfasst alle Madglichkeiten des CAB 850. Sie finden nicht
unbedingt alle hier beschriebenen Dialoge und Ments in lhrem Messgerat
wieder. Nicht sinnvolle Punkie oder nicht von Ihnen benétigte Funktionen
werden ausgeblendst,

Nicht sinnvelie Kombinationen von Funktionen lassen sich nicht gemeinsam

anwahlen und sind daher ausgeblendet oder z. B. durch graue statt schwarze
Schrift in den Funktionstasten gekennzeichnet.

4.1 Messen/Kontrolle

4.1.1 Messanzeige

Sie gelangen in alle Funktionen, die mit dem Messen der Unwucht zu tun
haben. Es ist hier unerheblich, ob Sie die Urunwucht in der 1. Messstation
{auch nur als Messstation bezeichnet) oder die Restunwucht in der 2.
Messstation (Koniroflstatiori} messen. Die bendtigten Funktionen sind in beiden
Stationen identisch. Es werden die folgenden Dialoge zum Bedienen der
Funktionen bendligi:

Messanzeige Siehe Kapitel 4.1.1
Kalibrieren Siehe Kapitel 4.1.2
Schrittbetrieb Siehe Kapitel 4.1.3
Einzelbewegung Siehe Kapitel 4.1.4
Testen : Siehe Kapitel 4.1.5
Dateneingabe Siehe Kapitel 4.1.6

Safstation®  19:56:14

Sie sehen das Ergebnis der Unwuchtmessung. Zu jeder Ebene sehen Sie:
W Unwuchtbetrag und Winkel;

@ SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt {17.01.2001) BE-11094-DEU-V1 - 13
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B cinen bzw. zwei Vektormesser, in dem/denen die Unwucht/en anschaulich
darstellt wird/werden;

B evil. Ausgleichsanweisungen.

Die Darstellung des Messergebnisses im Vekiormesser ist besonders
anschaulich. Wenn die den Vekiormesser grof3 dargestellt haben méchten,
tippen Sie direkt auf den Vektormesser. Das Ergebnis kénnte so aussehen:

Sie bekommen eine detaillierte Anzeige der gemessenen Unwucht in Betrag
(Abstand vom Mittelpunkt) und Winkel (gegeniiber dem Referenzpunkt.} Sie
kénnen die Anzeigen der beiden Ausgleichsebenen grundséizlich getrennt
voneinander umschalten, so dass diverse Kombinationen der Anzeige miglich
sind.

® Wollen Sie die Anzeige zwischen den Mess- und den Kontrollebenen
umschalten — fails keine separate Kontrollstation und somit keine Funktion
Lfontrolle® vorhanden ist —, tippen Sie auf den Funktionsknopf
Daraufhin wird die Gréi3e der Messwertanzeigen umgeschaltet, damit dlese
leichter abzulesen sind.

e Erneutes tippen schaltet die Anzeige wieder zuriick.

14 — BE-11094-DEU-V1 © SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001)
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4.1.2 Kalibrieren

Sie sehen eine grobe, sehr schematische Darstellung der Maschine und die
zugehdrigen Kalibriermdglichkeiten.

B Unwuchtkalibrierung (siehe Kapitel 4.1.2.1)
B Drehzahlkalibrierung (siehe Kapitel 4.1.2.2}
B Test der Unwuchikalibrierung {siehe Kapitel 4.1.2.3)

e Tippen Sie auf die Felder mit den Stichworten, um die jeweils erforderiche
Kalibrierung zu starten und meniigefiihrt durchzufiihren.

® SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt {17.01.2001) BE-11094-DEU-V1 - 15
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4.1.2.1 Unwuchtkalibrierung

Der Dialog ,Unwuchtkalibrierung” ermittelt den Einfluss einer definierten
Unwucht auf das gemessene Schwingungssignal. Mit welchen definierten
Unwuchten die Kalibrierung erfolgen soll, bestimmen Sie in der Registerkarte
~Datensingabe”, dis im Kapitel 4.1.6 beschrieben wird.

& Die Unwuchtkalibrierung darf nur von besonders geschultem Personal
durchgeflhnt werden. Eine falsche Kalibrierung ergibt falsche Messwerte.

Sie werden in diesem Dialog Schritt fiir Schritt gefiihrt. Da die Prozedur je nach
Ausfithrung der Machine anders gestaltet sein kann, geben wir Ihnen hier nur
die globalen Schritte an.

e Folgen Sie Schritt fOr Schritt den Anweisungen zur Unwuchtkalibrierung, die
nacheinander am Bildschirm angezeigt werden.

16 — BE-11094-DEU-V1 © SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001)
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4.1.2.2 Drehzahlkalibrierung

Die Abhangigkeit der Spannung fir den Antrieb zur Drehzahl des Rotors wird
ermittelt.

& Es werden bei diesem Vorgang 80% der Maximaldrehzahl des ;

Messsystems erreicht. Der Kalibrierlauf darf daher nur mit dem Meister-
Rotor oder mit einem sehr gut ausgewuchteten Rotor durchgefiihrt werden.
Der Rotor muss unbedingt fiir diesen Drehzahlbereich geeignet sein.

Sie werden in diesem Dialog Schritt fir Schritt gefiihrt, Da die Prozedur je nach
Ausfihrung der Machine anders gestaltet sein kann, geben wir thnen hier nur
die globalen Schritte an.

e Folgen Sie Schritt fir Schritt den Anweisungen zur Drehzahlkalibrierung, die
nacheinander am Bildschirm angezeigt werden.

© SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001) BE-11084-DEU-V1 — 17
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4.1.2.3 Test der Unwuchtkalibrierung

Sie kénnen die Unwuchtkalibrierung auch testen. Mit welchen definierten
Unwuchten die Kalibrisrung erfolgen soll, bestimmen Sie in der Registerkarte

DPateneingabe (zuganglich nur im ,Service Mode").

Sie werden in diesem Dialog Schritt fir Schriit gefihri. Da die Prozedur je nach
Ausfihrung der Machine anders gestaltet sein kann, geben wir Ihnen hier nur
die globalen Schritte an.

¢ Folgen Sie Schritt fir Schritt den Anweisungen zur Unwuchtkalibrierung, die
nacheinander am Bildschirm angezeigt werden.
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4.1.3 Schrittbetrieb

Zum Einrichten der Maschine, beim Umrlisten oder zum Beheben einer
Karambolage ist es erforderlich, Bewegungen und Arbeitsschritte einzein oder
auch als Schrittfolge nacheinander ausfiihren zu kénnen. Dazu dienen thnen
die beiden zwei unterschiedliche Dialoge ,Schrittbetrieb” und ,Einzel-
bewegung”. Beide sind Gber die jeweiligen Registertasten zugénglich.

Der Unterschied dieser beiden Dialoge ist, dass im ,Schrittbetrieb” die
Steuerung der Maschine immer in sogenannten Schrittketten erfolgt, wahrend
in der ,Einzelbewegung” echte einzelne Schritte abgefahren wearden kénnen.

Bedingt durch die mechanische Ausristung der Auswuchtmaschine kénnen in
den beiden Dialoge nahezu identische Befehllisten angezeigt werden {(die
natirlich vom hier gezeigten Beispiel stark abweichen kénnen).

Mofistation T

Suisisintinisii

BEEIRERER s oasara i

Tippen Sie die Registertaste ,Schrittbetrieb®.

Tippen Sie im Dialog auf die Bewegung, die Sie ausflihren mdchten. Diese
wird daraufhin mit grauem Hintergrund am Bildschirm dargestelit.

— Die Taster ,Bewegung zur(ick” und ,Bewegung vor* des Steuertableaus
werden mit den beiden angewahlien Einzelbewegungen belegt.

— Die aktuelle Belegung wird in der Zeite ,Bawagung” angezeigt.

e Um die Bewegung auszuflhren, driicken Sie den emtsprechenden Taster
L,DT1" bzw. DT2" des Steuertableaus.
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4.1.4 Einzelbewegung

Zum Einrichten der Maschine ist es erforderlich, Arbeitsschritte einzeln und
nacheinander ausfithren zu kénnen. Dazu ist der Dialog ,Einzelbewegung”
vorgesehen, Dieser Dialog kann nur im ,Service Mode® benutzt werden,

Bandanbieh oifnen

wuchtardrieh bremsen
olipan

Lagerklammung dffnen : Lagerklemmung schiielan

“Maseweits weiltenakten

Tippen Sie auf die Registertaste ,Einzelbewegung®.

Tippen Sie im Dialog auf die Einzelbewegung, die Sie ausfihren méchten.
Diese wird daraufhin mit grauem Hintergrund am Bildschirm dargestelit.

— Die Taster ,Bewegung zuriick” und ,Bewegung vor® des Steuertableaus
werden mit den beiden angewahlten Einzelbewegungen belegt.

— Die akiuvelle Belegung wird in der Zeile ,Bewegung” angezeigi.

® Um die Bewegung auszufithren, drlicken Sie den entsprechenden Taster
,DT1" bzw. ,DT2" des Steuertableaus.
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4.1.5 Testen

Beim Einschalten der Auswuchtmaschine werden automatisch verschiedene
Tests durchiaufen. Wenn ein Fehler auftritt, wird eine entsprechende Meldung
in der Statuszeile gezsigt.

Wenn der Einschalttest nicht erfolgreich abgeschlossen wird, wenden Sie |
sich bitte direkt an unseren Service. |

o

LUinser Service wird Sie daraufhin evil. bitten, weitere gezielte Tests des
Systems durchzufithren, um den Fehler einzugrenzen und zu lokalisieren.
Dazu dient der folgende Dialog ,Testen®. Dieser Dialog ist nur im ,Service
Mode" zuganglich.

MdaBstztion ¥ 1

4.1.5.1 Test der ein- und ausgehenden Signale

In der linken Halfte des Dialogs werden die ein- und ausgehenden Signale
angezeigt.

e Tippen Sie auf die Adresse, die Sie Gberpriifen sollen oder méchten.
— aktive Signale werden mit einem roten Punkt markiert
— nicht aktive Signale werden mit einem schwarzen Punkt markiert
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4.1.5.2 Drehzahltest

Die rechte Hélfte des Dialogs ermdglicht einen Drehzahltast. Sie kdnnen darin
direkt Werte eingeben, die als Steuersignal fiir den Antrieb benutzt werden:
10V  entspricht maximale Drehzahl rechtsdrehend
5V entspricht halbe Drehzahl rechtsdrehend
0V  entspricht keine Drehzahl
-10V  entspricht maximale Drehzahl linksdrehend.

& Je nach Vorgabe kann bei diesem Test die maximale Drehzahl erreicht
werden. Der Test muss deshalb mit einem sehr gut ausgewuchteten Rotor
durchgeftihrt werden. Der Rotor muss auf3erdem fiir den erwarteten |
Drehzahlbereich geeignet sein. i

o Geben Sie einen Wert flir das Steuersignal ein und tippen Sie auf ,Ausgabe
starten”: Der Rotor dreht sich.

— Wenn der Rotor sich nicht dreht oder nicht mit der richtigen Drehzahl
dreht, ist der Antrieb oder die Antriebssteuerung defekt.

-~ Wenn der Rotor dreht, aber keine Drehzahl angezeigt wird, ist der
Referenzgeber, dessen Verkabelung oder Auswertelektronik defekt.

s Tippen sie auf ,Ausgabe beenden” um den Rotor wieder zu stoppen.
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4.1.6 Dateneingabe

In diesem Dialog werden Daten und Parameter festgelegt, die Sie fir den
Auswuchtvorgang benétigen. Der Dialog ,Dateneingabe” kann nur im ,Service
Mode” benutzt werden.

Toleranzgrenze Ebene 1

Toleranzgeenze statisch

Toleranzgrenze dynamisct

hzaht 4. = 1800 Ufmin

Messzeit 1. Messstation = 3 sec

e Tippen Sie den Parameter an, den Sie &ndern mdchten.

— Die Zeile wird am Bildschirm blau hinterlegt, die Funktionskndpfe am
rechten Bildschirmrand werden aktiviert (die Schrift wechselt von grau
nach schwarz). Im groBen grauen Feld unterhalb der Parameteriiste
werden daraufhin wichtige Erlduterungen zum jeweiligen Paramster
angezeigt. AuBerdem werden in diesem Feld entweder die zuldssigen
Grenzwerte fir den Parameter oder die exakien Kennzahlen
eingeblendet, die fiir die Parametrierung benutzt werden mussen.

e Mit der Taste = = rufen Sie das Eingabefeld fiir Ziffern auf, damit kénnen
Sie einen Parameier neu bestimmen.

e Sie konnen alle Anderungen mit ,Abbruch® verwerfen, oder mit ,Ok"
Obernehmen.

Je nach Ausrlstung des Auswuchtmaschine sind viele unterschiedliche
Parameter festzulegen. Wir geben Ihinen daher hier nur einige Beispigle flir die
einzeinen Parameter und ihre Bedeutungen:

B Toleranzgrenze Beirag Ebene 1

O Wie grof3 ist der maximale Unwuchtbetrag, den Sie in Ebene 1 erlauben
wollen?

B Toleranzgrenze Betrag Ebene 2
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=
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O Wie groB3 ist der maximale Unwuchtbetrag, den Sie in Ebene 2 erlauben
wollen?

Filterzeit

O Die Filterzeit ist die Zeit, in der das Messsignal ausgewertet wird. Sie
darf max. die Messzeit betragen! Eine Anderung der Filterzeit macht
eine Neu-Kalibrierung erforderlich!

Messzeit

OO0 Die Messzeit, ist die Zeit, in der der Rotor Auswuchtdrehzahl hat. Die
Messzeit muss mindestens die Filterzeit betragen!

Messdrehzahl
O Die Drehzahl, bei der die Unwucht gemessen wird.
Kalibrierunwucht Ebene 1

O Wie groB ist der Betrag der Unwucht, die zur Kalibrierung der Maschine
in Ebene 1 angesetzt wird?

Kalibrierunwucht Ebene 2

O Wie grof3 ist der Betrag der Unwucht, die zur Kalibrierung der Maschine
in Ebene 2 angesetzt wird?

Winkel der Kalibrierunwucht Ebene 1

O Wie grof3 ist der Winkel, unter dem die Kalibrierunwucht in Ebene 1
angesetzt wird?

Winkel der Kalibrierunwucht Ebene 2

O Wie groB ist der Winkel, unter dem die Kalibrierunwucht in Ebene 2
angesetzt wird?

Beschleunigungsrampe

O Die Zeit, in der der Rotor aui Auswuchtdrehzahl beschieunigt werden
soll.
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4.2 Ausgleich Ebene 1/2

In diesem Dialog bekommen Sie angezeigt, welcher Unwuchtausgleich am
Werkstilick ausgefahrt werden muss. Der Aufbau des Dialogs héngt dabei von
der Art des Ausgleichsverfahrens ab, weshalb wir hier nur die wichtigsten
Schritte angeben {unser Beispiel bezieht sich auf einen automatischen
Unwuchtausgleich.)

Sie bekommen den zum Ausgleich der Unwucht erforderlichen Betrag fir jede
der maximal zwei Ausgleichsebenen angezeigt. Je nach Ausriistung und Art
Ihres Ausgleichssystems werden dann noch folgende Daten angezeigt:

B Bohrtiefe und Bohrerdurchmesser;

B Frastiefe und Lange der Frasnut, evil. auch den Fraserdurchmesser und
den Profilspitzenwinkel oder den Profilradius des Frasers;

B Anzahl, Masse und Befestigungsort von Ausgleichsgewichtan;
[ |

Im hier Dbeispielhaft dargestellten Dialog eines automatischen
Ausgleichssysiems bekommen Sie iediglich Daten angezeigt, die Ihrer
Information dienen. Bei anderer Ausristung der Auswuchtmaschine kénnten
hier auch konkrete Werte, Daten und Maf3e angegeben werden. Mit diesen
Daten miissten Sie dann einen manuellen Ausgleich der Unwucht z. B. durch
Anbringen von Ausgleichsgewichten durchfilhren.
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4.2.1 Anschnittkorrektur

Bei den spanenden Ausgleichsverfahren, also Bohren oder Frésen, muss je
nach der realen Geometrie des Ausgleichswerkzeuges ein gewisser Anteil fir
die sogenannten Anschnitte des Werkzeuges berlicksichtigt werden. Dazu
dient der folgende Dialog:

Unter Anschnitt versteht man den Teil eines Bohrloches oder Frasschnittes,
der nicht das volle Profil erhalt. Bei geinem Bohrer ist dies der kegelige Teil der
Bohrerspitze. Um dennoch die notwendige Ausgleichsmasse ~ die sich aus
Bohrtiefe und Bohrerdurchmesser berechnet — zu erzielen, wird fiir die kegelige
Bohrerspitze eine Korrektur berechnet. Diese Korrektur vergréBert im
Allgemeinen die Bohrtiefe. Diese zuséizliche Bohrtiefe kbnnen Sie wie folgt
beschrieben verandemn:

Um die Anschnittkorrekiur zu verandern, tippen Sie auf die Taste ,Ebene 1*
bzw. ,Ebene 2%, um das Werkzeug anzuwéahlen, das korrigiert werden muf3.

— Die zugehdérigen Eingabefelder werden daraufhin blau hinterlegt.

Tippen Sie dann auf die Taste ,+“ bzw. ,—*, um den Wert zu erh&éhen bzw.

vermindern.

-~ Analog dazu verschiebt sich in der grafischen Darstellung die kisine
hellgriine Marke ,An1“ fiir Ebene 1 bzw. ,An2“ fiir Ebene 2.

Ist der Korrekturwert erreicht, beenden Sie den Vorgang mit Tippen auf die
Taste ,Ok". Es erfolgt anschlie3end vom System eine Sicherheitsabfrage,
die Sie mit Antippen der Taste ,,OK® bestatigen missen.

Falls Sie die Anderungen nicht Ubernehmen wollen, Tippen Sie auf die
Taste ,Abbrechen®.

Mit der Taste kénnen Sie einen der erforderlichen Parameter atich
direkt in die entsprechenden Felder eintragen.
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® Falls Sie mit Hilfe des Dialogs ,Einzelbewegung" die korrekte Position
manuell bereits angefahren haben, kénnen Sie diese hier im Dialog mit
dem Funktionsknopf ,Aktuelle Achsenposition (ibernehmen® als giiltigen
Woert flr die Anschnittkorrektur Gbernehmen.
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4.2.2 Achsenparameter

Falls der Unwuchtausgleich durch spanende Bearbeitung erfolgt, muss nach
einem Wechsel des Bearbeitungswerkzeugs evtl. die Geometrie Korrigiert
werden. Dazu dient Ihnen der Dialog ,Achsenparameter®, den Sie mit der
gleichnamigen Regisiertaste aufrufen.

& Die Manipulation der Achsenparameter darf nur von geschultem Personal

durchgefliihrt werden. Eine falsche Einstellung kann zur Beschadigung der
Maschine oder der Wuchtkérper fihren.

Im Dialog ,Achsenparameter” kénnen Sie die diversen Bewegungsachsen des
Auswuchisystems parametrieren, um die korrekten Arbeitspositionen zu
justieren. Je nach Ausriistung des Auswuchtsystems gibt es in diesem Dialog
diverse Darstellungen ahnlich zu der im Dialog ,Anschnittkorrektur®.

E] Die genauen Einstellwerte sind von der umgebenden Geometrie, vom
Wuchtkdrper und vielen anderen Faktoren abhéngig. Daher kdnnen for |
diese Werte keine generellen Aussagen gemacht werden. l

e Tippen Sie zur Korrektur der Parameter auf die Taste ,Andern" der
jeweiligen zu justierenden Achse. Damit 6ffnen Sie einen zusétzlichen
Eingabedialog, der in der unteren rechten Ecke des Menus eingeblendet
wird. Dies zeigt die nachfolgende Darsiellung.
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Ein zusatzliches Fenster &ffnet sich im Dialog, in dem Sie die einzelnen
Positionen der Achse exakt einstellen kénnen. Der Name der manipulierten
Achse (im hier dargestellten Beispiel die ,Frastiefe”) wird iinks oben im
zusétzlichen Eingabedialog eingsblendet.
Je nach Bedeutung und Funktion der Achse sind mehrere Auswahl- und
Eingabefelder im zusétzlichen Eingabedialog enthalten, die &hnlich
funktionieren, die sie generell wie folgend beschrieben benutzen:
¢ Um einen Achsenparameter zu verdndern, tippen Sie z. B. auf die Taste
SANW — Werkzeugwechsel®.
— Die zugehérigen Eingabefelder rechts davon werden daraufhin blau
hinterlegt.
¢ Tippen Sie dann auf die Taste ,+" bzw. ,~*, um den Wert zu erhdhen bzw.
vermindern.
- Analog dazu verschiebt sich in der grafischen Darstellung die kleine
hellgriine Marke ,WW" fiir die Werkzeugwechselposition.

e |st der korrekte Wert erreicht, beenden Sie den Vorgang mit Tippen auf die
Taste ,Ok". Es erfolgt anschlieBend vom System eine Sicherheitsabfrage,
die Sie mit Antippen der Taste ,OK" bestatigen missen.

— Der zusitzliche Eingabedialog mit den Einstellparametern verschwindet
darauthin aus dem Grunddialog ,Achsenparameter”.

e Falls Sie die Anderungen nicht Ubermnehmen wollen, Tippen Sie auf die
Taste ,Abbrechen”.

e Mit der Taste : 21 kdnnen Sie einen der erforderlichen Parameter auch
direkt in die entsprechenden Felder eintragen.

e Falls Sie mit Hilfe des Dialogs ,Einzelbewegung® die korrekte Position
manuell bereits angefahren haben, knnen Sie diese hier im Dialog mit
dem Funktionsknopf ,Aktuelle Achsenposition bernehmen® als gilltigen
Wert flir die Werkzeugwechselposition Gibernehmen.
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4.2.3 Schrittbetrieb

Um die Achsen in die richtigen Positionen zu mandvrieren, nutzen Sie
entweder die Funktionen der Registerkarte ,Schrittbetrieb”. Die Funktionen der
Steuerung des Schrittbetriebs mit seiner Schrittkettenbsarbeitung finden Sie im
Kapitel 4.1.3 beschrieben.

4.2.4 Einzelbewegung

Qder Sie nutzen die Funkiicnen der Registerkarte Einzelbewegung®, um die
Achsen in die korrekien Position zu fahren (nur im ,Service Mode" méglich).
Diese Funktionen des Dialogs ,Einzelbewegung® finden Sie im Kapitel 4.1.4
beschrieben.

4.2.5 Testen

Wenn beim Einstellen der Anschnittkorrektur oder der Achsparameter einen
Fehler auftritt, wird eine entsprechende Meldung in der Statuszeile gezeigt.

@ Wenn dies der Fall ist, dann wenden Sie sich bitte direkt an unseren
; Service. ‘

Unser Service wird Sie daraufhin evil. bitten, weitere gezieite Tesits des
Systems durchzufiihren, um den Fehler einzugrenzen und zu lokalisieren.
Dazu dient der Dialog ,Testen®, dessen Funktionen wir im Kapitel 4.1.5
beschrieben haben.
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4.3 Eindrehen

Um die beiden Ebenen des Wuchikdrpers korrekt ausgleichen zu kdnnen,
muss der Wuchtkdrper eventuell zwischen den beiden Ausgleichsschritten
verdreht werden. Dies geschieht bei Automaten haufig in einer eigens dafur
vorgesehenen Station. Ist dies der Fall, existiert dafiir in der Funktionsleiste
eine eigene Funktionstaste ,Eindrehen”. Mit Antippen dieser Taste starten Sie
einen Dialog mit mehreren Registertasten, die sich grundsaizlich identisch zu
den Dialogen der Mess- oder Ausgleichsstationen verhaiten.

Im folgenden Dialog ,,Anzeige” bekommen Sie die Werte und Daten angezeigt,

die zum Eindrehen bendtigt werden (unser Beispiel bezieht sich auf einen
automatischen Eindrehvorgang.)

Eindrehstation

4.3.1 Winkeljustage

Die Justage der Winkeimessung, die flr das korrekie Eindrehen des
Wuchtkdrpers erforderlich ist, ist ein Vorgang, der nur mit allergréiter Sorgfalt
durchgefiihrt werden darf.

4.3.2 Einzelbewegung

Um die Achsen in die richtigen Positionen zu mandvrieren, nutzen Sie die
Funktionen der Registerkarte ,Einzelbewegungen” (der Zugang zum Dialog ist
nur im ,Service Mode® mdglich). Diese Funkiionen des Dialogs
~Einzelbewegung® finden Sie Im Kapitel 4.1.4 baschrigben.
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4.3.3 Testen

Wenn beim Eindrehen ein Fehler auftritt, wird eine entsprechende Meldung in
der Statuszeile gezeigt.

iy

Wenn dies der Fall ist, wenden Sie sich bitte direkt an unseren Service.

Unser Service wird Sie daraufhin evil. bitten, weitere geZielte Tests des
Systems durchzufiihren, um den Fehler einzugrenzen und zu lokalisieren.
Dazu dient der Dialog ,Testen®, dessen Funktionen wir im Kapitel 4.1.5
beschrieben haben.
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4.4 Ubersicht

In der Messgeratefunktion ,Ubersicht® gibt es mehrere Registerkarten:

Anzeige Anzeige der Informationen Ober Siehe Kapitel
den letzten Ausgleichsvorgang 4.4.1

Info Uber die Konfiguration des Siehe Kapitel
CAB 850 4.4.2

Backup Kopieren von Daten auf Diskette Siehe Kapitel
(nur im ,Service Mode” sichtbar) 4.4.2

TeileGbersicht Statistiken und Protokolle siehe Kapitel
444

. Produktions- Steuerung der Produktion und der  siehe Kapitel
parameter Wartungsintervalle der 445

Auswuchtmaschine

Die naheren ErfAuterungen zu den einzelnen Dialogen finden Sie auf den
folgenden Seiten.
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4.4.1 Anzeige
Dieser Dialog bietet Innen zur Information eine Gesamtlibersicht Uber den
letzten Ausgleichsvorgang vom ersten Messen der Urunwucht bis zur
abschlieBenden Kontrolimessung.
Dariiber hinaus gibt &s in diesem Dialog keine weiteren Funktionen.
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4.4.2 Info
In diesem Dialog erhalten Sie Informationen tber die genaue Konfiguration
lhres CAB 850 (der Zugang zum Dialog ist nur im ,Service Mode” méglich). Die
Informationen sind wichtig, wenn Sie unseren Service anrufen. Er kann Ihnen
daraufhin schneller und fundierter Auskunft geben, was zur Bekdmpfung der
Ausfallursache getan werden muss.
Darliber hinaus gibt es in dissem Dialog keine weiteren Funktionen.
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4.4.3 Backup

Im Dialog ,Backup® kénnen Sie alle Konfigurationsdateien des CAB 850 auf
eine Diskette kopieren und auch von Diskette wieder in das CAB 850 zuriick
kopieren.

Hbersiein 1300914

MUBT133T04

WERTY

2311

@ Es ist sinnvoll, immer sine leere Diskette im Diskettenlaufwerk zu haben.

Wenn sich keine Diskette im Diskettenlaufwerk befindet:

@ Das Diskettenlaufwerk befindet sich im Schaltschrank. Schalten Sie die
Maschine am Hauptschalter stromlos. Erst danach dirfen Sie den
Schaltschrank offnen, um eine Diskatte @inzulegen oder zu entnehmen.
Wenn der Schaltschrank geschiossen ist, kénnen sie die Maschine wieder
mit dem Hauptschalter einschalten, und gegsbenenfalls die Diskette
beschreiben.

4.4.3.1 Notfalldiskettie

Die letzten Statusmeldungen werden auf Disketie kopiert.

Gleichzeitig werden sie auf die Festplatte kopiert. Sie kbnnen spéater auch von
dort auf Digkette kopiert werden, falls keine Diskette eingelegt ist.

Diese Mdglichkeit ist hilfreich, um bei Stérungen die Ursachen zu erkennen
und zu beseitigen.
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4.4.3.2 Typdaten

Alle vorhandenen Rotortypdaten konnen auf Diskstte und zurdick kopiert
werden.

e Tippen Sie auf ,von — nach®.

- Mit einem Bild wird anschaulich gezeigt, ob Sie Daten von Diskette auf
das CAB 850 kopieren cder umgekehrt.

e Tippen Sie auf , Typabhéngige Daten®.

— Im Listenfeld erscheinen die angelegten Rotortypdateien.
e Wahlen Sie die Dateien aus, die sie kopieren wollen.
e Tippen Sie auf die einzelnen Dateien, die Sie kopieren wollen.

Oder
e Tippen Sie auf Alle”,

e Tippen Sie dann auf die Dateien, die Sie nicht kopieren wollen.

Cder

® Suchen Sie sich eine einzelne Datei mit

¢ Tippen Sie auf ,Kopieren”®, um die Daten zu kopieren.

4.4.3.3 Typunabhangige Daten

Maschinendaten, Justagedaten und Benutzerdaten kénnen auf Diskette und
zuriick kopiert werden. Sie kénnen auswahlen, welche typunabhangigen Daten
sie kopieren wollen.

® Tippen Sie auf ,von — nach®.

— Mit einem Bild wird anschaulich gezeigt, ob Sie Daten von Diskette auf
das CAB 850 kopieren oder umgekehrt.

& Tippen Sie auf ,Typunabhéngige Daten”. Im Listenfeld erscheinen:
— Maschinendaten
— Justagedaten
— Benufzerdaten

o Tippen Sie auf die Daten, die Sie kopieren wollen.

o Tippen Sie auf Kopieren", um die Daten zu kopieren.

® SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadi (17.01.2001) BE-11094-DEU-V1 - 37

The |BURR Group




Technische Dokumentation

4.4 3.4 Messdaten

Messdaten werden gesammelt und stlindlich auf die Festplatte geschrieben,
Die dabei automatisch erzeugten Dateinamen lauten z. B. 2000112710.LOG.
In dieser Datei sind dann die Messdaten aus der 10. Stunde des 27.11.2000
gespeichert.

¢ Tippen Sie auf ,von — nach”,

— Mit einem Bild wird anschaulich gezeigt, ob Sie Daten von Diskette auf
das CAB 850 kopieren oder umgekehrt.

® Tippen Sie auf ,Messdaten”.

— Im Listenfeld erscheinen die Datefen mit den Messdaten.
e Wiahlen Sie die Dateien aus, die sie kopieren wollen.
e Tippen Sie auf die einzelnen Dateien, die Sie kopieren wollen.

Oder _
¢ Tippen Sie auf ,Alle”.

# Tippen Sie auf die Dateien, die Sie nicht kopieren wollen.

Oder

® Suchen Sie sich gine einzelne Datei mit oder

# Tippen Sie auf Kopieren®, um die Daten zu kopieren.
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4.4.4 TeileUbersicht

Der Dialog ,Teilelibersicht” bistet Ihnen sine kompakte Anzeige der wichtigsten
Produktionsdaten im laufenden Betrieb.

Upersicht

Sie finden hier unter anderem Zahler Ober die gewuchieten Teile, eine
Ubersicht Gber die aktuelien Taktzeiten und wieviele Ausgleiche an den
gewuchteten Teilen durchgefilhrt werden mussten.

Sie kénnen dariber hinaus die letzten zehn Auswuchtergebnisse auf dem
Systemndrucker ausdrucken.

Falls Sie ein SPC-Paket zu ihrer Auswuchtmaschine erworben haben, finden
Sie in diesem Dialog den direkten Zugang zu dieser Software.

Zahler:

In diesem Teil des Dialogs finden Sie die Zahler Uber die seit
Beginn der letzten Produktionsschicht gewuchteten Teile,
aufgesplittet in diverse Fraktionen.

Falls es lhnen erforderlich arscheint, kdnnen Sie mit der Funktion
“Zahler I6schen” alfe Zahlersténde wieder auf Null setzen, was z. B.
nach einer erfoigien Korrektur des Anschnittes oder wegen anderer
Eingriffe in die Auswuchtmaschine erforderlich sein kann.

Taktzeiten:

In diesem Teil des Dialogs finden Sie eine Auflistung der erzielten
Taktzeiten der Auswuchtmaschine. Es wird die absolute Taktzeit flr
das zuletzt gewuchtete Teil, die durchschnittliche Takizeit fir alle
seit Beginn der letzten Produktionsschicht gewuchteten Teile sowie
die absoluten Takizeiten flr die letzten zehn Teile angezeigt.
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Frasungen:

Dieser Tell des Dialogs zeigt eine Summierung der seit Beginn der
letzten Produktionsschicht erforderlichen Ausgleiche. Diese werden
zur besseren Interpretation der Paten in die einzelnen Ebenen
aufgeteilt angezeigt.

Drucken:

Mit dieser Funktion kénnen Sie die letzten zehn Ergebnisse als Liste
auf dem Standarddrucker des Auswuchtsystems ausdrucken.

SPC:

Sie kdnnen eine Statistik Gber die Unwuchtverteilung Ihrer Rotoren
ansehen. Tippen Sie dazu auf die Taste ,SPC-Statistik®, daraufhin
wird das separate Statistikprogramm wird gestartet.

Falls Sie nur die wichtigsten Kenndaten wie z. B. den ,Streukreis®
oder das ,Histogramm® bengtigen, haben Sie in diesem Dialog mit
Hilfe der entsprechenden Funktionsknépfe direkten Zugang zu den
Auswerteroutinen, ohne die SPC-Software starten zu missen.

Sie missen sich aber dazu den Typ, den Schritt und die
Klassenbreite auswéhlen, flr die die Berechnungen ausgefihrt
werden sollen.

e Tippen Sie dazu nacheinander auf die jeweiligen Felder fir die
Auswahl der drei Parameter.

e Wiahlen Sie dann aus, ob Sie die Daten fir die ,Messstation”
oder die ,Kontrollstation™ auswerten wollen.

e Zur grafischen oder tabellarischen Anzeige der statistischen
Daten tippen Sie abschlieend einen der finf Funktionsknépfe
»Streukreis” bis ,Standard-Abweichung”.

40 — BE-11084-DEU-V1

The DiJRR Group

® SCHENCK RoTec GmbH, Darmstadt (17.01.2001}




CAB 850, Bedienungsanleitung

4.4.5 Produktionsparameter

Der Dialog ,Produktionsparameter” erméglicht diverse Einstellung zum
Verhalten der Auswuchtmaschine in bestimmten Ausnahmesituationen. Dazu
gehdéren z. B. die mechanische Einstellung der Rasthilfe, sofern vorhanden,
oder die Angabe, nach welcher Anzahl von Ausgleichsvorgéngen das
Ausgleichswerkzeug gewechselt werden muss.

“Bauweise der Spanneinfichtung

Axiale Spanneinsichtung O=nein, 1=ja o

Schiebespindel O=§neuma€isch; 1=8Seve

e Tippen Sie auf die Zeile, in der Sie den Eintrag verandern wollen.

— Die Zeile wird am Bildschirm blau hinterlegt, die Funktionskndpfe am
rechten Bildschirmrand werden aktiviert {die Schrift wechselt von grau
nach schwarz). im groBen grauen Feld unterhalb der Parameterliste
werden daraufhin wichtige ErlAuterungen zum jeweiligen Parameter
angezeigt. AuBerdem werden in diesem Feld entweder die zuléssigen
Grenzwerte flr den Parameter oder die exakten Kennzahlen
eingebtendet, die ﬁ}r die Parametrierung benutzt werden missen.

e Mit der Taste : 4 rufen Sie das Eingabefeld fiir Ziffern auf, damit kénnen
Sie einen Parameter neu bestimmen.

e Sie kdnnen alle Anderungen mit ,Abbruch® verwerfen oder mit ,Ok"
tibernehmen.
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4.5 Umrlsten

25200104

10231704

Im Dialog ,,Umrlsten” kénnen Sie eine andere Rotordatei anwahlen. In der
Rotordatei sind alle wichtigen Informationen zu einem Rotor gespeichert,
soweit sie das Messgerét betreffen. Das sind insbesondere die Kalibrierung,
die Auswuchtdrehzahl, das Verfahren zur Unwuchtkorrekiur usw.

: m Gegebenenfalls missen Sie die Auswuchtmaschine zusétzlich mechanisch |
i auf den neuen Rotor umriisten. Dieser Vorgang wird in einem separaten
‘ Dokument beschrieben.

Im Dialog sind rechts von der Tabelle mit den Rotortypen kleine Checkmark-
Felder vorhanden. Diese enthalten folgende Informationen:

B Sie sehen, ob zu einem Rotortyp eine glltige Kalibrierung der Messsiation
vorhanden ist {(oberes Feld), dann ist hier ein kleines Hakchen singetragen.

B Sie sehen, ob zusatzlich eine gliltige Kalibrierung der Kontroflstation fGr
diesen Rotortyp vorhanden ist {unteres Feld).

4.5.1 Rotordatei auswéhlen

® Markieren Sie die Datei fir den Rotor, auf den Sie umriisten wollen.
o Tippen Sie auf "Auf gewahlten Typ umrlsten”.

Sie kdnnen jetzt die Unwucht eines Rotors des gewahlten Typs messen, die
Kalibrierung Uberprifen usw.
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4.5.2 Rotordatei finden

Es gibt die Méglichkeit, sehr viele Rotordateien anzulegen. So finden Sie eine
bestimmte Rotordatei leichter.

& Tippen Sie auf und geben Sie die Nummer der Rotordatei ein.

fiiscigiditng

ke

— Das CAB 850 springt auf die Rotordatei.

e Tippen Sie auf 2225 und geben Sie den Rotornamen oder einen Teil
davon ein.

— Das CAB 850 springt auf die Rotordatei.
& Tippen Sie auf ,+" oder ,—

~ Die Liste der Rotordateien im CAB 850 springt eine Datei vor cder
zuriick.

4.5.3 Neue Rotordatei anlegen
Eine neue Rotordatei wird immer aufgrund einer vorhandenen Rotordatei
angelegt.
» Markieren Sie die Rotordatei, die Sie als Vorlage verwenden wollen.
e Tippen Sie auf ,Typ Kopieren®.
— Sije werden nach einer Zielnummer gefragt.
& Geben Sie die Nummer ein, unter der die Kopie abgelegt werden soll.

Unter der gewiinschten Nummer wird sine Kopie der markierten Rotordatei !
abgelegt. Die Kopie hat den gleichen Namen wie das Criginal. Deshalb ist }
es zur eindeutigen Unterscheidung notwendig, als erstes den Namen der
Rotordatei zu Andern.

& Tippen Sie auf die Zielnummer.
® Tippen Sie auf ,Name editieren”,
¢ Geben Sie einen neuen Namen fiir die Rotordatei ein.

4.5.4 Rotordatei bearbeiten
Eine Rotordatei kann jederzeit verandert werden. Daflir muss sie jedoch die
aktuelle Rotordatei sein.
e Tippen Sie auf die Rotordatei, die Sie verandern wollen.
e Tippen Sie auf ,Auf gewéhlten Typ umristen®.

4.5.5 Rotordatei loschen.
Sie kdnnen eine Rotordatei léschen. Danach steht sie nicht mehr zur
Verfligung.
e Tippen Sie auf die Rotordatei, die Sie 1dschen wollen.
e Tippen Sie auf , Typ l6schen®.
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4.6 Service

Dieser Dialog ist dem Service-Personal von SCHENCK RoTec vorbshalten
und wird daher nicht beschrieben.

Die einzige Funktion, die Sie als Benutzer des Messgerétes ausflhren dirfen,
ist die Umschaliung der Programmsprache. Tippen Sie bei Bedarf einfach auf
eine der Flaggen am rechten Rand des Bildschirms. Die damit verbundene
Sprache wird unverzliglich in das Messgerat geladen. Beachten Sie hierbei
aber bitte, dass das Betriebssystem Windows NT nur in einer dem Kaufvertrag
entsprechenden Sprache geliefert wird und daher die Sprache des
Betriebssystems nicht umgeschaitet werden kann.

Die fehlerhafte Handhabung des Servicedialogs kann das Gerat komplett
ausser Betrieb sefzen.

S |
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4.7 Zubringer

Je nach Ausristung und Lieferumfang der Auswuchtmaschine kann es einen
speziellen Dialog zur Bedienung des Zubringers im Messgerat geben.

Als ,Zubringer” verstehen wir die Transporteinrichtung, welche die Rotoren aus
ihrer Fertigungslinie zur Auswuchtmaschine transportiert und nach erfolgtem
Unwuchtausgleich zu einer nachfolgenden Station weiterbeférdert.

Auf Grund der Vielfalt der mdglichen Bauweisen differieren der Aufbau und die
Funktionen dieses Dialogs.

Damphung

Bandantieb offnen . e S andantisk sohisiert

Wuchtantish bremsen : “Whechien Stai

e e

chw;eﬁen

Lagerkiermmung gifnen agetkleranamg

Ublicherweise gibt es im Dialog .Zubringer“ analog zu den bisherigen Dialogen
einige Registerkarten, die die ginzelnen Funktionen zuganglich machen.

4.7.1 Schrittbetrieb

Um den Zubringer in die richtigen Positionen zu mandvrieren oder um
bestimmte erfoderliche Funktionen auszuldsen, nuizen Sie die Funkiionen der
Registerkarte ,Schrittbetrisb®. Die Funktionen der Steuerung des
Schrittbetriebs mit seiner Schrittkettenbearbeitung finden Sie im Kapitel 4.1.3
beschrieben.

4.7.2 Einzelbewegung

Cder Sie nutzen die Funktionen der Registerkarte ,Einzelbewegungen®, um die
diversen Bauteile des Zubringers in die korrekten Position zu fahren (nur im
seorvice Mode® mdglich). Die Funktionen des Dialogs ,Einzelbewegung®
finden Sie im Kapitel 4.1.4 beschrieben.
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4.8 Transport

4.8.1 Schrittbetrieb

Neben dem bereits beschriebenen ,Zubringer® kann es an der Auswucht-
maschine einen speziellen Dialeg zur Bedienung des — sozusagen internen —
L1 ransports innerhalb der Auswuchtmaschine® geben.

Als ,Transport” verstehen wir die Transporteinrichtung, welche die Rotoren aus
der Ubergabestelle vom ,Zubringer® zur Auswuchimaschine entnimmt, die
Rotoren innerhalb der Auswuchtmaschine von Station zu Station transportiert
und nach erfolgtem Unwuchtausgleich in der Ubergabestation wieder an den
+Zubringer” Ubergibt.

Auf Grund der Vielfalt der méglichen Bauweisen differieren auch in diesem
Dialog der Aufbau und die mdéglichen Funktionen.

Dampfung Bsen

“wuchien B tart

Agretierurg offren : Apetisrung schlieben

Lagerklemmng ofren Lagerklemmmng schieflan

Auch in diesem Dialog ,Transport* gibt es analog zu den bisherigen Dialogen
einige Registerkarten, die die einzelnen Dialoge zugénglich machen.

Um die Transporteinrichtung in die richtigen Positionen zu mandvrieren oder
um bestimmte erfoderliche Funktionen auszulésen, nutzen Sie die Funktionen
der Registerkarte ,Schrittbetrieb”. Die Funktionen der Steusrung des
Schrittbetriebs mit seiner Schrittkettenbearbeitung finden Sie im Kapitel 4.1.3
beschrieben.

4.8.2 Einzelbewegung

Oder Sie nutzen die Funktionen der Registerkarte ,Einzelbewegungen®, um die
diversen Bauteile des Transports in die korrekten Position zu fahren {nur im
-service Mode" méglich). Die Funktionen des Dialogs .Einzelbewegung®
finden Sie im Kapitel 4.1.4 beschrieben.
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